Produkispezifikation

MT-Edge Connector System* 2-20 polig
Raster 5mm

NO.108-18003

1 ALLGEMEINES

1.1 Zweck und Geltungsbereich

Diese vorliegende Spezifikation beschreibl den Aufbau, die Eigenschafien,
Ausfiihrungsarten sowie Qualitatsanforderungen flir das
MT-Edge Connector System®.

1.2 Produktbeschreibung

Die MT-Edge Connectoren bestehen aus einem Kunststoffirdger mit
eingesetzten Schneidklemm- oder Crimpkontakten. Die Connectoren sind in
drei DrahtgroBenbereichen lieferbar.

Des weiteren kdnnen die Teile auch selektiv bestlckt geliefert werden.

Das gesamte System dient mit angeschlagenen Leitern als
Direkistecksystem 1lr Leiter an Leiterkarte.

1.3 Allgemeine Testbedingungen

- Die Priflinge diirfen keine sichtbaren Beschédigungen aufweisen.
- Die Priflinge milssen dem aktuellen Zeichnungsstand entsprechen.
- Flr Prifzwecke sind nur Serienteile zu verwenden.
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1.4 Produktiibersicht

Connector (Einzelausfihrung)

mit einer Schneidklemme flir

mit 2 Schneidklemmen flr
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Co0.6mm? )0, 7emm? 10,22 bis 0,35mm?: ) 05mmz ] 0,75mm? ..
826 754 826 753 966 944 829 099 829 062
826 757 826 755 829 213 829 214
826 758 826 756 829 215 829 216
827 316 827 981 829 217 829 219
827 340 827 341 829 218 829 220
827 446 827 447 829 480
828 422 829 097 829 479
829 149 829 390 829 637
829 422 829 638
829 448 829 639
829 481 966 170
829 657
966 059

|DIST

mit einer Schneidklemme fiir

Connector (Teilbestlickung)

mit 2 Schneidklemmen flr

T 0sme | oemne. ] [ osmme. ] 07hmme
827 383 827 384 829 459
828 139 829 689
828 140

mit einer Schneidklemme fiir

Connector (Riegelverbundausfliihrung)

mit 2 Schneidklemmen flr

Coosmme [ 0 smme Coosmmz b e smmE
828 553 829 067 829 258 829 324
829 398 829 132 829 415 829 793
829 409 829 230 829 461 829 870
829 514 829 641
829 820
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ANWENDBARE VORSCHRIFTEN

Die nachfolgend genannten Vorschriften bilden, sofern im einzelnen darauf
hingewiesen wird, einen Teil dieser Spezifikation. Wenn zwischen dieser
Spezifikation und den genannten Vorschriften Unstimmigkeiten auftreten hat diese
Spezifikation Vorrang.

2. 1 DIN Vorschriften

DIN 17 660 Kupfer-Zink-Legierungen

DIN 17 662 Kupfer-Zink-Legierungen

DIN 17 670 Bleche und B&nder

DIN 17 640 MeB- und Priifverfahren

DIN 40 046 Klimatische und mechanische Priifungen

DIN 41 611 Lotfreie elektrische Verbindungen

DIN 40 040 Anwendungsklassen und Zuverldssigkeitsangaben
DIN 50 015 Prifklimate

DIN 50 017 Kondenswasser-Priifklimate

DIN 46 348 Steckverbinder fiir gedruckie Schaltungen

2.2 VDE- Vorschriften

VDE 0730 Bestimmungen flr Geréte mit elektronischem Antrieb fiir Hausgebrauch
VDE 0110 Luft- und Kriechstrecken
VDE 0627 Steckverbinder und Steckvorrichtungen bis 1000V

2.3 AMP- Spezifikationen

3

107-18009 Verpackungsanweisung
114-18002 Verarbeitungsanweisungen Crimp Kontakie
114-18012 Verarbeitungsanweisungen Connectoren

BESCHREIBUNG DER KOMPONENTEN

Samfliche Daten flir Gestaltung und Konstruktion, MaRBe, Materialangaben elc.
sind den Zeichnungsangaben zu entnehmen.

3.1 Materialien und Behandlung

3.1.1 Gehduse

Polzahl :2-20
Werkstoff : PA 6.6 unverstarkt
Farben . hatur, grau, schwarz und blau

Kodierungen und Rastnocken nach Zeichnung

System; 2-20polig
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3.1.2 Kontakte

CuSn 4, vorverzinnt

3.2 Gedruckte Schaltung
Nach DIN 40 801 und 46 348

3.3 Verarbeitungswerkzeuge

Die aufgefihrien Produkte dirfen nur mit Anschlagwerkzeugen, die den geltenden
AMP Richtlinien entsprechen, verarbeitet werden.

4 ANFORDERUNGEN
4.1 Produktgestalt und Abmessungen

Die fir die nachstehenden Tests eingesetzten Teile missen in Gestalt
und Abmessung der zugeordneten Zeichnung entsprechen.

4.2 Leistungswerte

4.2.1 Nennspannung 250 V/AC oder Zuordnung entsprechend der Luft und
Kriechstrecken nach VDE 0110.

4.2.2 Max. Strombelastung
Die maximale Strombelastung pro Kontakt fir MT-Edge Connectoren ist abh&ngig
von der Umgebungstemperatur, dem Leiterquerschnitt der Polzahl usw.

Die maximale Strombelastung fir bestimmte Steckerkombinationen kann den
Diagrammen Nr. 1 bis Nr. 3 auf Blatt 12 und 13 enthommen werden.

4.2.3 Einsatztemperatur -40°C bis +105°C
4.3 Kennwerte und Testbeschreibung

4.3.1 Testbedingungen Soweit nicht anders angegeben, missen alle Tests
bei folgenden Laborbedingungen erfolgen:

Temperatur 1 +23°C +/- 5°C
Relative Luftfeuchte : 45 bis 75%
Atmosphére : 860 bis 1070mbar

4.3.2 Vorbereitung der Testmuster

Die Testmuster missen so prapariert sein, daB jegliche Funktion
und Gestalt beeintrachtigenden Einflisse ausgeschlossen sind.

System; 2-20polig
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4.3.3 Elektrische Kennwerte und Testbedingungen:

Vorbehandlung: Alle Priifmuster werden mindestens einen Tag bei 50% rel. Luftfeuchte gelagert.

NO.108-18003

Die Steckverbindung muB der
aktuellen Zeichnung entsprech

Optische, maBliche und
Funktionspriifung DIN 41 640

ELEKTRISCHE PRUFUNGEN

Durchgangswiderstand
Schneidklemmbereich

Der Bezugswert darf den Wide
von 2x50mm = 100mm des Le
nicht (iberschreiten. Anderung

d. Bezugw. siehe DIN 41611 Teil 6

Me Bpunkie siehe Bild 1
20 mV Methode nach DIN 41 640
Teil 4.

Schwankung des Durc
gangswiederstands be
Bewegung des Leiters

Anderung <= 5 mOhm bzw. 30
des Widerstandswertes von
50mm des angeschl. Leiters

Messung nach DIN 41 640
Teil 4; 2 Zyklen nach DIN
41 611 Teil 6 Abschnitl 7.2

Durchgangswieder-
stand Crimpbereich

Die Anderung des Bezugswertq
darf den 1,5 bis 2 fachen Werld
nach durchgefihrten Untersuch
nach DIN 46 611 Teil 3 haben.

MeBpunkie siehe Bild 2
Messung erfolgt nach
DIN 41 640 Teil 5

Spannungsabfall
Kontakibereich

Zulassigen Spannungsabfall
siehe DIN 46 348
Tabelle 3

MeBpunkte siehe Bild 3. Die
Messung erfolgt bei Nennstrom
nach DIN 46 348

Spannungsfestigkeit

== 2000V

Messung nach DIN 41 640
Teil 8

Isolationswiederstand

5 MOhm Nennspannung
250 V/DC

Messung nach DIN 41 640
Teil 7

Strombelastbarkeit /
Derating-Kurve Bl. 124

Grenztemperatur = 105°C
Nennstrom = 2A, 4A und BA

nach DIN 41 640 Teil 3

Temperaturbestandigk]

Zulassige Werte siehe Derating
Kurve

Messung nach DIN 46 348
Abschnitt 5.2.2 bei Nennsfrom

Elekirische Belastung
bei hoher Temperatur
(Schneidklemmbereich

Keine Verdnderungen die zu
Funktionsstdrungen fihren
kdnnen.

Priifung nach DIN 41 640 Teil 22
Umgebungstemperatur siehe
DIN 41 611 Teil 6 Abschnill 7.5
Prifdauer: 500h
Prifstrom: 2A, 4A und BA
Priifzyklus: 45min / ein
15min / aus

Strombeanspruchung
Kontakibereich

Keine Verdnderungen die zu
Funktionsstdrungen fihren
kénnen. Messung des
Spannungsabfalls nach
jeweils 100 Zyklen.

Priifung nach DIN 46 348
Abschnitt 5.2.1
Prifdauer: 400 h

MECHANISCHE PRUFUNGEN

Aufsteckkraft
Abzugskraft

10 N/Kontakt max.
8 N/Kontakt max.
bei 10 Steckungen

Priifung nach DIN 46 348
Abschnitt 4.1.1 und 4.1.2

BY AMP DEUTEBCHLAND GrbH
ALL INTERNATIONAL RIGHTS REBERVED

COPYRIGHT 1331

Rastung und Fixierung
des Kontakies

MIN: 30 N

(ohne Deckel)

Priifung nach 46 348
Abschnitt 4.1.3
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(nur Crimpverbindung)

o ANFORDERUNG -
- MECHANISCHE PRUFUNGEN
8 15 |Zugfestigkeit der MIN: Festigkeit der Crimpverbi|Priifung nach DIN 41 640
gg Crimpverbindung dung nach DIN 41 611 Teil 3 |Teil 63
o Tabelle 6.3
E 16 |Festigkeit der MIN. Anzahl der Zyklen 2 Durc|Priifung nach DIN 41 640
o) Isolationshalterung fihrungen der Priifung bis sich
= der Leiter aus der Isclations-
halterung 18st.
17 |Schwingen (1) Keine mechanischen Verdnder|DIN 41 640 Teil 15
( Schneidklemmen unqungen. Schwankungen des DIN 40 046 Teil 8, Priifung Fc
Crimpverbindungen) [Durchgangswiederstandes und|Teilpriifung A, B1 und E
Schneidklemmbereich nach  |wahlweise Scharfegrad 2
DIN 41 640 Teil 4 {bevorzugt fiir Schneid-
Messung am Anfang und am |klemmen mit Flhrungen und
Ende jeder Beanspruchungs- |Halterungen fir die Leitung)
richtung wéahrend eines Frequenzbereich 10 bis 2000 Hz
Frequenzdurchlaufes. Amplitude: 1.5mm
Anderungen gegeniiber dem  |Beschleunigung: 20g
Bezugswertes wihrend und | Zeit: in 8 Ebenen, je 2h
nach der Priifung:<=5mOhm
bzw. 30%des Wiederstandsw.
von 50mm des angeschlossenen
Leiters.
18 |Schwingen (2) Keine der Verbindungen darf |DIN 40 046 Teil 8
(Kontaktbereich) sich lockern oder [6sen. Frequenz: 16Hz
Der Spannungsabfall darf Amplitude: 2mm
nach der Prifung das 1,3 Dauer: 3X70h in 3 Ebenen
fache Anfangswertes nicht Strombeanspruchung wahrend
{(iberschreiten. der gesamten Prifzeit mit
2A, 4A und BA.
o KEIMATISCHEPRUFUNGEN - 0 0
19 |Trockene Wiarme (1) |Keine mech. Veranderungen |Warmebeanspruchung: 110°C
Durchgangswiederstand- Dauer: 16h
anderung gegentber dem Be- |nach DIN 41 640 Teil 31
zugswertes == 2mOhm bzw. 20% DIN 40 046 Teil 4
des Wiederstandswertes von
50 mm des angeschlag. Leiters.
2 0|Trockene Warme (2) |Das Verhalten von Isolierwerk-|Warmebeanspruchung: 110°C

stoffen wird dabei nicht
beurteill.

Dauer 16h nach DIN 41 640
Teil 31

Zusétzlich sind die Crimp-
verbindungen mit dem fiir die
Verbindung zulédssigen Strom
bei 40°C Umgebungstemperatur
nach DIN 41 611 Teil 3 Ab.
6.2 abwechselnd zu belasten)
{0.5 h chne und 0.5 h mit Be-

lastung
Dauer: 240h
AMP DEUTSCHLAND GmbH
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. | TESTMERKMAL | ' ANFORDERUNG | ' DURCHFUHRUNG |
8 21 |Trockene Wirme (3) [Die Isolation der Crimpver- Warmebeanspruchung: 110°C
gg (nur Crimpverbindung)|bindung darf keine Schrumpf- [151°C erhdht
o verformung Risse oder Mangel|Dauer: 120h
E aufweisen, welche die Isolation|DIN 40 046 Teil 4
o) wirkung in Frage stellen.
Z |22 |Rascher Keine mechanischen Ver- Temperaturbereich:
Temperaturwechsel [anderungen . 110°/-40°C
Zeit: je 1h
Anzahl der Zyklen: Flr Crimp-
verbindung 6, fir Schneid-
klemme 10 nach DIN 41 640
Teil 28
2 3|Kile Keine mechanischen Ver- Temperatur: -40°C
anderungen . Dauer: 16h
nach DIN 41 640 Teil 32
2 4|Feuchte Warme Keine mechanischen Ver- Temperatur: 40°C
(konstant) anderungen . 93% rel. Luftfeuchte
Dauer: 10 Tage
nach DIN IEC 68 Teil 2-3
2 5|Feuchte Warme Keine mechanischen Ver- nach DIN IEC 68 Teil 2-3
(zyklisch) anderungen . 2 Zyklen
2 6|Korrosion Keine Verdnderungen,die die |DIN 41 640 Teil72
Industrieatmosphare |Funktion beeintrachtigen. 10 Tage in 502
Konzentration: 10cm? /m3
4 TageinH2 S
Konzentration: 10cm? /m3
2 7|Korrosion, Keine Verdnderungen, die die [nach DIN IEC 68 Teil 2-11
Salznebel, Funktion beeintrachtigen. Dauer: 100h
4.4. Qualifikationsablauf
-BESCHREIBUNG - - o PRUFGRUPPE
1 12 [8 |4 |5 |6 |7 |8 |9 [10]11 12
PRUFREIHENFOLGE
DIN 41 611 Teil |DIN 41611 Teil JDIN 46 348
1IMaB u. Sichtprifiing: i 0 o w1 e 1 |18 s D
2fDurchgangswiderst. Schneidklemme - [2/5[2/4 [2/4 {274 [2/4
68
3}5chwankungen des Durchgangswiderst{3
bei Bewegung des Leilers ]
4jDurchgangswiderstand Grimpbereich 2/512/4
6
E 5|Spannungsablfall Konlaktberaich = - 35|24 12/4
8 6/8)
EE 6lSpannungsfestigkeil 0 8
£
u]
%% 7lisolationswiderstand =0 7o
I3
EEE AMP DEUTSCHLAND GmbH
E% SHEET Langen b. Ffm.
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‘BESCHREIBUNG

1 12 [8 |4 |56 |7 |8 |9 [10]11 12

PRUFREIHENFOLGE

DIN 41 611 Teil |DIN 41611 Teil |DIN 46 348

NO.108-18003

20

21

22

23

24

25

26

27
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Anzahl der Durchgénge je Los:

Priifung der Schneidklemme nach DIN 41 611 Teil 6
Priifung der Crimpverbindung nach DIN 41 611 Teil 3
Priifung der Steckbereiche nach DIN 46 348

Los 1 bis 5 je 20 Durchgéange
Los 6 bis 9 je 12 Durchgénge
Los 10 bis 12 je 10 Durchgénge

SHEET
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4.5 Verwendete Prifmuster
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IDC CuSn4 0,22 7 verz 300
© IDC Cusn4 0.35 |7u.12] wverz | 300
2 IDC CuSn4 | 05 7 verz | 300
- IDC CuZn 30| 05 7 verz 300
© IDC CuSn4 0.75 7 verz 300
< IDC CuZn 30| 0.75 7 verz 300
£ IDC CuSn4 | 075 | 7 | blank| 300
© Crimp CuSn4 0.5 16 | verz 300
E Crimp | CuZn30| 05 7 verz | 300
= Crimp CuSn4 075 | 24| verz 300
© Crimp CuZn30| 075 | 24| verz 300
<+ Crimp | CuSn4 | 075 | 7 | blank| 300
e
=)
Crimp CuSn4 0.5 16 | wverz.| 300 |1x70 verz.
© Crimp CuZn 30| 05 7 verz.| 300 |1x70 verz.
3 Crimp CuSn4 075 | 24| verz.| 300 [1.5x70 verz.
© Crimp CuZn30| 075 | 24| wverz.| 300 |1.5x70 verz.
= Crimp Cusn4 075 | 7 blank| 300 |1x70 verz.
&)
IDC CuSn4 0,22 7 verz 300 |1x70 verz.
0 IDC CuSn4 0,35 [7u.12| verz 300 |1x70 verz.
& IDC CuSn4 | 05 7 verz.| 300 |1x70 verz.
Q IDC CuSn4 | 075 | 7 verz.| 300 |1.5x70 Verz.
rd IDC CuZn30| 0.75 7 verz.| 300 |1.5x70 verz.
o IDC CuSn4 | 075 | 7 | blank| 300 [1x70 verz.
AMP DEUTSCHLAND GmbH
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4.6 MeBpunkte
4.6.1 Fir Schneidklemme DIN 41 611 Teil 6 (Bild 1)

Schneidklemme

Priifling
Leitung
AU MeBpunkt
MeBpunkt ' S
S50 mm
b,
4.6.2 Fir Crimpverbindung DIN 41 611 Teil 3 (Bild 2)
B C D E
[Z == == [
% P 2 J X 100
U BC U X
U BD U100
UsCc = UBD - Ux Ux = U100 x X100 in mV

U1oo: Spannungsabfall 100mm Lange
X: Lange Leiter in mm

4.6.3 Fir Steckbereich DIN 46 348 (Bild 3)

MeBstellen A-B (Leiterplatte-Kontakielement) bei beidseitig kaschierten Leiterplatten.
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5.1

QUALITATSSICHERUNGSMASSNAHMEN

Qualifikationspriifung

Die Priifmuster miissen mit den entsprechenden Produktzeichnungen berein-
stimmen und in reprasentativer Reihenfolge aus der laufenden Produktion
ausgewshlt werden.

Anzahl der Priflinge:
Priifgruppe 1 bis 5: Je 5 Gehduse beliebiger Polzahl
Priifgruppe 6 bis 9: Je 20 Durchginge (Kontakie)
Pritgruppe10 bis 13: Je 20 Durchgénge (Kontakte)

Alle Priifungen missen geman Tabelle 4.4 ( Qualifikationsablauf ) durchgefihrt

5.2 Requalifikationspriifung

Falls signifikante, die vereinbarten Eigenschaften beriihrende Anderungen
vorgenommen werden, wird die Produktentwicklungsabteilung einen
Requalifikationstest koordinieren. Dieser soll aus einem Teil oder der gesamten
urspriinglichen Testfolge bestehen, je nach Festlegung durch die Entwicklungs-
bzw. der Qualitdts-Sicherungs-Abteilung.

5.3 Abnahme

Die Abnahme basiert auf dem Nachweis, daB das Produkt den Anforderungen
gendgt. Fehler die auf MeBgerate, MeBanordnungen oder Bedienméangel

zurlickzuflhren sind, diirfen nicht zu einem Entzug der Qualitikation fihren. Tritt

ein Fehler im Produkt auf, missen korrigierende MaBnahmen ergriffen werden

und die Qualifikation ist erneut nachzuweisen. Vor dieser Requalifikation ist durch

entsprechende Prifungen der Erfolg der KorrekturmaBnahme zu bestatigen.

5.4 Priifung der Konformitat

Die Konformitatspriifung erfolgt nach dem zugehdrigem AMP Qualitéts-
Inspektionsplan, der die annehmbare Qualitatsgrenzlage nach dem
Stichprobenumfang festlegt.

MaBliche und funktionelle Anforderungen missen mit den Produktzeichnungen
und dieser Spezifikation Ubereinstimmen.

System; 2-20polig
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6.1 Diagramm Nr.1 (MT-Edge Connector 20 pol.)
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6.2 Diagramm Nr. 2 (MT-Edge Connector 8 pol.)
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6.3 Diagramm Nr. 3 (MT-Edge Connector 12 pol.)

Belastungsstrom [I]
(4]

7 ZUSATZINFORMATION

geproft.

ALL INTERNATIONAL RIGHTS RESERVED
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|

|

77777 4%: —

| | |

T — — = —— - - — = — = 4 —

| | |

s 1 _ L _____ ]

| | | |

| | | |

0 : : : :

0 20 40 60 80 12

Umgebungstemperatur [°C]

1 =0,75mm2
2 =0,50mm?
3 =0,35mm?
4 =0,22mm2

Siehe Gutachten mit Fertigungsiberwachung Nr. 4751-1431-0018 vom 12.05.97

PN 966944 wurde nicht komplett nach Punkt 4.3.3, jedoch nach VDE 0627 (Entwurf 199

1-09)
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