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 TE ORDER-NO.
      TE Bestell-Nr.

 PRODUCTION DATE
      Produktionsdatum

 LETTER-INSERT FOR THE REVISION STATUS OF THE MOULD
      Schriftsatz fuer Aenderungszustand des Werkzeuges

 MATERIAL MARKING ACCORDING TO VDA 260
      Werkstoffkennzeichnung nach VDA 260

  5  TRAY PACKAGING
     Tray verpackung

 MOULD CAVITY MARKING
      Nestmarkierung

 TE LOGO
      TE Logo

  8  SUITABLE COUNTERPART SEE DRAWING: 2367337
      passendes Gegenstueck siehe Zeichnung: 2367337

  9 MATED WITH COVER SEE DRAWING: 2367344
      Passend zu Kappe siehe Zeichnung: 2367344

 PRE-LOCK-POSITION
      Vorraststellung

11  SUITABLE SINGLE WIRE SEAL SEE DRAWING: 2367346
passende Einzeldichtung siehe Zeichnung: 2367346 

 12  SUITABLE Clip SEE DRAWING: 1011-310-0205
 passende Befestigungsclip siehe Zeichnung: 1011-310-0205
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