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SINGLE WIRE SEALING SYSTEM

DIESES ZEICHNUNGSDOKUMENT WIRD DURCH  AMP INCORPORATED KONTROLLIERT.
AENDERUNGEN, DIE DEM TECHNISCHEN FORTSCHRITT DIENEN, SIND VORBEHALTEN.
DEN JEWEILS LETZTGUELTIGEN AENDERUNGSSTAND ERFAHREN SIE AUF ANFRAGE.

LASER WELDED
 
REVISION STATUS
 
CONTACT AREA TAB MIN. 0.8um SELECTIV GOLD OVER Ni
 
CONTCAT AREA TAB MIN, 2.0um SELECTIV SILVER 
 
DIFFERENT FORM OF THE SPRRATIONS AND WIRE-CRIMP POSSIBLE
 
RELEASE WIRE. SEE APPLECATION SPEC. TE 114-18464
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PRODUCT CHARACTERISTICS ACC. QMP 1.12
BESONDERE MERKMALE NACH QMP 1.12

TOLERANCING ISO 8015
TOLERIERUNG ISO 8015

THE DRAWING SHOWS THE 2-DIMENSIONAL REFERENCE COMPONENT CONDITION
OF THE ASSEMBLY TO IDENTIFY AND SPECIFY THE NECESSARY DIMENSIONS ONLY.
THE DELIVERED PARTS MAY DEVIATE FROM THE DRAWING REGARDING THE ORIENTATION
AND POSITION OF EACH COMPONENT (e.g. SLACK CABLE), SO FAR THE FUNCTIONALITY
IS NOT CONCERNED.

DIE ZEICHNUNG ZEIGT DEN 2-DIMENSIONALEN IDEALZUSTAND DES ZUSAMMENBAUTEILS
BEZUEGLICH DER KOMPONENTEN ZUR IDENTIFIKATION UND SPEZIFIKATION DER NOTWENDIGEN
DIMENSIONEN. HINSICHTLICH DER ORIENTIERUNG UND DER LAGE DER KOMPONENTEN 
(z.B. BIEGESCHLAFFES KABEL) KOENNEN DIE GELIEFERTEN TEILE VON DER ZEICHNUNG ABWEICHEN,
SOFERN DIE FUNKTIONALITAET NICHT BEEINTRAECHTIGT IST.
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