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Auswechseln der Werkzeugspiftze:

THIS TRAVING [E & CONTROLLED DOCUMENT FOR
AMP INCORPORATED. IT IS SUBJECT TO CHANGE
AND THE CONTROLLING ENGINEERING ORGANIZATION
SHOULD BE CONTACTED FDR THE LATEST RE¥ISIDN

AENDERUNGEN, DIE DEM TECHNISCHEN FORTSCHRITT DIEMEN, SIND VORBEHALTEN.
IEN JEWEILS LETZTGUELTIGEN AENDERUNGESTAND ERFAHREN SIE AUF ANFRAGE.

DIESES ZEICHNUNGSDOKUMENT WIRD DURCH AMF IMCORPORATED KDWTROLLIERT,

1. Spannhilse Pos.3 mit einem Dorn heraus dricken (siehe Abbildung 2).

e SOV OIS 2. Werkzeugspifze Pos.2 aus der Spannhilse heraus ziehen und neue Spitze einrasten.
"3 - : : Lage der Rastfeder zur Bohrung der Spannhiilse beachten (siehe Abbildung 3).
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3. Spannhilse in Griff Pos.1 zurick schieben (siehe Abbildung &).

THIS INFORMATION 1S5 CONFIDENTIAL AND IE DISCLOSED TO
YOU DN CONDITION THAT WO FURTHER DISCLOSURE IS MADE
BY YOU TO OTHER THAN AMP PERSONNEL WITHOUT WRITTEM
AUTHORIZATION FROM ANP INCORPORATED, I - 63225 LANGEN
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FREIMASSTOLERANZEN NACH DIN 7168 ¢(WERTE IN rm)
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