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A ﬂ 32 / ' \ ﬂ? 7 ONLY THE GERMAN LANGUAGE VERSION IS AUTHORITATIVE
- o - Massgebend ist nur der deufsche Texf

3 FUNCTIONAL MEASUREMENTS MARKED W ITH (D ARE DOCUMENTED

IN THE PPFEB. NOT MARKED MEASUREMENTS ARE MEASURED, BUT NOT
DOCUMENTED IN THE PPFB. DEVIATIONS HAVE TO BE CORRECTED.

Funkfionsbestimmende Masse, die mit (C__ D gekennzeichnet sind,
werden im PPFB dokumentiert. Nicht gekennzeichnete Masse werden
ebenfalls ausgemessen, aber nicht im PPFB dokumentiert.
Abweichungen sind zu korrigieren.
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15¢[2 56 1 = (38.1) MOULD CAVITY MARKING: FOR FIRST MOULD ONLY. MOULD CAVITY NO. Y
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- X = MOULD NO.

2.0k Y = MOULD CAVITY NO.

Formnestkennzeichnung: fuer ersfes Werkzeug nur Formnest-Np. “Y”
Fuer weifere Werkzeuge X.Y

——— X = Werkzeug-Nr.
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28 CAVITIES MAX. WIRE SIZE 0.5 mmZ FLR PERMITTED, DIN 72551-6

d; L CAVITIES MAX. WIRE SIZE 0.75 mm2 FLR PERMITTED, DIN 72551-6
28 Kammern max. zulaessiger Leifungsquerschnift 0.5 mmZ FLR, DIN 72551-6
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- L Kammern max. zulaessiger Leitungsquerschnitt 0.75 mmZ FLR, DIN 72551-6

0.05 10.1 MAX. INSULATION DIAMETER 1.9 mm
L1.9755% Max. Aussendurchmesser Isolierung 1.9 mm

A APPLICABLE MATERIAL TYPE IS RELATED TO TOOL
/u verwendender Werksftoff Typ ist abhanengig vom Werkzeug

Pos. Benennung W erkzeug-Nr. Werkstoff Typ
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’ SOCKET HOUSING
Buchsengehaeuse |ALL OTHER TOOLS \

alle anderen Wekzeuge

NOTE FEATURE

Bem. Merkmal Tt Connectivity - No.

CONTACTS BY TE CONNECTIVITY A 929454

50 Konfakte von TE Connectivity

MATING TO HEADER BY TE CONNECTIVITY

o1 Passend zu stiffwanne von TE Connectivity 768720

MATING TO SHIELD BY TE CONNECTIVITY

52 Passend zu Kappe von TE Connectivify 967348
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141 MASSE INHE TEN ALIDITY kS TVE RELEVANT VERSION | = SOCKET HOUSING 32P0S.. MQS

! ‘5 i AT THE MOMENT OF PART CONSTRUCTION. [ pPRODUCT SPEC

Freimasstoleranzen nach DIN 16901-140 PRODUKTSPEZ. BUEhS@ﬂg@ha@USQ SZDOL o 9 MQS

Giltigkeit hat die aktuelle Version

SOCKET HOUSING 32 POS.
Buchsengehaeuse 37 pol.

E zum Zeitpunkt der Teilekonstruktion. — -
TOLERANCING 150 8015 APPLICATION SPEC
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