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Ausfuhrung / VERSION ELO Seal Buchsen- und Stiftkontakt / ELO SEAL SOCKET- AND PIN TERMINAL .
Leitung mit red. Querschnitt (mm 2) 2
Isolierung CROSS SECTION 0.35 0.5 0.5 0.75 o §
WIRE WITH THIN Leitungsdurchmesser (mm) S &
1.4 1.6 1.6 1.9 g o
INSULATION WIRE DIAMETER -0.2 -0.2 -0.2 -0.2 E o
Buchsenkontakt *-1411554-* / *-1411556-* / *-1411572-* . N % I5‘-:J
SOCKET TERMINAL *1411578-* -1411573- c <
Dichttiille / SEAL siehe / SEE 1411636 29 Nicht zuldssig:
0 <
ELO Seal ’[‘)"Ii‘f E' (K”) 0.92 +0.03 1.00 +0.03 1.06 +0.03 | 1.03+0.03 | 1.17+0.03 | 1.1240.03 o & NOT PERMISSIBLE:
Kontakt ' S, 0
Adercrimp MaB W (mm) 1.40 F 1.47+0.03 1.40F 1.47+0.03 157 F 1.68+0.03 157 F 1.68+0.03 > O
Lo seaL weecawe  fomw Al A | A | oA | AL A LA | A | A | g
TERMINAL Schnitt A-A Auszugskraft DIN EN 60352-2 g O
SECTION A-A EXTENSION FORGE DIN EN 60352} >=50N >=60N >=60N >=80N D g ,
O L —1 -
Tyco socrimp / INSUL. CRIMP | MaB X (mm) 1 e i 7 —
Schnitt / SECTION B-B | DIM. X 2.95 3.0 2.95 3. 2 z
L
Crimp-Schnellwechsel-Werkzeug 9-541102-X | V23599- | 9-541102-X | V23599- | 9-541103-X | V23599- [ 9-541103-X | V23599- 8 9 1
Werkzeug APPLICATOR E5004-C37 E5004-C37 E5004-C40 E5004-C40 || =
TOOL A A & A = 0 A Drahte auBerhalb der Crimpung A Fehlen einzelner Drihte
— STRANDS OUTSIDE CRIMP MISSING OF INDIVIDUAL STRANDS
Tvco Crimp-Handzange
y HAND TOOL 5-1393462-4 5-1393462-5

Schneidiberstand Abisoclierlange Crimpgeometrie

THIS INFORMATION IS CONFIDENTIAL ANB DISCLOSED TO
YCU CN CONDITION THAT NC FURTHER OIECSURE IS MADE
BY YOU TOOTHER THAN AMP PERSONNEITMOUT WRITTEN
AUTHORIZATION FROM AMP INCORPORATEMARRISBURG, PA.
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Kupfer, Leitung und Dichttlllle sichtbar
COOPER, WIRE AND SEAL VISIBLE
A fiir Handzange +0.04 Tol.
FOR HAND TOOL £0.04 TOL.
Festsitz und Unversehrtheit der Tillle beachten
TAKE CARE OF FIRM SEAT AND NON HARMING OF SEAL
kein Versatz durch AmboBabdruck
NO OFFSET DUE TO DEFORMATION BY ANVIL
A Tyco Electronics Applikator - flir Neuanwendungen
TYCO ELECTRONICS APPLICATOR - FOR NEW APPLICATIONS
Friiherer Siemens EC Applikator - bei bestehenden Werkzeugen
FORMER SIEMENS EC APPLICATOR - FOR EXISTING TOOLING vy 14.03.01 [orem EATTRERT
fi Theoretische Crimpbreite W1 G.Abraham ) )
THEORETICAL CRIMP WIDTH W1 Ad SEE EC EGA0-0901-03 241103 | Abr VE—— TOLERAEESTNIESS CHK ) 14.03.01
AN messbare Crimpbreite W2 mm - |©.GOppel tyca yoo Eleatronics AMP GmbH
MASSUREABLE CRIMP WIDTH W2 A3 SEE EC EGA0-0446-03 29.09.03 | Abr 0 PLC ;. APVD 28.03.01 Electromios | D - b5 Bersnem
N A SEE EC EG Ab £ @ R L M Socher
- - .05, 2PLC +-
Al 2 00-1802-02 290002 | Abr sc s MAVEVerarbeitungsanweisung / WORKING INSTRUCTIONS
DIST A1 SEE EC EG00-0298-02 3001.02 |Abr | - fmaEs—e 4PLC z- ELO Seal Crimpkontakte / ELO SEAL CRIMP TERMINALS
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