OUTIL DE SERTISSAGE Ref: 825508-5

Notice Technique

408-2746-1
Octobre 1980 - Rév. O

1. INTRODUCTION

L'outil représenté sur la figure 1 est utilisé pour

sertir: o

- Les cosses et prolongateurs bout a4 bout
PIDG* pour eonducteur multi-brin en cuivre
de jauge AWG 224 10,

- Les cosses et prolongateurs bout 4 bout
PLASTI-GRIP* pour conducteur mufti-brin
en cuivre, de jauge AWG 22 4 10.

1. COUPE DU CONDUCTEUR

" Introduire le conducteur dans le coupe-fils puis
fermer les poignées énergiquement.- '

1i. DENUDAGE DU CONDUCTEUR

Quvrir partiellement les poignées et intreduire le
conducteur dans "encoche correcte des lames de
dénudage. L'extrémité du conducteur doit venir
en contact avec la butée de dénudage.Voir fi-
gure 2. '

Fermer complétement les poignées, tourner T'outil

autour du conducteur et retirer celui-¢i de 'outil.

" NOTE : S.’t;ssurer que le conducteur n'a pas de.

brins coupés o mangquants.

Utiliser I'encoche
de dimension
correcte

L'extrémité du conducteur
bute contre le positionneur
de longueur de sertissage
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FIG3
V. CODE COULEUR

Sglectionner la cosse ou le prolongateur codé
couleur correspondant & la jauge du conducteur
ntilisée. -

Rouge = jauge AWG 22-16(0,25- 1,5 mm2)
Bleu . =jauge AWG16-14 (1,5- 2,5 mm2)
Jaune = jauge AWG 12-10{4-6 mm2)
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V. SERTISSAGE DE LA COSSE QU DU
PROLONGATEUR

- a} Introdiire la cosse ou le prolongateur codé
couleur dans les matrices de sertissage
correspondant 4 ia jauge du conducteur,

b) Positionner la cosse ou le prolongateur dans
les matrices, voir Figure 3ou 4.

¢) Fermer partiellement les poignées pour
maintenir fermement en place la cosse ou le
prolongateur dans le matrices.

d) Introduire le conducteur dénudé dans la cosse
jusqu'a ce que l'extrémité de celui-ci dépasse

g} Pour sertir 1'autre partie du prolongateur, le
retirer et repositionner la partie non sertie entre -
les matrices, voir Figure 4. Procéder de la méme
fagon que pour sertir la premiére partie du’
prolongateur. Si celui-ci ne peut pas étre tourné,
tourner 'outil.

h} Se reporf.er a la‘Figure 5lpour les procédés de
contréle*de sertissage de la cosse ou du
prolongateur ’

d'environ 1 mm Pextrémité du fat conducteur de '

cosse.

. e) Introduire le conducteur dénudé dans le
pi’olongateur jusqu'a ce que l'extrémité de celui-ci

vienne en butée contre la butee du conducteur de,

: prolongateur

NOTE : Ne pas utiliser de conducteur dont les
brins manguent ou sont enfaillés.

") Fermer les poignées complétement, puis les -
ouvrir en appuyant sur le levier de-

- déverrouillage.
) - Prolongateur bout a bout ‘
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COSSES PIDG
& PLASTI-GRIP™

Jauge de
conducteur

poingonnée
ici -

PROLONGATEURS
BOUT ABOUTPIDG* &
" PLASTHGRIP*

1 Combinafsqn fermeture des mairices et code

couleur isolant correcte. -

2).' La jauge de conducteur correspond a la
.| gamme de jauges indiquée sous la plage de la
cosse ou au centre du prolongateur PIDG*.

3) Sertissage centré sur le fiit conducteur.”

4) L'extrémité du conducteur débésse
-| légérement extrémité du ft conducteur de cosse.

|5) Llextrémité du conducteur bute contre la
; butée de conducteur de prolongateur.

6) L'isolant du conducteur ne doit pas entrer'

dans le fat conducteur

n Pas de brins entaﬂlés ou m%mqu&iﬁts.

MAUVAIS
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' PROLONGATEURS '
BOUT ABQUT PIDG™ &
PLASTLGRIP®

1) Combinaison de matrices et code couleur
d'isnlant mauvaise Voir paragraphe 8, point {a}.

2) La jauge de conducteur ne correspond pas a la
gamme de jauges indiquée sur la plage de la cosse

ou sur le prolongateur PIDG*. -

' 3) Le sérti_ssagé n'est pas centré sur le fat

conducteur, (L'extrémiié .de la cosse ou du
pronlongateur n'affleurait pas te bord des.
matrices). Voir Figure 3 ou 4.

4) L'extrémits du conducteur ne dépasse pas
VYextrémité du fit conducteur (contrbler la
longueur de denudage correcte)

)] L'extremﬂ;e du conducteur ne butte pas contre
la butee de conducteur de prolongateur

6) L'isolant du conducteur est entré dans Ie fat
conducteur

1D Brms du conducteur entaillés ou manquants . l

8) Trop de. bavure ou d'extrusion d'isolant
(combinaison de zone de sertissage de cosse ou de
prolongateur incerrecte, ou matrices
endomrmagées). :
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