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Obrazek 1

1.UvVOD

Nastroje s bo¢nim a linearnim posuvem (obrazek
1) ke zpracovani krimpovych spojek krimpovacim
strojem AMP 5K/40 CE se pouzivaji k tomu, aby
byly jiz odizolované vodice opatfeny krimpovymi
spojkami z jejich pasu. Kazdy nastroj mize
pojmout urcité krimpové spojky ve formeé jejich
pasu. Jaké spojky to jsou, je pro kazdy nastroj
uvedeno v seznamu jeho dil{i a ve vykresu
sestavy (rozpisce nastroje). Spojka uvedena na
typovém Stitku nastroje odpovida spojce uvedené
pfi objednavani nastroje.

Nékteré krimpové spojky maji dva nosné pasy,
jiné pouze jeden.

Tento navod pojednava o rozdilech mezi strojem
AMP 5K/40 CE ke krimpovani krimpovych spojek
(obrazek 1) a strojem AMP 5K/40 CE (2161500-

[ 1) ke krimpovani kabelovych ok.

VSeobecné informace o krimpovacim stroji AMP
5K/40 CE naleznete v pfiru¢ce 409-10204.

Tento navod, seznam dilG a vykres sestavy, které
se dodavaji se strojem a dokument 409-10204

obsahuji veSkeré informace nutné k pouzivani a
udrzbé nastroje a stroje.

PFi ¢teni tohoto dokumentu musite vénovat
pozornost odstavedm oznacenym vyrazy
GEFAHR /RIZIKO/, VORSICHT /POZOR/ a
HINWEIS /INFORMACE!/.

Oznacuje bezprostfedni riziko, které miZe vést k lehkym
nebo téZkym urazim.

DANGER
el Oznacuje okolnosti, které
mohou vést k poSkozeni
produktu nebo zafizeni.
Zddrazriuje informace zviastniho nebo
dulezZitého vyznamu.
1

© 2012 Tyco Electronics Corporation, podnik TE Connectivity Ltd.
V3echna prava vyhrazena

*obchodni znamka INFORMACE O PRODUKTU

TOOLING ASSISTANCE CENTER 1-800-722-1111

1z14

Udaje v v této kontrolované verzi dokumentu
plati's vyhradou.

Posledni znéni jakoz i Udaje o mistnim zakaznickém servisu
naleznete na internetu pod www.te.com.

TE Connectivity, logo TE Connectivity a logo TE jsou znacky. Jind loga, nazvy produktd a jména firem mohou byt znacky pfislusnych viastnika.



= IE

connectivity

408-32027-CS

KRIMPOVACI STROJ AMP 5K/40 CE

¢isLA DILU
KRIMPOVACIHO STROJE POPIS
2161300-1 stroj (zakladni vybaveni)
2161300-2 stroj s CQM |l
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Obrazek 2

NOTE VeSkerd méfitka a rozméry jsou uvedeny

v metrickych jednotkach [nasledovany
n americkymi mérnymi jednotkami v
zavorkach].

2.POPIS
2.1 Popis krimpovaciho stroje

Krimpovaci stroj pro krimpové spojky AMP
5K/40 CE (obrazek 2) je koncipovan jako volné
stojici poloautomatické zafizeni k instalaci na
pracovni stal. Nize popsané modifikace
umoznuji zpracovani krimpovych spojek a
takovych konektor( a kontaktd, které vyzaduji

pfistup k razniku dratu z obou stran.

Ochranné kryty standardniho krimpovaciho
stroje AMP 5K/40 CE byly modifikovany tak,
aby byl raznik ke zpracovani krimpovych
spojek pfistupny z obou stran. Viz obrazek 3.
Ochranné kryty slouzi spole¢né s kryty
nastroje k ochrané operéatora. Kryty vlevo a
vpravo jsou hlubsi, aby poskytly misto pro
dlouhé nastroje s linearnim pneumatickym
posuvem. Na pravém krytu je umistén kovovy
otviratelny kryt. Tento kryt je vybaven
bezpecnostnim spinacem, ktery je uvadén

v ¢innost magneticky kédovanym ovlada¢em,
umisténym na krytu nastroje. Krimpovaci stroj
Ize provozovat pouze s ochrannym krytem
nastroje.

pojistny spinaé
ochranného krytu
nastroje

‘ otviratelny
ochranny
kryt

Obrazek 3
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PFedni ochranny kryt byl modifikovan tak, aby
nebylo nutno pouzit dalSi ochrannou viozku.
Tento kryt slouzi spole¢né s kryty nastroje

k ochrané operéatora. Pfedni ochranny kryt je
také opatfen kddovanymi uzaveéry, které uvadi
pfi zavieni krytu v ¢innost jeho bezpecénostni
spinac.

Modifikované ochranné kryty stroje AMP 5K/40
CE ke krimpovani krimpovych spojek funguji

s CE néstroji s bo€nim i linearnim posuvem,
slouzicimi ke krimpovani téchto spojek.

2.2 Popis nastroje

Nastroje s linearnim a boénim posuvem pro
stroj AMP 5K/40 CE ke krimpovani krimpovych
spojek sestavaji ze dvou ¢asti, drzaku nastroje
a zakladni desky nastroje.

Drzak nastroje je pfipevnén dvéma Srouby k
beranu krimpovaciho stroje AMP 5K/40 CE.
Drzak je opatfen vodicimi koliky (obrazek 4),
které usnadriuji vyrovnani na beranu
krimpovaciho stroje. Vodici koliky umoziuji
kromé toho snadnou vymeénu nastroje.

Raznik dréatu, raznik izolace a tla¢ny dil
predniho stfizného noze se nachazeji v kapse
drzaku nastroje a jsou zajiStény Sroubem
razniku. Tla¢ny dil pfedniho plovouciho
stfizného noze stlacuje ndz dold k odstfihnuti
krimpované krimpové spojky z pasu.

Raznik dratu, ktery Ize snadno nastavit, nabizi
moznost volit rizné velikosti krimpu.

NOTE Veskeré krimpovaci stroje typu AMP 5K/40

CE pro krimpové spojky jsou vybaveny
“ Jfunkci pfresného nastaveni”.

Pridrzovac (viz obrazek 4) je pfipevnén k
beranu a pfidrzuje béhem krimpovani a
stfihani pomoci spony krimpovou spojku.

Montézni plochou néastroje je jeho zakladni
deska. Zakladni deska je pfipevnéna

k zakladni desce krimpovaciho stroje.
Kovadlinka, stfihaci nastroj i desky vedeni
pasu materialu se nachazeji na zakladni desce.

=

Sroub razniku §®
spona
y @ pfidrzovace

a4
A

Drzak nastroje s linearnim posuvem,
uréeny po krimpové spojky

3/;/” vy$ky krimpu

raznik dratu

\\‘\-

stfizny nGz

vodici kolik
drzak nastroje

kole¢ko k nastaveni kolecko k nastaveni

tlany dil pfedniho '@ b
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/

Drzak nastroj
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vysky krimpu

\
Sroub razniku ié

raznik dratu

e s bo énim posuvem,
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Horni nastroje jsou pevné a dolni Ize nastavit
do spravné polohy a v této poloze zajistit
(pfiSroubovat).

Nastroje s linearnim a boénim posuvem pro
krimpové spojky odolavaji vysokym
krimpovacim tlakm, potfebnym k pfipevnéni
téchto spojek ve vysSich oblastech CMA (az
asi 17.000 CMA). Ackoliv mohou byt témito
nastroji zpracovavany pouze urcité krimpové
spojky, nabizeji nastroje uzite€nou flexibilitu
pouziti. Design umozfiuje optimalni pfistupnost
a tim moznost pfesnéji umistovat vodice a
zvysit vykon vyroby.

Pas materialu s koncem dutinky (drat) je veden
nejprve mezi predni (vnéjsi) a zadni (vnitfni)
vedeni pasu a pak do nastroje. Pas projde
pFisuvem a NEJPREDNEJSI krimpova spojka
se dostane na kovadlinku. Zapadka posuvu
pfivede béhem jednoho pracovniho cyklu
stroje jednu spojku. Spojka je pfivedena
pomoci pneumatického valce, ktery je fizen
ventilem na krimpovacim stroji.

Nékteré nastroje jsou vybaveny masivnim
NOTE kovovym pfidrZzovacem, jehoZ nastaveni

- musi byt pfi zméné velikosti vodice a/nebo
vysky krimpu pfipadné pfizptisobeno.

valec posuvu

-

krimpové spojky

deska s vedenim

pasu materialu e -
vedeni pasu materialu

plovouci
stiizny ntz
zakladni deska nastroje s linearnim posuvem

pro krimpové spojky

opérka posuvu

stérac

nastavovaci blok /

zakladni deska nastroje s boénim posuvem
pro krimpové spojky

posouvaci palec

zakladni deska nastroje

kovadlinka

pfipeviiovaci Sroub
stfizného noze

valec posuvu

zadni vedeni
pasu materialu

predni vedeni
pasu materialu

deska vedeni
pasu materialu

zakladni deska
nastroje
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Ke zpracovéani krimpovych spojek se dvéma
nosnymi pasy jsou nutné tlaéné dily stfiznych
nozl, rozpérka a drzak krimpovych spojek.
Tyto dily se nachazeji téZ na modulu drzaku
nastroje. Tlaény dil zadniho plovouciho
stfizného noze stlacuje ndz dold, aby tento
odstfihl krimpovou spojku ze zadniho nosného
pasu. Drzak krimpové spojky brani
nadzdvihnuti spojky b&éhem krimpovani a
stfihani.

Kovadlinka, drzak predniho noze, drzak
zadniho noze (pokud je instalovan), pfidrzovac
krimpové spojky a nastavovaci blok vedeni
pasu materialu jsou namontovany na zakladni
desce stejné jako zadni plovouci stfizny niz a
jeho drzak.

Deska s vedenim pasu materialu (obrazek 5)
je pfipevnéna k nastavovacimu bloku vedeni
pasu materialu. Pfisuv, kryci deska s vedenim
pasu materialu a predni a zadni vedeni pasu
materialu jsou namontovany na desce s
vedenim pasu materialu.

Nastroje ke krimpovani krimpovych spojek jsou
nastroje s pfivadénim ZEPREDU. To znamena,
Ze se na kovadlince pfi zastaveni stroje
nachazi nejprednéjsi krimpova spojka.

3. MONTAZ A DEMONTAZ NASTROJE

o \ne ] VIKDY neprovozujte stroj se vsazenym
nastrojem pod napétim BEZ spravné
vlioZeného materialu v pasu, viz popis

v oddilu 4; mize dojit k poSkozeni nastroje.

3.1 Montaz krimpovaciho nastroje
a1 Kzabranéni drazu MUSI BYT krimpovaci
stroj PRED montaZi nebo demontazi
krimpovaciho néstroje vypnut a odpojen
od proudového napajeni.
A. Montaz drzaku nastroje

PFi spravné montazi nastroje ke krimpovani
krimpovych spojek musite nejprve namontovat
drzak nastroje.

1. Polohujte drzak nastroje pomoci dvou
vodicich kolik z obrazku 4 pod beran
krimpovaciho stroje.

2. Zajistéte drzék nastroje pomoci dvou
Sroubl v této poloze.

B. Montaz zakladni desky nastroje (dolni
(néstroj)

Vyrovnejte zakladni desku nastroje na

krimpovacim stroji a na drzaku nastroje a
zajistéte zakladni desku nastroje na zakladni
desce stroje nasledujicim zpusobem:

1. Vyrovnejte dolni nastroj v pficném sméru
(ze strany na stranu) na hornim nastroji
(drzak nastroje je namontovan s raznikem).

K zabréanéni drazu MUSI BYT krimpovaci
DANGER stroj PRED montézi nebo demontazi
@ krimpovaciho nastroje vypnut a odpojen od
proudového napdjeni. Snizte beran
odpojenim sitového kabelu vzadu na
krimpovacim stroji. VloZte Sestihranny kli¢ vzadu do
pfevodu a otacejte jeho pomoci hnacim pastorkem.

a. Umistéte zakladni desku nastroje na
odpovidajici ¢ast zakladni desky stroje a volné
vloZte dva 6 mm Srouby.

b. Polozte na kovadlinku slozeny pruh papiru a
spustte beran stroje a drzak néstroje dolu tak,
aby raznik zapadl do kovadlinky.

c. Pokuste se otocit dolni ¢asti nastroje.
Nemélo by to byt mozno provést. Pokud
muzete nastrojem napfi¢ otocCit (ze strany na
stranu), sniZzujte dale raznik a beran, az
nebudete moci zakladni deskou pohnout.

Pokud byste mohli i nadale nastrojem pohnout,
ackoli se beran nachazi v dolnim mrtvém bodé,
musite nastavit raznik. Nastaveni vySky krimpu
viz oddil 5.1.

Dolni ¢ast je spravné polohovéna v pficném
sméru tehdy, kdyZ je zcela nepohybliva.

2. Vyrovnejte dolni nastroj v podélném sm éru
(zepfedu dozadu) na horni nastroj (drzak
nastroje je namontovan s raznikem).

NOTE Dolni nastroj je spravné polohovén na
zékladni desce, kdyZ leZi rozsifeni u
n produktu v uréeném misté.
3. Zajistéte zakladni desku

nastroje utazenim dvou 6 mm Sroubd na
zakladni desce stroje.

4. Namontujte vicestranny ochranny kryt
pomoci dvou Sroubll na nastroj.

5. Nezapomernte namontovat na nastroj
ochranny kryt z plexiskla.

Navod na ruéni provedeni pracovniho cyklu
naleznete v pfiru¢ce zékaznika 409-10204.
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3.2 Demontaz nastroje
a1 K zabranéni drazu MUSI BYT krimpovaci
stroj PRED montaZi nebo demontazi
krimpovaciho nastroje vypnut (nebo
odpojen sitovy kabel).

1. Vypnéte stroj a odpojte sitovy kabel.

2. Vyjméte oba Srouby pfipevnujici
vicestranny ochranny kryt a kryt odejméte.
Viz obrazek 6.

3. Vyjméte pas materiélu z nastroje.

4. Vyjméte oba 6 mm Srouby, které
pFipevriuji zakladni desku nastroje ke
krimpovacimu stroji.

5. Vysunte zakladni desku nastroje.

6. Vyjméte oba Srouby, kterymi je pfipevnén

drzak nastroje k beranu krimpovaciho stroje.

7. UloZte vymontovany nastroj podle
navodu v oddilu 8 ,ULOZENI NASTROJE".

4. VLOZENIi A VYJMUTI MATERIALU V PASU
K zabranéni irazu MUSI BYT krimpovaci
EANGES stroj PRED viozenim nebo vyjmutim
- materialu v pasu vypnut a odpojen od
proudového napajeni.
4.1 Vlozeni materialu v pasu

Pred vloZenim materialu v pasu do nastroje SE
UJISTETE, Ze je vloZeny nastroj vhodny ke
zpracovani pozadovaného materialu. Srovnejte
¢islo uvedené na kotouci s materidlem v pasu
s Cisly uvedenymi v rozpisce nastroje.
1. Vypnéte krimpovaci stroj a odpojte jej od
proudového napéjeni.

2. Ujistéte se, Ze se cely modul s beranem
nachazi nahore. V pfipadé potfeby
zvednéte beran provedenim ruéniho cyklu
zpracovani. (Navod na provedeni tohoto
cyklu naleznete v pfiru¢ce zakaznika 409-
10204.)

3. Otevrete otviratelné kryty krimpovaciho
stroje.

4. Nadzdvihnéte pfisuv vySroubovanim
pfisuvu krimpové spojky (spoustéc
prisuvu).

Rev A
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vicestranny
ochranny kryt

pfipeviiovaci Sroub(y)
vicestranného
ochranného krytu

zakladni deska nastroje s linearnim
posuvem pro krimpové spojky

pfipeviiovaci Sroub(y)
vicestranného
ochranného krytu

zakladni deska nastroje s boénim
posuvem pro krimpové spojky

zakladni deska
krimpovaciho stroje (ref.)

vicestranny
ochranny kryt

T zakladni deska
krimpovaciho stroje (ref.)

L

Obrazek 6

5. Vlozte kotou¢ s pasem materialu do
drzaku kotouce a zavedte pas mezi jeho
vedenimi do nastroje.

NOTE Pés materiaglu MUSI lezet mezi vedenimi

6. Nadzdvihnéte zapadku posuvu
a posunujte pas materialu dale, az bude
NEPREDNEJSI spojka leZet na kovadlince
a zapadka posuvu zapadne do perforace
nosného pasu.

7. Opét snizte pFisuv seSroubovanim
prisuvu krimpové spojky.

tak, aby konec dutinky (drat) sméfoval
“ k pfisuvu a oteviena strana leZela nahore.

8. Hrot zapadky posuvu musi zapadnout do
perforace nosného pasu. U nékterych
druh(l pasu existuji dalSi otvory, které se
vSak k posuvu nepouzivaiji.

9. Zavrete otviratelné ochranné kryty
krimpovaciho stroje.

4.2 Vyjmuti pasu materialu

1. Vypnéte krimpovaci stroj a odpojte jej od
proudového napajeni.
2. Ujistéte se, zZe se cely modul beranu

nachazi nahore. V pfipadé potfeby
zvednéte beran ruénim provedenim cyklu

Rev A

7 ze14



= IE

connectivity

408-32027-CS

zpracovani. (Navod na provedeni tohoto
cyklu naleznete v pfiruéce zadkaznika 409-
10204.)

3. Otevrete otviratelné kryty krimpovaciho
stroje.

4. Nadzdvihnéte pfisuv vySroubovanim
prisuvu krimpové spojky (spoustéce
prisuvu). Vyjméte zbytek pasu nachazejici
se v nastroji. Pfi vyjimani uchopte
krimpovou spojku v zavadécim otvoru pro
pas, nadzdvihnéte zapadku posuvu a rovné
vytédhnéte pas z nastroje.

5. SeSroubovanim pfisuvu krimpové spojky
spustte opét pfisuv dold.

6. Zavrete otviratelné kryty krimpovaciho
stroje.

5. NASTAVENI

NOTE Udaje k dilim naleznete ve vykresu

sestavy a seznamu dild, dodanych
- S hastrojem.

Pred sefizovanim néastroju musite
nastroj ruéné nastavit na ,nulu“. Hodnotu pro
nastaveni nastroje na spravnou vysky krimpu
naleznete v rozpisce nastroja.

CAUTION Timtg nastavgnim se pr'{'bliéitel ’
ke krimpovaci oblasti krimpové spojky.
Bezpodminecné Vam doporucujeme
pfevzit hodnotu pro nastaveni vysky
krimpu z rozpisky nastrojd, jinak miZe dojit k poskozeni
nastroje.

Rozsah vySky krimpu zahrnuje nastaveni 1 az
7, pficemz nastaveni ,1“ odpovida nejmensi
vySce krimpu.

NOTE Jako (pfikoupitelny) dopinék existuje

koleCko k nastavenim 8 aZ 11. Kolecko je
- uréeno k nastaveni vysky krimpu nad
0,125 palce.

5.1 Nastaveni vysky krimpu

Provedte nékolik zkusebnich cyklu zpracovani
a PECLIVE zkontrolujte krimpové spojky.

»  Ovérte pfitom, zda maji krimpované
dutinky drsné nebo ostré hrany (otfepy),
jsou deformovany nebo ulomeny nebo
vykazuji jiné nedostatky vlivem vadného
nastroje. V pfipadé potfeby vymeérnite
nastroj zptsobem popsanym v oddilu 6
,VYMENA A OPRAVA DILU".

»  Pokud maji krimpové spojky normalni
vzhled, zméfte vysku krimpu u kazdé
spojky zpusobem popsanym

v dokumentu 408-7424, dodaném

s nastrojem. VySka krimpu musi
odpovidat hodnoté pro pfislusnou
velikost vodi¢e, uvedené v seznamu dilG.

«  NENI-LI vy3ka krimpu SPRAVNA, je
nutno ji nastavit. Postupuijte nize
uvedenym zpUsobem.

Podle potfeby nastavte nize popsanym
zplsobem veétsi nebo mensi vySku krimpu.

A. Nastaveni mensi vysky krimpu

Nastaveni menSi vySky mlZete provést ruéné
nastavenim na krimpovacim stroji. Celkovy
rozsah nastaveni €ini pfi tomto provedeni asi

xw s

zakaznika 409-10204.
B. Nastaveni vétsi vysky krimpu

NOTE Pred nastavenim vétsi vySky krimpu
provedte nejorve nastaveni mensi vysky.
n Pokud timto nastavenim nedosahnete
poZadované vysky krimpu, vratte
nastaveni zpét na ,nulu®, abyste zabranili poskozeni
néastroje béhem provadéni tohoto
Y\\e3: nastaveni.

K zabranéni vzniku drazu MUSI BYT
krimpovaci stroj PRED nastavovanim
vySKky krimpu vypnut a odpojen sitovy

kabel.
1. Vypnéte stroj a odpojte sitovy kabel.

2. Otevrete otviratelné kryty krimpovaciho
stroje.

3. Odstrante vicestranny ochranny kryt
(obrazek 6).

4. Povolte Sroub razniku (obrazek 7).

5. Otocte kole¢kem nastaveni vysky krimpu
(obrazek 7) o jednu polohu. Ke zmenseni
vySky krimpu otacejte koleCkem smérem

k menSim ¢&islim. Ke zvétSeni vysky krimpu
otacejte koleckem smérem k vétSim ¢isliim.

a0 /Neotocte nastavovacim koleckem o
vice nez jednu polohu, jinak mize dojit
k poSkozeni nastroje.

6. ZatlacCte raznik nahoru tak, aby jeho
horni hrana tésné pfiléhala k nastavovacimu

kolec¢ku. Pridrzte raznik v této poloze a
pevné utdhnéte Sroub razniku.

7. Namontujte zpét vicestranny ochranny
kryt a zavrete otviratelné ochranné kryty.
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8. Zhotovte jeden krimp a zkontrolujte jej.
Pokud neni vySka krimpu spravné
nastavena, opakujte kroky popsané pod 5.1,
Aab.1,B.

5.2 Nastaveni posuvu materialu v pasu

I\ lea:] Nastaveni posuvu materialu v pasu se
zCasti provadi se zapnutym napajenim
vzduchotechniky. Je-li stroj provozovan
s otevienym ochrannym krytem, je nutno,

ma-Ii byt zabranéno vzniku trazd, manipulovat
s pohyblivymi ¢astmi stroje OPATRNE.

1. PreruSte proudové napdjeni stroje.
Napajeni vzduchotechniky ponechejte
zapnuté.

2. Otevrete ochranné kryty stroje a
odstrarite kryt nastroje.

3. Nadzdvihnéte pfisuv krimpové spojky.
Vlozte pas krimpovych spojek tak, aby
posouvaci palec zapadl do prvniho otvoru
pasu (u nastroji s boénim posuvem) resp.
za prvni spojku (u nastrojl s linearnim
posuvem).

4. Spustte dold pfisuv krimpové spojky.

5. Stisknéte a pfidrzujte tla¢itko ruéniho
ovladani na pneumatickém ventilu posuvu,
ktery se nachazi vzadu na krimpovacim
stroji, tak dlouho, dokud se nebude na
kovadlince nachazet prvni krimpova spojka.
Pak tla¢itko uvolnéte. Viz obrazek 8.

6. UrCete smér nastaveni nutny
k vystfedéni spojky na kovadlince.

7. Povolte zajiStovaci Sroub stavéciho
Sroubu.

8. Otacejte stavécim Sroubem, dokud
nebude nastaveni souhlasit. Viz obrazek 9.

mechanismus presného ru¢niho
nastaveni krimpovaciho stroje

drzak
nastroje
kolecko k nastaveni _,/..‘
vysky krimpu =~
? Sroub
raznik dratu razniku
LA

Obrazek 7

ruéni ovladani

Obrazek 8
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pojistny Sroub stavéciho Sroubu

stavéci Sroub =

B 12l

Obrazek 9

9. Utdhnéte zajistovaci Sroub stavéciho
Sroubu.
NOTE U nastroji s bocnim posuvem: pro pohyb
krimpové spojky pfi pfistim posouvacim
- zdvihu vlevo otacejte stavécim Sroubem
ve sméru hodinovych ruci¢ek. U nastroju

s linearnim posuvem: pro pohyb krimpové spojky na
kovadlince pfi pfistim posouvacim zdvihu dozadu
otacejte stavécim Sroubem ve sméru hodinovych rucicek.

10. Nadzdvihnéte prisuv krimpové spojky,
vytahnéte posouvaci palec nahoru a
zatahnéte pas materialu zpét. Opakujte
kroky 3 az 7, dokud nebude krimpova
spojka vystfedéna na kovadlince.

11. Nema-li posouvaci palec spravny zdvih,
povolte svorku zdvihu (obrazek 9) a
posunite ji ke zmenSeni zdvihu smérem

k pneumatickému vélci resp. ke zvétSeni
zdvihu smérem od valce.

12. Utahnéte svorku zdvihu a zkontrolujte
posuv.

5.3 Nastaveni desky s vedenim pasu materialu a
zapadky posuvu (pouze u nastrojd s boénim
posuvem)

PFi tomto nastaveni pohybujte deskou, na
niz je namontovano vedeni pasu materialu.
Ponévadz je pas veden do krimpovaciho
stroje mezi vedenimi, pohybuje se pfi posunu
vedeni pas na kovadlince dopfedu a zpét.

Kromeé toho je popsano, jak je nutno pfi
zméné polohy vedeni pasu materialu
pfizplisobit nastaveni zapadky posuvu.

K zabranéni vzniku trazii MUSI BYT krimpovaci stroj
pfed demontaZi nastroje vypnut a odpojen sitovy kabel.

1. Po vypnuti krimpovaciho stroje a
odpojeni sitového kabelu otevrete
otviratelné kryty stroje a demontujte nastroj
postupem popsanym v oddilu 3.2.

2. Povolte Sroub nachéazejici se dole na
desce vedeni pasu materialu, kterym je
pfipevnén nastavovaci blok vedeni pasu k
desce vedeni pasu.

3. Na kovadlince je vystiedéna
NEPREDNEJSI krimpova spojka.
Nadzdvihnéte zapadku posuvu a pfidrzujte
(nebo podepfrete) ji v této poloze, aby bylo
predni vedeni pasu materialu volné.

4. K posunuti desky s vedenim pasu
materialu DOZADU otacejte jejim stavécim
Sroubem VE SMERU CHODU
HODINOVYCH RUCICEK resp. k posunuti
desky DOPREDU otagejte stavécim
$roubem PROTI SMERU CHODU
HODINOVYCH RUCICEK. Dutinka izolace
nejpfedné;jSi krimpové spojky by se méla
nachazet co nejblize plovouciho stfizného
noze.

5. Zajistéte desku s vedenim pasu
materialu v této poloze utazenim Sroubu.

6. Povolte Sroub, jimZ je pfipevnéna
zapadka posuvu k jeho palci (drzak
zapadky posuvu). Pohybujte zapadkou,
dokud jeji hrot nezapadne do Stérbiny
v pfednim vedeni pasu materialu. Pak
Sroub utahnéte.

7. Provedte ruéni cyklus zpracovani a
zkontrolujte, zda spravné funguje posuv
krimpovych spojek a je spravné vyrovnana
deska s vedenim pasu materialu.

NOTE Navod na ruéni provedeni cyklu

zpracovani naleznete v pfirucce zakaznika
n 409-10204.

5.4 Nastaveni vedeni pasu materialu

Toto nastaveni se provadi jen zfidka,

zejména totiz tehdy, kdyz neni zadni vedeni

pasu paralelni s deskou s vedenim pasu

materialu, vedeni pasu nejsou paralelni

navzajem nebo se zméni Sifka pasu
materiélu.

Vedeni pasu materialu bylo pfi vyrobé
nastroje spravné polohovano na desce
1 S vedenim pasu materialu a nevyZaduje
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za normainich okolnosti ZADNE nastaven.
NEPROVADEJTE toto nastaveni k polohovani vedeni
dopfedu a dozadu - viz oddil 5.3 Nastaveni desky s

vedenim pasu materialu a zapadky posuvu.

e K zabranéni vzniku drazu MUSI BYT

krimpovaci stroj s otevienymi ochrannymi
kryty pfed nastavovanim vypnut a odpojen
sitovy kabel.

1. Po vypnuti stroje a odpojeni sitového
kabelu otevrete otviratelné kryty stroje.

2. Nadzdvihnéte zapadku posuvu a
pFidrzujte (nebo podeprete) ji v této poloze,
aby bylo pfedni vedeni pasu materialu
volné. Povolte pfipeviiovaci Srouby vedeni
pasu materialu od desky s vedenim tohoto
pasu.

3. Posurite zadni vedeni pasu materialu
potfebnym smérem a zajistéte pfitom, aby
se vedeni nachéazelo v paralelni poloze

k desce s vedenim pasu. Pak opét utahnéte
pfipevnovaci Srouby.

4. Vyrovnejte pfedni vedeni pasu materialu

vuci otvorim v nosném péasu krimpovych

spojek. Zajistéte pfitom, aby byla vedeni

pasu paralelni a pas byl i pfi nejmensi

bo¢ni vzdalenosti volné pohyblivy. Utdhnéte
Srouby.

NOTE Neni-li zapadka posuvu vyrovnana vici
vedeni pasu materialu, postupujte podle
n oddilu 5.3, krok 4.
5. Provedte ru¢né cyklus
zpracovani a zkontrolujte spravnou funkci

posuvu krimpovych spojek a spravné
vyrovnani vedeni pasu.

5.5 Nastaveni stfizného(ych) noze(() a jeholjejich
drzaku(0) (pouze u nastroju s bocnim posuvem pro
krimpové spojky)

Zkontrolujte, zda je nejpfednéjsi krimpova

spojka vystfedéna na kovadlince, spravné

ustfizena plovoucim stfiznym nozem

z nosného(ych) pasu(li). Provedte podle
potfeby nize uvedena nastaveni.

NOTE K nastaveni je nutno demontovat dolni
cast néstroje z krimpovaci jednotky.
- Navod na demontéz viz oddil 3.2.

A. Nastaveni piedniho stfizného noze

TS T] K zabranéni vzniku urazu MUSI BYT

krimpovaci stroj pfed demontaZi nastroje
vypnut a odpojen sitovy kabel.

1. Po vypnuti krimpovaciho stroje a
odpojeni sitového kabelu oteviete
otviratelné kryty stroje a demontujte nastroj
postupem popsanym v oddilu 3.2.

2. Povolte dva pfipeviiovaci Srouby drzaku
stfizného noZe dole na zékladni desce.

3. Posurite drzak plovouciho stfizného noze
a naz potfebnym smérem a opét utadhnéte
Srouby.

NOTE Vzdéalenost mezi noZzem a kovadlinkou by
méla byt minimaini (0,002 palce). NGz
- musi byt volné pohyblivy nahoru a dolt a
nachazet se v pravém thlu vici zadni
strané kovadlinky.

4. Namontujte zakladni desku nastroje zpét
na zakladni desku krimpovaciho stroje a
prislusné ji vyrovnejte. Vlozte pas materialu
tak, aby byla jedna spojka vystifedéna na
kovadlince. Zkontrolujte, zda je spojka
spravné ustfizena plovoucim stfiznym
nozem z nosného pasu. Neni-li ustfizeni

v poradku, opakujte kroky 1 a 2 nebo
zkontrolujte, zda neni opotfeben nebo
poskozen nastroj.

B. Nastaveni zadniho stfizného noze (pouze u
pasu materialu se dvéma nosnymi pasy)

U zadniho noze muze byt potfeba
nastaveni ¢astéjSi, protoze zavisi na Sifce
pasu a nastaveni desky s vedenim pasu.

e K zabranéni vzniku irazu MUSI BYT
krimpovaci stroj pfed demontaZi nastroje
vypnut a odpojen sitovy kabel.
1. Po vypnuti stroje a odpojeni sitového
kabelu otevrete otviratelné kryty stroje a

demontujte nastroj postupem popsanym
v oddilu 3.2.

2. Povolte dva pfipeviiovaci Srouby drzaku
zadniho stfizného noze dole na zakladni
desce.

3. Ujistéte se, Ze je do nastroje vlozen pas
materialu a nepfednéjsi spojka je
vystfedéna na kovadlince. Posunte zadni
drzak stfizného noze potfebnym smérem,
aby byl zachovan spravny zbytek vystupku
po odstfizeni.

4. Ujistéte se, Ze se stfizny n(z nachazi

v pravém Uhlu vuci konci krimpové spojky a
utahnéte pfipeviiovaci Srouby.

5. Uvedte ndz v €innost a zkontrolujte, zda

ustfizeni probéhlo spravné a byl zachovéan
spravny zbytek vystupku.
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6. Podle potfeby opakuijte kroky 2 az 5 nebo
zkontrolujte, zda neni opotfeben nebo
poskozen nastroj.

6. VYMENA A OPRAVA DiLU

Tyto postupy se vztahuji na dily nastroje

s vysokymi naroky na opravy nebo vyménu
z divodu opotfebeni. Pfed provadénim
opravy demontujte nastroj ze stroje. Udaje
k dilim naleznete ve vykresu sestavy a v
seznamu dilQ, dodanych se strojem.
Nahradni dily spotfebované ze skladovych
zasob objednavejte vzdy ihned, abyste je
meéli v pfipadé potfeby vzdy k dispozici.

Otfete dily demontované z nastroje Cistou
NOTE suchou tkaninou. Pfed zpétnou montazi

otfete pfiléhajici plochy dild rukou, abyste
zabezpedili, Ze budou piné zbaveny vidken

nebo jinych cizich téles.

6.1 Vyména kovadlinky
YNTeT] K zabranéni vzniku drazu MUSI BYT

krimpovaci stroj pfed demontaZi néstroje
vypnut a odpojen sitovy kabel.
1. Po vypnulti stroje a odpojeni
sitového kabelu otevrete otviratelné kryty

stroje a demontujte nastroj postupem
popsanym v oddilu 3.2.

2. Nadzdvihnéte pfisuv krimpové spojky,
nadzdvihnéte zapadku posuvu a zatdhnéte
pas materialu zpét tak, aby se nejpredné;si
spojka nachazela mezi vedenimi pasu

materialu.

3. Odstrante pfipeviovaci Sroub kovadlinky
dole na zéakladni desce.

4. Vyjméte kovadlinku z drazky nahore
v zékladni desce.

5. Vsadte novou kovadlinku opaénym

postupem. Ujistéte se, Ze Cislo nové

kovadlinky souhlasi s ¢islem uvedenym
Vv rozpisce nastroj(.

NOTE Po vyméné kovadlinky je nutno znovu

vyrovnat pfedni stfizny niZ a jeho
n drZék.Viz oddil 5.6, A.

6. Znovu vyrovnejte raznik.

6.2 Vymeéna plovouciho stiizného noze (pouze u
nastroju s boénim posuvem pro krimpové spojky)

\oyi Demontaz drzaku(ii) plovouciho stiizneho
noZe neni pfi vyméné noZe nutna. Pred
n demontéZi noZe si povsimnéte jeho polohy
pro pozdéjsi montaz. Plovouci niiZ je
zatiZen pruZinou. demontaz provadéjte
opatrné!

DANGER ..
K zabranéni vzniku drazu MUSI BYT
krimpovaci stroj pfed demontaZi nastroje
vypnut a odpojen sitovy kabel.

1. Po vypnuti stroje a odpojeni sitového
kabelu otevrete otviratelné kryty stroje a
demontujte nastroj postupem popsanym v
oddilu 3.2.

2. Nadzdvihnéte pfisuv krimpové spojky,
nadzdvihnéte zapadku posuvu a zatdhnéte
pas materialu zpét tak, aby se nejpredné;si
spojka nachazela mezi vedenimi pasu
materialu.

3. Zatlacte na plovouci stfizny niz a
vyjméte Sroub, ktery jej pfipevriuje, ze
strany jeho drzaku.

4. Snizujte pomalu tlak na plovouci niz.
N0z je vytlaGovan pruzinou z jeho drzaku.

5. Po vyjmuti noze odstrarite tlacnou
pruZinu z jeho drzaku.

6. Zkontrolujte, zda neni pruzina poSkozena
a podle potfeby ji vyménte. Spravné ¢islo
dilu viz seznam dild.

7. Zamontujte novy plovouci stfizny ntz
popsanym postupem v opa¢ném poradi.
Ujistéte se, Ze Cislo dilu nového noze
souhlasi s €islem uvedenym v rozpisce
nastroju.

8. Nadzdvihnéte zadpadku posuvu a posurite
neprednéjsi krimpovou spojku na
kovadlinku. Snizte pfisuv seSroubovanim
pfisuvu krimpové spojky dolu.

9. Zkontrolujte nastaveni drzaku stfizného
noze podle oddilu 5.6 Nastaveni noze(l) a
jeholjejich drzaku(l).

6.3 Vyména razniku
ANSEA] K zabrénéni vzniku drazu MUSI BYT
krimpovaci stroj PRED demontazi néstroje
vypnut a odpojen sitovy kabel. Beran
krimpovaciho stroje se musi nachazet
v nejvyssi poloze.
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1. Vypnéte krimpovaci stroj a odpojte jej od
proudového napajeni.

2. Umoznéte pfistup k nastroji otevienim
otviratelnych krytd.

3. Vyjméte Sroub razniku, jimZ jsou
pripevnény tlaény dil pfedniho stfizného
noze, rozpérka tlaéného dilu pfedniho noze,
rozpérné pouzdro, raznik izolace, rozpérka
razniku a raznik dratu k modulu beranu.
Poznamenejte si polohu dilt pro pozdé;si
montaz.

4. Vyménte dily.

5. Namontujte nové dily, postupujte pfitom
v opacném poradi.

NOTE Horni konec razniku dratu musi pfiléhat

k nastavovacimu kole¢ku na drZzaku
- nastroje.

6. Pevné utahnéte POUZE rukou Sroub
razniku.

Razniky izolace s patkami stejné délky
NOTE vpfedu a vzadu je mozno vsadit kteroukoli
- stranou ven. VSechny ostatni razniky
izolace MUSI BYT polohovany tak, aby
cislo dilu ukazovalo pavodnim, pfi demontaZi oznacenym

smérem. UJISTETE SE, Ze &isla novych dilii souhlasi
s Cisly uvedenymi v rozpisce nastroje.

7. Nadzdvihnéte zapadku posuvu a
zatahnéte pas materialu zpét tak, aby se
nejpredné;jSi spojka nachazela mezi vedenimi
pasu materialu.

8. Polozte na kovadlinku slozeny pruh
papiru a provedte rukou pomalu jeden
pracovni cyklus. Zkontrolujte pfitom
vyrovnani raznikd na kovadlince. Kdyz
dosahne modul beranu dolni polohy,
utahnéte peclivé Sroub razniku. Razniky se
MUSI po odstranéni papiru volné
pohybovat na kovadlince.

6.4 Vyména zapadky razniku
NS K zabranéni vzniku trazu MUSI BYT
krimpovaci stroj pfed vyménou dild pfi
otevienych ochrannych krytech vypnut a
odpojen sitovy kabel.

1. Po vypnuti krimpovaciho stroje a odpojeni
sitového kabelu otevrete otviratelné kryty
stroje.

2. Vyjméte stavéci Sroub, jimz je pfipevnéna
zapadka posuvu k jeho palci (drzak zapadky
posuvu).

3. Vymeénite zadpadku posuvu opaénym
postupem. Ujistéte se, Ze €islo nové zapadky
souhlasi s ¢islem uvedenym v rozpisce
nastroje.

4. Nastavte zapadku posuvu zpusobem
popsanym v oddilu 5.4.

7. CISTENi A MAZANI

K dosazeni nejlepSiho vykonu a minimalnich
dob prostoju by mél byt nastroj po kazdych
osmi provoznich hodinach, pfi demontazi ze

stroje a pfed uloZenim do skladu vygcistén,
zkontrolovan a promazan.

7.1 Cisténi
NS K zabranéni vzniku drazu MUSI BYT

krimpovaci stroj pfed demontaZi nastroje
vypnut a odpojen sifovy kabel.

1. Po vypnuti krimpovaciho stroje a odpojeni

sitového kabelu otevrete otviratelné kryty

stroje a demontujte nastroj zplsobem
popsanym v oddilu 3.2.

NOTE Pfi Gisténi néstroje NENI nutné vyjimat pés
krimpovych spojek.

2. Ocistéte nastroj Cistou suchou
tkaninou od necistot, tfisek atd. K vyplachnuti
tfisek muzete cely nastroj jednou mésicné
ponofit do vhodného bézného rozpoustédla
(které nenapada lak a umélou hmotu).

3. Pfed zpétnou montazi promaZzte nastroj
zplisobem popsanym v oddilu 7.2.

7.2 Mazani

Po kazdych osmi provoznich hodinach
promazte nastroj v mazacich mistech
motorovym olejem SAE 20 (neobsahujicim
detergenty) resp., pokud je tak uvedeno,
nizkovisk6znim mazacim tukem.

NEPOUZIJTE pfili§ velké mnozZstvi oleje
CAUTION I opétnym pouZitim néstroje

e BEZPODMINECNE setfete prebytek
maziva. Nevneste zadné mazivo mezi drat

a izolacni podloZky.
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TS K zabrénéni vzniku drazu MUSI BYT
krimpovaci stroj pfed demontaZi nastroje
vypnut a odpojen sitovy kabel.

1. Po vypnuti krimpovaciho stroje a odpojeni
sitového kabelu otevrete otviratelné kryty
stroje a demontujte nastroj zplsobem
popsanym v oddilu 3.2.

2. OdloZte nastroj opatrné bokem a kapnéte
kapku oleje na dorazovy ¢ep posuvu. Otfete

dorazovy ¢ep k odstranéni prebyte¢ného oleje.

3. Kapnéte jednu nebo dvé kapky oleje na
plovouci stfizny nGZ v jehol/jejich drzaku(cich).

8. ULOZENi NASTROJE

Pfi demontazi nastroje a jeho ukladani
CAUTION puayereer postupujte opatrné, aby

Q nedoSlo k jeho poskozeni narazem dolni
¢asti horniho néstroje na jeho zakladni

desku.

1. Vyjméte pas materialu zplisobem
popsanym v oddilu 4.2.

2. Demontujte nastroj zpusobem popsanym
v oddilu 3.2.

3. Vycistéte a promazte nastroj zpisobem
popsanym v oddilu 7 CISTENI A MAZANI.

4. Ulozte nastroj na misto, kde nemuze
dojit k jeho poskozeni.
9. REVIZNi ZPRAVA

Tento dokument nahrazuje dokument 408-
127000. Nové znéni 408-32027.
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