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1. GIRIS

AMP 5K/40 CE Dogrudan Birlestirme Sonlandiricilar: i¢in Yandan Beslemeli ve Ugtan Beslemeli Dogrudan
Birlestirme Aplikatorleri (Sekil 1), dnceden soyulmus kablolara u¢ terminalleri uygular. Her aplikator, belirli
terminallerin u¢ formunu kabul eder. Bunlar, her terminal i¢in aplikator pargalari listesinde ve parga semasinda

tanimlanmigtir (Aplikator Bilgisi). Aplikator bilgi levhasinda listelenen terminal, aplikator siparisi verildiginde
belirtilen terminaldir. Baz1 terminallerde iki, bazilarinda ise sadece bir tane tastyici ug vardir.

Bu kullanma kilavuzu ayrica, dogrudan birlestirme terminalleri icin AMP 5K/40 CE dogrudan birlestirme
sonlandirict (Sekil 1) ile tel sonuna yapilan uygulamalar i¢in AMP 5K/40 CE Sonlandirict 2161500 ]
arasindaki farklara da deginmektedir.

AMP 5K/40 CE Sonlandirma Makineleri hakkinda genel makine bilgisi i¢in 409-10204 miisteri kilavuzuna
bagvurun.

Aplikator paketinde bulunan bu kullanma kilavuzu, pargalar listesi ve parga semasi ile 409-10204, aplikatorii ve
makineyi ¢alistirmak ve bakimlarini yapmak i¢in gereken tiim bilgiyi vermektedir.

Bu belgeyi okurken, TEHLIKE, DIKKAT VE NOT ifadelerine &zellikle dikkat edin.

Orta derecede veya ciddi yaralanmaya yol acabilecek olast bir tehlikeyi belirtir.

Uriin veya ekipmana zarar gelmesine yol acabilecek bir kosulu belirtir.

Ozel veya énemli bilgileri vurgular.

AMP 5K/40 CE SONALDNRICI
SONLANDIRICI PARCA NUMARASI TANIM
2161300-1 Makine (Taban)
2161300-2 Makine, CQM Il ile




NOT Bu belgedeki ebatlar, metrik birimler cinsindendir [ABD 'deki kullanimlar parantez igindedir].

2. TANIM

2.1. Sonlandirici1 Tanim

AMP 5K/40 CE Dogrudan Birlestirme Sonlandiricist (Sekil 2), bagimsiz, yari-otomatik bir tezgah olarak
tasarlanmistir. Asagida tanimlanan degisiklikler, dogrudan birlestirme terminallerinin ve kablo sikigtiricinin her
iki tarafin1 kullanmay1 gerektiren diger terminallerin uygulanmasina imkan verir.

Standart AMP 5K/40 CE Sonlandiricinin koruyuculari, dogrudan birlestirme tipi uygulamalar igin sikigtiricinin
her iki tarafinin kullanilmasina imkan verecek sekilde degistirilmistir. Sekil 3’e bakin. Bu koruyucular, operatorii
korumak i¢in aplikatoér koruyuculariyla birlikte ¢alisir. Sol ve sag koruyucular, uzun hava besleme ve ugtan
besleme aplikatorlerinin kullanilmasina imkan vermek i¢in daha derindir. Sag koruyucuya ekli bir mafsalli metal
koruyucu vardir. Mafsalli koruyucunun {izerine yerlestirilmis emniyet anahtari, aplikatdr koruyucusunun
iizerindeki, manyetik olarak sifrelenmis bir anahtar kumandasiyla etkinlestirilir. Aplikator koruyucusu yerinde
degilse sonlandirici devir yapmayacaktir.



Aplikatér Koruyucu Emniyet Anahtart
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Aplikatdr Koruyucu

Mafsalli Koruyucu Kapak
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On koruyucu, koruyucu parcasinin kaldirabilecegi sekilde modifiye edilmistir. On koruyucu, operatorii koruyan
aplikatér koruyucusuyla beraber ¢alisir. On koruyucu kapaliyken, koruyucunun emniyet anahtarini
etkinlestirmek i¢in kenetli kilidini yerinde tutar.

AMP 5K/40 CE dogrudan birlestirme sonlandiricist {izerindeki modifiye koruyucular, yandan beslemeli ve ugtan
beslemeli CE dogrudan birlestirme aplikatorleriyle birlikte ¢alisacaktir.

2.2. Aplikatér Tanimi

AMP 5K/40 CE dogrudan birlestirme sonlandiricilariyla birlikte kullanilan Ugtan Beslemeli ve Yandan
Beslemeli aplikatorler, alet tutucusu ve aplikator tabanindan olusan iki parcali aplikatorlerdir.

Alet tutucusu, AMP 5K'/40 Dogrudan Birlestirme Sonlandirict Makinesinin ram kismina iki vidayla sabitlenir.
Sonlandiricinin ram kismi {izerine yerlestirilmesini kolaylastirmak i¢in, alet tutucusunun iizerinde tespit pimleri
bulunur (Sekil 4). Tespit pimleri, aletlerin daha kolay degistirilmesine de imkan verir.

Kablo sikistirici, yalitim malzemesi sikistirict ve 6n kesme bastiricisi, alet tutucusundaki bir cepte bulunur ve bir
sikistirma civatasiyla sabitlenir. On kesme bastiricisi, 6n kisimdaki hareketli kesiciyi agsagi dogru bastirarak
sikistirilmis terminalin ucundan kesilmesini saglar.

Farkli kablo sikistirma boyutlari sayesinde, kablolarin nasil sikistirilacagi kolayca ayarlanabilir.

NOT Tiim AMP 5K/40 CE Dogrudan Birlestirme Sonlandiricilari, "kesin ayarlama" ézelligine sahiptir.

Bastirma braketi (bkz. Sekil 4), ram’a baglidir ve braket takiliyken, sikistirma ve kesme islemi sirasinda
terminali sabit tutar.

Aplikatoriin montaj yiizeyi, taban plakasidir. Taban plakasi, sonlandiricinin tabanina yerlestirilir. Destek pimi,
kesme aletleri ve ug kilavuz plakalarinin hepsi taban plakasinda yer alir.



Ust kisimdaki aletler sabit oldugundan, alt kisimdaki aletler dogru konuma ayarlanabilir ve yerine sabitlenebilir
(vidalanabilir).

Uctan Beslemeli ve Yandan Beslemeli Dogrudan Besleme Aplikatorleri, daha biiyiik CMA araliklarina
terminaller uygulamak icin gereken yiiksek sikistirma basinglarina dayanabilir (yaklasik 17.000 CMA’ya kadar).
Bu aplikatorler sadece belirli terminalleri kabul etse de, son derece degerli uygulama esnekligi saglar. Tasarimi
sayesinde, daha hassas kablo yerlestirmesine yardimei olan bir kullanim ve siirecin tamaminda artan verimlilik
saglar.
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Terminal ucu aplikatére 6nce makara (kablo) ucundan, 6n (dis) ve arka (i¢) ug¢ kilavuzlar1 arasindan girer. Stok
kizagin1 gecer ve KABLO terminali destek piminin {izerine yerlesir. Besleme mandali, makinenin her devri
sirasinda bir terminali makineye sokar. Terminaller, sonlandirict {izerindeki bir vanayla kontrol edilen hava
silindirinin hareketiyle makineye sokulur.

NOT Bazi aplikatérlerde, kablo boyutunun ve/veya sikistirma yiiksekligini degistirirken ayarlama
vapilmasini gerektiren kati metal bir bastirict bulunur.

Cift tasiyicili uglari olan terminaller igin kesme bastiricisi, mesafe tutucu ve terminal tutucu gerekir. Bu parcalar
da alet tutucu montajinda takilidir. On kesme bastiricisi, 6n kisimdaki hareketli kesiciyi asagi dogru bastirarak
terminalin arka tasiyici ucundan kesilmesini saglar; terminal tutucu ise sikistirma ve kesme iglemi sirasinda
terminalin kalkmasini engeller.

Destek pimi, 6n kesme tutucusu, arka kesme tutucusu (kullaniliyorsa), terminal destegi ve u¢ kilavuz ayarlama
blogunun yani sira arka kisimdaki hareketli kesici ve arka kesme tutucusu, taban plakasi iizerinde bulunur.

Ug kilavuz plakasi (Sekil 5), ug¢ kilavuz ayarlama bloguna sabitlenir. Stok kizagi, ug kilavuz kapak plakasi ve 6n-
arka kilavuz plakalari, ug kilavuz plakasi lizerine takilidir.



Dogrudan birlestirme uygulamasi icin kullamlan aplikatorler, ON BESLEME Aplikatorleridir. Yani, makine
dinlenme durumundayken kablo terminali destek piminin iizerindedir.
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3. APLIKATORUN TAKILMASI VE SOKULMESI

UYARI Aplikator makinenin igindeyken, baglanti uglart Boliim 4’te aciklandigi gibi uygun sekilde
é TAKILMADAN makineyi diisiik giicle devir yaptirmaya ASLA ¢alismaymn, aksi takdirde aletler
zarar gorebilir.

3.1. Aplikatoriin Takilmasi

Rl  Fiziksel yaralanmalardan kaginmak icin, aplikatorii  takmadan veya sckmeden ONCE
sonlandiricimin kapali oldugundan ve makineye elektrik baglantisinin kesildiginden EMIN olun.

A. Alet Tutucusunun Takilmasi

Dogrudan Birlestirme Aplikatoriiniin kurulumunu dogru yapmak i¢in dnce alet tutucuyu takin.



1. Sekil 4’te gosterilen iki tespit pimini kullanarak, alet tutucusunu sonlandiricinin ram kismimin alt kismina
yerlestirin.

2. 1ki vidayla alet tutucusunun konumunu sabitleyin.
B. Aplikator Tabaninin (Alttaki Aletlerin) Takilmasi

Aplikatoriin tabanmi sonlandirici ve alet tutucusuyla hizalaymn ve taban plakasini sonlandiricinin tabanina
asagidaki gibi sabitleyin.

1. Alttaki aleti Gistteki aletler (sikistiricinin takili oldugu alet tutucusu) yan yana hizalayn.

el [ iziksel yaralanmalardan  ka¢inmak icin, aplikatorii takmadan veya sékmeden ONCE

sonlandiricinin kapali oldugundan ve makineye elektrik baglantisinin kesildiginden EMIN olun.
Sonlandiricimin arkasindaki giic kablosunu ¢ikararak ram’t asagu indirin. Disli kutusunun arka
kismina bir altigen anahtar sokun ve tahrik dislisini ¢evirin.

a. Aplikatoriin taban plakasini sonlandiricinin taban kismina yerlestirin ve 6mm’lik iki viday1 gevsek bir sekilde
takin.

b. Katladigimmiz bir kagidi destek piminin {izerine yerlestirin ve sonlandirict ram’: ile alet tutucusunu asagi
indirerek sikistirici ve destek pimini birbirine tutturun.

c. Aplikatoriin alt kismini dondiirmeye ¢alisin. Hig hareket etmemelidir. Yana dogru hareket varsa, taban plakasi
hareket etmeyene kadar ram ve sikistiriciy1 agagi indirin.

Ram alt 6li noktadaysa ve hala hareket ediyorsa, sikistiricinin ayarlanmasi gerekir. Paragraf 5.1, Sikigtirma
Yiiksekliginin Ayarlanmasi boliimiine bakin.

Asagidaki kisimda higbir hareket yoksa, dogru sekilde yan yana yerlestirilmis demektir.

2. Alttaki aleti Ustteki aletler (sikistiricinin takili oldugu alet tutucusu) 6nden arkaya hizalayin.

NOT Uriiniin agiz kismi belirlenen araliktaysa, taban plakasimn alt kismindaki aletler dogru sekilde

verlestirilmis demektir.

3. 6 mm’lik iki viday1 sikistirarak aplikator tabanini sonlandirici tabanina sabitleyin.
4. 1ki montaj vidasi kullanarak, sarmali koruyucuyu aplikatdriin gevresine takin.

5. Sonlandirictya dogru pleksiglas koruyucunun takildigindan emin olun.

Maniiel dondiirme talimatlar1 i¢in 409-10204 miisteri kilavuzuna bakin.

3.2. Aplikatoriin Sokiilmesi

el Fiziksel yaralanmalardan kaginmak i¢in, aplikatérii takmadan veya s6kmeden once makineye giden
giiciin “kapalt” oldugundan (veya elektrik kablosunun takili olmadigindan) EMIN olun.



1. Makineyi kapatin ve gii¢ kablosunu ¢ikarin.

2. 1ki montaj vidasini sokerek sarmali koruyucuyu gikarin. Sekil 6’ya bakin.

3. Uriiniin ucunu aplikatérden ¢ikarin.

4. Aplikator tabanini sonlandirici tabanina sabitleyen 6 mm’lik iki viday1 sokiin.

5. Aplikatdr tabanini kaydirarak ¢ikarin.

6. Alet tutucusunu sonlandirici ram’ina sabitleyen iki viday1 ¢ikarin.

7. Aplikatériin muhafaza edilmesi hakkinda, Bolim 8, APLIKATORUN MUHAFAZASI’na bakin.

4. APLIKATORUN YUKLENMESI VE INDIiRILMESI

el [ iziksel yaralanmalardan kaginmak icin, aplikatérii yiiklemeden veya indirmeden ONCE
sonlandiricinin kapali oldugundan ve makineye elektrik baglantisinin kesildiginden EMIN olun.

4.1. Terminal Ucunun Yiiklenmesi

Terminal ucunu aplikatére yiiklemeden Once, takilan aplikatoriin uygulanacak terminal i¢in dogru oldugundan
EMIN olun. Makara iizerindeki terminal numarasiyla aplikator pargalari listesinde yer alan numaralari
kargilagtirin.

1. Sonlandiriciya giden giicii kapatin ve kesin.

2. Dayanak tertibatinin tamamen yukarida oldugundan emin olun. Gerekirse, ram’1 kaldirmak i¢in makineyi
mantiel olarak dondiiriin. (Maniiel dondiirme talimatlar1 i¢in 409-10204 miisteri kilavuzuna bakin.)

3. Sonlandiricinin koruyucu kapaklarini agin.

4. Terminal kizagini (kizak ayirma kolunu) yukart dogru ¢evirerek stok kizagini kaldirin.
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5. Terminallerin makaras1 makara destegindeyken, terminal ucunu ug kilavuzlar arasindan gecirerek aplikatore
sokun.

NOT Terminal ucunun makara (kablo) ucundan stok kizagina dogru, acik tarafi yukar: gelecek sekilde
u¢ kilavuzlarmma girdiginden EMIN olun.

6. Besleme mandalimi kaldirin ve KABLO terminali destek piminin ilizerine yerlesene ve besleme mandali
tastyic1 ucundaki besleme deligine girene kadar terminal ucunu iceri sokmaya devam edin.

7. Stok kizagini indirmek i¢in terminal kizagini agag1 dogru gevirin.

8. Besleme mandalinin ug¢ kisminin, tastyict ucundaki besleme deliginde bulundugundan emin olun. Baz: tagiyic
uglarda, besleme i¢in kullanilmayan ilave delikler oldugunu unutmayin.

9. Sonlandirici koruyucu kapaklarii kapatin.

4.2. Terminal Ucunun indirilmesi



1. Sonlandirictya giden giicii kapatin ve kesin.

2. Ram tertibatinin tamamen yukarida oldugundan emin olun. Gerekirse, dayanagi kaldirmak igin makineyi
mantiel olarak dondiiriin. (Mantiel dondiirme talimatlari igin 409-10204 miisteri kilavuzuna bakin.)

3. Sonlandiricinin koruyucu kapaklarini agin.

4. Terminal kizagini (kizak ayirma kolunu) yukart dogru ¢evirerek stok kizagini kaldirin. Terminalleri u¢ kilavuz
girisinden tutarak, besleme mandalini kaldirarak ve u¢ kismi aplikatérden g¢ekerek terminal ucunun aplikator
icinde kalan kismin1 ¢ikarim.

5. Stok kizagini indirmek i¢in terminal kizagini agag1 dogru ¢evirin.
6. Sonlandiricinin koruyucu kapaklarini kapatin.

5. AYARLAMALAR

NOT Pargalarla ilgili a¢iklamalar igin, aplikator paketinde bulunan parca semast ve pargalar listesine
bakin.

B
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Herhangi bir aplikatorii kurmadan once, sonlandiricinin maniiel ayarinin “sifir" konumunda bulundugundan
emin olun. Daha sonra dogru sikistirma yiiksekligi ayariyla ilgili bir aplikator bilgi sayfasina bakin.

UYARI Bu ayar, belirli bir terminali uygun sekilde sikistiracak araliga yaklasmanizi saglayacaktir.
Stkistiricr yiiksekligi ayariyla ilgili aplikatér bilgi sayfasina bakmaniz tavsiye edilir, aksi takdirde
aletler zarar gorebilir.

>

Sikigtirict yiikseklik araligi 1 ile 7 arasinda olup, en kiigiik sikistirma yiiksekligi “1”e ayarlidir.

NOT 8’den 11°e kadar olan ayarlart igeren opsiyonel bir ayar tekerlegi mevcuttur (satin alinabilir). Bu
ayar tekerlegi, .125 ingin iizerindeki sikistirict yiikseklikleri i¢indir.

z

5.1. Sikistirma Yiiksekligi Ayarlar
Test amaciyla birkag kez dondiiriin ve terminalleri YAKINDAN inceleyin.

* Sikigtirtlmis makaralar etrafinda piiriizlii ya da sivri kenarlar, deforme olmus yerler, biikiilmiis terminaller veya
yipranmis ya da bozuk aletlerin neden oldugu diger kusurlar olup olmadigina bakin. Gerekirse, aletleri Béliim 6,
PARCALARIN TAMIR EDILMESI VE DEGISTIRILMESI nde agiklandig: gibi degistirin.

* Terminaller normal goriiniiyorsa, aplikator paketinde bulunan 408-7424’te tanimlandig: sekilde, her terminalin
stkistirma yiiksekligini 6lgiin. Sikigtiric1 yiiksekligi, kullanilan kablo boyutu igin parga listesinde belirtilen
6l¢iiye uygun olmalidir. Sikistirict yiikseklik boyutlarini referans i¢in kaydedin.

* Sikistirict yiiksekligi YANLISSA, sikistiricr yiikseklik ayari gereklidir. Bu, asagidaki prosediire gore
gerceklestirilir.

Gerekirse, asagidaki gibi kiigiik ya da biiyiik sikistirict yiikseklik ayarlarini yapin.

A. Kiiciik Sikistirma Yiiksekligi Ayarlar:



Kiiciik ayarlar, sonlandirict iizerindeki maniiel ayarlar kullanilarak yapilabilir. Bu o6zellik kullanilarak
yapilabilecek toplam ayar aralifi yaklasik .018 ingtir. Bu prosediirle ilgili ayritilar i¢in 409-10204 miisteri
kilavuzuna bagvurun.

B. Biiyiik Sikistirma Yiiksekligi Ayarlari

NOT Bu ayari yapmadan once, kiigiik sikistirma yiiksekligi ayarini yapmaya ¢alisin. Bu ayarla belirtilen
stkigtirma yiiksekligine ulasamazsaniz, "sifir"” ayarina geri doniin. Bu, ayar yapilirken aletin zarar
gérmemesini saglayacaktir.

Rl Fiziksel yaralanmalardan  kaginmak icin, stkistirict  yiikseklik ayarim  yapmadan ONCE
sonlandiricinin kapali oldugundan ve elektrik kablosunun baglh olmadigindan EMIN olun.

1. Makineyi kapatin ve gii¢ kablosunu ¢ikarin.
2. Sonlandiricinin koruyucu kapaklarini agin.
3. Sarmali koruyucuyu ¢ikarin (Sekil 6).

4. Sikistirma civatasini gevsetin (Sekil 7).

5. Sikistirict yiiksekligi ayar tekerlegini (Sekil 7) bir konum dondiiriin. Daha kiigiik bir sikistirma yiiksekligi
gerekiyorsa, ayar tekerlegi tizerindeki sayiy1 kiigiiltiin. Daha biiyiik bir sikistirma yiiksekligi gerekiyorsa, ayar
tekerlegi izerindeki say1y1 bilyiitiin.

UYARI Ayari bir konumdan daha fazla hareket ettirmeyin, aksi takdirde aletler zarar gérebilir.

6. Sikistiricinin st kenart ayar tekerlegine sikica degecek sekilde, sikistiriciya yukartya dogru baski uygulayin.
Baski uygulamaya devam edin ve sikistirma civatasini sabitleyin.

7. Sarmali koruyucuyu takin ve koruyucu kapaklari kapatin.

8. Biraz daha firlin sikistirin ve inceleyin. Sikistirma yiiksekligi dogru degilse, 5.1,A ve 5.1,B paragraflarindaki
talimatlar1 tekrarlayin.

5.2. Terminal Ucu Besleme Ayari

Rael  Terminal Ucu Besleme Ayarimin - bir kismi, pnématik giic  “acikken” yapilir. Fiziksel
yvaralanmalardan ka¢inmak igin, makine c¢alisirken ve kapaklar acgikken hareketli makine
par¢alarina dikkat ettiginizden EMIN OLUN.

1. Sonlandiriciya giden giicii kapatin. Pnomatik giicli agin.

2. Sonlandiricinin koruyucularini agin ve aplikator koruyucusunu ¢ikarin.



3. Terminal kizagini kaldirn. Bir dizi terminal ucunu, besleme tutacagi yandan beslemeli aplikatorlerde ilk
besleme deligine veya ugtan beslemeli aplikatorlerde terminalin arkasina diigsene kadar igeri itin.
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4. Terminal kizagin1 indirin.
5. Sonlandiricinin arka kisminda bulunan hava besleme vanasi iizerindeki maniiel baski diigmesine, terminal

destek piminin {izerine gelene kadar basin ve serbest birakin. Sekil 8’e bakin.

6. Terminali destek piminin iizerine merkezlemek i¢in gereken ayar yoniinii belirleyin.

7. Ayar kilitleme vidasini gevsetin.

8. Ayarlama yapmak i¢in ayar vidasini ¢evirin. Sekil 9°a bakin.

Sekil 8



Ayar Kilitleme Vidast

Ayar Vidasi

Strok Mandali

9. Ayar kilitleme vidasini sikigtirin.

NOT Yandan beslemeli aplikatérler igin: Ayar vidasini saat yoniinde cevirmek, terminali bir sonraki
besleme strokunda sola dogru hareket ettirecektir. Uctan beslemeli aplikatorler icin: Ayar vidasini
saat yoniiniin aksine ¢evirmek, terminali bir sonraki besleme strokunda destek piminin arkasina

dogru hareket ettirecektir.

10. Terminal kizagini1 ve besleme tutacagimi kaldirin, terminal ucunu geri ¢ekin ve terminal destek piminin
iizerinde merkezlenene kadar 3 ila 7. adimlar tekrarlayin.

11. Besleme tutacagi stroku yanligsa, strok mandalin1 gevsetin (Sekil 9) ve daha az strok i¢in mandali hava
silindirine yaklagtirin, daha fazla strok i¢in ise silindirden uzaklastirin.

12. Kolu sikistirin ve beslemeyi kontrol edin.
5.3. U¢ Kilavuz Plakasi ve Besleme Mandali Ayarlari (Sadece Yandan Beslemeli Dogrudan Birlestirme Aplikatorleri igin)

Bu prosediir, ug kilavuzlarin takili oldugu plakay: hareket ettirir. Terminal ucu aplikatdre ug kilavuzlar arasindan
girdiginden, ug kilavuzlar hareket ettirildiginde destek piminin iizerinde 6ne ve arkaya hareket eder.

Besleme mandalinin 6n ug¢ kilavuzunun konumundaki herhangi bir degisiklige uyacak sekilde ayarlanmasi da
burada agiklanmustir.

TEHLIKE O] varalanmalardan ka¢inmak igin, aplikatorii sokmeden o6nce sonlandiricinin  kapall
oldugundan ve elektrik kablosunun bagh olmadigindan EMIN olun.

1. Sonlandirictya elektrik baglantist “kesilmisken” ve elektrik kablosu bagli degilken, sonlandiricinin koruyucu
kapaklarini acin ve Paragraf 3.2'de agiklandig1 sekilde aplikatorii ¢ikarin.

2. Ug kilavuz ayarlama blogunu u¢ kilavuz plakasina sabitleyen vidayi, u¢ kilavuz plakasinin alt kismindan
gevsetin.



3. KABLO terminali destek piminin iizerinde merkezlenmisken, 6n u¢ kilavuzunu temizlemek igin besleme
mandalini kaldirin ve yukarida tutun (ya da engelleyin).

4. Ug¢ kilavuz plakasii ARKAYA DOGRU hareket ettirmek igin u¢ kilavuz plakasi ayar vidasim SAAT
YONUNDE, ONE DOGRU hareket ettirmek igin ise SAAT YONUNUN AKSINE cevirin. Kablo terminalinin
yalittim makarasi, hareketli kesiciye miimkiin oldugunca yakin olmalidir.

5. Ug kilavuz plakasini yerinde tutan viday sikistirin.

6. Besleme mandalini besleme tutacagina sabitleyen viday1 gevsetin (besleme mandali tutucusu). Ug kismi1 6n ug
kilavuzundaki yuvaya diisene kadar besleme mandalini oynatin. Viday1 yeniden sikistirin.

7. Sonlandirma birimini mantiel olarak dondiiriirken, terminal beslemesi ve ug kilavuz plakasinin uygun hizada
olup olmadigini kontrol edin.

NOT Maniiel dondiirme talimatlart icin 409-10204 miisteri kilavuzuna bakin.

5.4. Kilavuz Plakasi Ayari

Bu ayar ¢ok sik kullanilmaz, ¢iinkii yalnizca arka u¢ kilavuzu ile ug¢ kilavuz plakasi paralel olmadiginda, ug
kilavuzlar birbirine paralel olmadiginda veya ug genisliginde bir farklilik oldugunda gereklidir.

NOT Aplikator imal edilirken ug¢ kilavuz plakast iizerine u¢ kilavuzlari dogru olarak yerlestirilmistir ve
normal olarak ayara gerek YOKTUR. Ucun énden arkaya konumlandirilmast igin bu prosediirii
KULLANMAYIN — Paragraf 5.4, U¢ Kilavuz Plakasi ve Besleme Mandalr Ayarlari’na bakin.

bl  Bedeni yaralanmalardan kaginmak icin, koruyucu kapaklar agikken ayar yapmadan dnce
sonlandiricimin kapali oldugundan ve elektrik kablosunun baglh olmadigindan EMIN olun.

1. Sonlandiriciya elektrik baglantis1 “kesilmisken” ve elektrik kablosu bagli degilken, sonlandiricinin koruyucu
kapaklarini agin.

2. On ug kilavuzunu temizlemek igin besleme mandalin1 kaldirin ve yukarida tutun (ya da engelleyin) ve ug
kilavuzlar ug kilavuz plakasina sabitleyen vidalari gevsetin.

3. Arka u¢ kilavuzunu istenen yonde hareket ettirin, u¢ kilavuz plakasina paralel oldugundan emin olun ve
vidalar1 yeniden sikistirin.

4. On ug kilavuzu terminal tastyici ucundaki deliklerle hizalayin, fakat uc kilavuzlarm paralel oldugundan ve
terminal ucunun yaninda en az bosluk oldugu halde serbestce hareket edebildiginden emin olun. Vidalar
yeniden sikistirin.

NOT Besleme mandali on u¢ kilavuzuyla hizali degilse, Paragraf 5.3, Adim 4’e bakin.



5. Sonlandirma birimini maniiel olarak dondiiriirken, terminal beslemesi ve u¢ kilavuzlarm uygun hizada olup
olmadigin1 kontrol edin.

5.5. Kesicilerin ve Kesici Tutucularinin Ayarlanmasi (Sadece Yandan Beslemeli Dogrudan Birlestirme Aplikatérleri igin)
KABLO terminali destek piminin iizerinde merkezlenmisken, hareketli kesicilerin, terminalleri tastyici

uclarindan dogru sekilde kesip kesmedigini kontrol edin. Gerekirse asagidaki ayarlari yapin.

NOT Bu prosediir igin, aplikatoriin alt kismi sonlandirma biriminden sokiilmelidir. Paragraf 3.2 deki

¢tkarma prosediiriine bakin.

A. On Kesici Ayan

TEHLIKE O] yaralanmalardan ka¢inmak igin, aplikatorii sokmeden once sonlandiricinin kapall
oldugundan ve elektrik kablosunun bagh olmadigindan EMIN olun.

1. Sonlandirictya elektrik baglantist “kesilmisken” ve elektrik kablosu bagli degilken, sonlandiricinin koruyucu
kapaklarini agin ve Paragraf 3.2'de agiklandig1 sekilde aplikatorii ¢ikarin.

2. Kesme tutucularini taban plakasina sabitleyen iki vidayi, taban plakasinin alt kismindan gevsetin.
3. Kesme tutucusunu ve hareketli kesiciyi istenen yone dogru hareket ettirin, daha sonra vidalari yeniden

sikistirin.

NOT Hareketli kesici ile destek pimi arasinda en az bosluk (002 ing) olmali; kesici yukart ve asagi
serbestce hareket edebilmeli ve destek piminin arka kismina dogru yerlesmelidir.

4. Aplikatoriin taban plakasini sonlandiricinin tabanmna tekrar takin ve hizalaym ve destek pimi {izerine bir
terminalin merkezlenmesi i¢in {irlin yiikleyin. Hareketli kesicilerin, terminalleri tastyict uglarindan dogru sekilde
kesip kesmedigini kontrol edin. Kesme islemi dogru degilse, Adim 1 ve 2’yi tekrarlayin ya da yipranmis veya
zarar gdrmiis aletler olup olmadigini kontrol edin.

B. Arka Kesici Ayari (Sadece Cift Tastyic1 Uglu Uriinler igin)

Arka kesicinin ayara ihtiyag duymasi daha muhtemeldir, ¢iinkii terminal ucu genisliklerindeki ve u¢ kilavuzu
taban ayarlarindaki farkliliklardan etkilenir.

bl  Bedeni yaralanmalardan kaginmak icin, aplikatérii sékmeden once sonlandiricimin kapall
oldugundan ve elektrik kablosunun bagl olmadigindan EMIN olun.

1. Sonlandiriciya elektrik baglantis1 “kesilmisken” ve elektrik kablosu bagli degilken, sonlandiricinin koruyucu
kapaklarini a¢in ve Paragraf 3.2'de agiklandig1 sekilde aplikatorii ¢ikarin.

2. Kesme tutucularini taban plakasina sabitleyen iki vidayi, taban plakasinin alt kismindan gevsetin.

3. Terminal ucu aplikatore takiliyken ve kablo terminali destek pimi iizerinde merkezlenmisken, arka kesme
tutucusunu uygun kesimi elde etmek i¢in gereken yonde hareket ettirin.



4. Kesicinin, terminalin arka kismina dogru yerlesip yerlesmedigini kontrol edin, daha sonra tutan vidalar
sikistirin.

5. Hareketli kesici tizerine basing uygulayin ve uygun kesme islemi olup olmadigim kontrol edin.

6. Gerekirse 2 ve 5 arasindaki adimlar tekrarlaym ya da yipranmis veya zarar goérmiis aletler olup olmadigim
kontrol edin

6. PARCALARIN TAMIR EDILMESi VE DEGIiSTIRILMESI

Bu prosediirler, yipranma nedeniyle en ¢ok tamir edilmeyi veya degistirilmeyi gerektiren aplikatdr parcalarini
icermektedir. Bakim ¢alismalari yapmadan once aplikatorii makineden sokiin. Pargalarla ilgili agiklamalar igin,
aplikator paketinde bulunan par¢a semas: ve pargalar listesine bakin. Yedek parg¢a stokundan kullanilan
pargalarin yerine yenisini siparig etmeyi unutmayin. Boylece gerektiginde elinizde olabileceklerdir.

NOT Pargalari aplikatorden soktiigiiniizde temiz ve kuru bir bezle silin. Daha sonra, tekrar aplikatére
verlestireceginiz zaman, tiftik ve diger yabanci maddelerin giderildiginden emin olmak igin
birbirine degen yiizeyleri parmaklarinizla silin.

6.1. Destek Piminin Degistirilmesi

bl  Bedeni yaralanmalardan kaginmak icin, aplikatérii sékmeden once sonlandiricinin kapall
oldugundan ve elektrik kablosunun bagl olmadigindan EMIN olun.

1. Sonlandiriciya elektrik baglantis1 “kesilmisken” ve elektrik kablosu bagli degilken, sonlandiricinin koruyucu
kapaklarini ag¢in ve Paragraf 3.2'de agiklandig1 sekilde aplikatorii ¢ikarin.

2. Terminal kizagini ve besleme mandalini kaldirm, KABLO terminali u¢ kilavuzlarinin arasinda olacak sekilde
ucu geri gekin.

3. Destek pimini taban plakasina sabitleyen iki vidayi, taban plakasinin alt kismindan sokiin.
4. Destek pimini taban plakasinin {izerindeki oluktan ¢ikarin.

5. Bu islemin tersini uygulayarak destek pimini takin. Yeni bir destek pimi gerekirse, yeni destek piminin parca
numarasinin aplikatdr pargalari listesindeki numaraya uydugundan emin olun.

NOT Destek pimi yerlestirildiginde, on kesici ve tutucusu yeniden hizalanmalidir. Paragraf 5.6,4’ya

bakin.

6. Sikistiricilart yeniden hizalayn.

6.2. Sabit Olmayan Kesicinin Degistirilmesi (Sadece Yandan Beslemeli Dogrudan Birlestirme Aplikatérleri igin)

yoktur. Sokmeden once, tekrar takarken yardimci olmast amaciyla hareketli kesicinin/kesicilerin

Hareketli kesicinin/kesicilerin degistirilmesi icin kesme tutucunun/tutucularin sokiilmesine gerek
konumuna dikkat edin. Hareketli kesiciler yayli oldugundan, sékme sirasinda dikkatli olun.



TEHLIKE RN yaralanmalardan kaginmak icin, aplikatorii sokmeden once sonlandricimin kapali
oldugundan ve elektrik kablosunun bagh olmadigindan EMIN olun.

1. Sonlandirictya elektrik baglantist “kesilmisken” ve elektrik kablosu bagli degilken, sonlandiricinin koruyucu
kapaklarini agin ve Paragraf 3.2'de agiklandig1 sekilde aplikatorii ¢ikarin.

2. Terminal kizagini ve besleme mandalini kaldirin, KABLO terminali ug kilavuzlarinin arasinda olacak sekilde
ucu geri ¢ekin.

3. Hareketli kesici {izerine bastirin, daha sonra kesiciyi sabitleyen vidayr kesme tutucusunun yan kismindan
cikarin.

4. Hareketli kesici iizerinden elinizi yavasca ¢ekin. Sikistirma yay1 kesiciyi tutucudan itecektir.
5. Hareketli kesiciyi ¢ikardiktan sonra, sikigtirma yayini tutucunun iizerinden kaldirm.
6. Yayda hasar olup olmadigini inceleyin ve gerekirse degistirin. Dogru numara i¢in parca listesine bakin.

7. Bu islemin tam tersini uygulayarak hareketli kesicileri yeniden takin. Yeni bir kesici takiyorsaniz, parga
numarasinin par¢a listesindeki numaraya uydugundan emin olun.

8. Besleme mandalini kaldirin ve KABLO terminalini destek piminin iizerine getirin. Terminal kizagini asagi
iterek stok kizagini indirin.

9. Paragraf 5.6, Kesicilerin ve Kesici Tutucularinin Ayarlanmasi’nda agiklandig1 sekilde kesici tutucularinin
ayarini kontrol edin.

6.3. Sikistiricimin Degistirilmesi

TEHLIKE Bedeni yaralanmalardan kaginmak igin, aplikatorii makineden ¢ikarmadan once sonlandwicinin
kapali oldugundan ve elektrik kablosunun bagl olmadigindan emin olun. Makine ram’1 kaldirilmig
konumda olmalidr.

1. Sonlandiricty1 kapatin ve giicii kesin.
2. Aplikatore ulagsmak igin koruyucu kapaklarini agin.

3. Ram tertibat1 lizerinde 6n kesme bastiricisini, 6n kesme bastirict mesafe tutucusunu, boru seklindeki mesafe
tutucuyu, yaliim malzemesi sikistiriciyl, sikistirict mesafe tutucusunu ve kablo sikistiricisini yerinde tutan
sikistirma civatasini ¢ikarin. Tekrar takarken yardimci olmast amactyla pargalarin yerine dikkat edin.

4. Parcalar1 yeniden yerlestirin.

5. Pargalar1 sokme sirasinin tersine yeniden takin.

Kablo sikigtiricisimin iist ucu, alet tutucusundaki ayar tekerlegine degmelidir.

6. Sikistirma civatasint SADECE parmak gerginliginde sikistirin.



NOT Esit uzunlukta ayaklara sahip, on ve arka kisimlari benzer olan yalitim malzemeleri sikigtiricilar,
her iki taraf da disa gelecek sekilde yerlestirilebilir. Tiim diger yalitim malzemeleri sikistiricilar,
sokme  sirasinda  goézlemlenen  yon  dogrultusunda  par¢ca  numaralarma  gore
YERLESTIRILMELIDIR. Yeni parcalar kullanilacaksa, par¢a numaralarimn parca listesindeki
numaralara uydugundan emin olun.

7. Besleme mandalimi kaldirin ve KABLO terminali ug¢ kilavuzlarinin arasina girene kadar terminal ucunu geri
cekin.

8. Destek piminin {izerine bir parca agir kagit koyun, daha sonra makineyi yavag¢a maniiel olarak dondiiriirken
sikistiricilarin destek pimiyle hizada olmasina dikkat edin. Ram tertibati strokun en altina ulastiginda, sikistirma
civatasini dikkatle stkin. Kagit alindiginda sikistiricilar destek piminin iizerinde serbestge hareket ETMELIDIR.

6.4. Besleme Mandalinin Degistirilmesi

Rl  Bedeni yaralanmalardan kaginmak igin, koruyucu kapaklar agikken parcalar degistirmeden once
sonlandiricimin kapalr oldugundan ve elektrik kablosunun baglh olmadigindan EMIN olun.

1. Sonlandiriciya elektrik baglantis1 “kesilmisken” ve elektrik kablosu bagli degilken, sonlandiricinin koruyucu
kapaklarini agin.

2. Besleme mandalini besleme tutacagina sabitleyen ayar vidasini gevsetin (besleme mandali tutucusu).

3. Islemin tersini uygulayarak besleme mandalini yerlestirin. Yeni bir mandal takiyorsaniz, par¢a numarasimin
parga listesindeki numaraya uydugundan Emin olun.

4. Besleme mandalini1 Paragraf 5.4’te aciklandig1 gibi ayarlayin.
7. TEMIZLEME VE YAGLAMA

En iyi performans ve minimum ariza siiresi igin, aplikatdr her sekiz saatlik c¢alismadan sonra ve depoya
yerlestirilmek iizere makineden her ¢ikarildiginda temizlenmeli, kontrol edilmeli ve yaglanmalidir.

7.1. Temizlik

TEHLIKE /o] yaralanmalardan ka¢inmak igin, aplikatorii sokmeden once sonlandiricimin  kapall
oldugundan ve elektrik kablosunun bagl olmadigindan EMIN olun.

1. Sonlandirictya elektrik baglantist “kesilmisken” ve elektrik kablosu bagli degilken, sonlandiricinin koruyucu
kapaklarini ag¢in ve Paragraf 3.2'de agiklandig1 sekilde aplikatorii ¢ikarin.

NOT Aplikatérii temizlemek igin terminal ucu boliimiiniin sokiilmesi gerekli DEGILDIR.

2. Temiz ve kuru bir bez kullanarak tozu, kirmtilar1 vs. aplikatdrden temizleyin. Kirintilar1 akitmak igin,
aplikatoriin tamami ayda bir kez uygun (boyay1 veya plastigi etkilemeyecek) bir ¢6ziicii maddeye batirilmalidir.

3. Aplikatdrii yeniden takmadan once Paragraf 7.2’de aciklandig1 gibi yaglayin.

7.2. Yaglama



Aplikatorii her sekiz saatte bir, SAE 20 (deterjan icermeyen) motor yagtyla veya belirtildigi durumlarda hafif
gres yagiyla asagidaki noktalardan yaglayin.

UYARI Aplikator iizerinde ¢ok fazla yag veya gres yagi KULLANMAYIN. Aplikatérii tekrar yerine
Q yerlestirmeden once asirt yaglama maddesi SILINMELIDIR. Tel ve yalitim diski arasina yaglama
maddesi koymaymn.

Rl Fiziksel yvaralanmalardan kaginmak icin, aplikatorii sékmeden once sonlandwricimin “kapali”
oldugundan ve elektrik kablosunun bagh olmadigindan EMIN olun.

1. Sonlandiriciya elektrik baglantis1 “kesilmisken” ve elektrik kablosu bagli degilken, sonlandiricinin koruyucu
kapaklarini agin ve Paragraf 3.2'de agiklandig1 sekilde aplikatorii ¢ikarin.

2. Aplikatorii bir yani {izerine dikkatlice yatirin ve besleme tutacagi pimi lizerine bir damla yag dokiin. Besleme
tutacagi pimi lizerindeki asir1 yagi silin.

3. Kesme tutucularindaki hareketli kesiciler iizerine bir-iki damla yag dokiin.

8. APLIKATORUN MUHAFAZASI

UYARI Aplikatérii muhafaza edeceginiz ya da herhangi bir nedenle makineden ¢ikaracaginiz zaman,
Q tistteki aletlerin aplikator tabanina degerek zarar gormesini énlediginizden emin olun.

1. Terminal ucunu Paragraf 4.2’de agiklandig: sekilde ¢ikarin.

2. Aplikatorii Paragraf 3.2°de agiklandigi sekilde gikarm.

3. Aplikatorii Bolim 7, TEMIZLEME VE YAGLAMA da agiklandig sekilde temizleyin ve yaglaym.
4. Aplikatori zarar goremeyecegi bir yerde muhafaza edin.

9. REVIZYON OZETI

Bu dokiiman, 408-127000’in yerine gegmektedir. 408-32027 nin yeni siirimiidiir.



