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OBS! Skydden pa applikatorn kan skilja sig fran skydden som visas pé bilderna.

Bild 1

1. INTRODUKTION

Sidomatade och &ndmatade genomskarvningsapplikatorer (bild 1) fér G Il Terminator-maskiner fér
genomskarvning anvands for att applicera skalningsterminaler pa féravskalade kablar. Varje applikator
accepterar den avskalade formen av vissa terminaler, som anges pa applikatorns reservdelslista och
sprangskiss (applikatorlogg) for varje applikator. Terminalen som anges pa applikatorns dataskylt &r den
som angavs nar applikatorn bestélldes. Vissa terminaler har tva barremmar, andra bara en.

Dessutom behandlas i dessa instruktioner skillnaderna mellan Terminator-maskinen G Il fér genomskarvning,
art.nr 2217002-[ ] (bild 1), och Terminator-maskinen G Il, art.nr 2217000-[ ] fér applicering pa kabelandar.

Se kundmanual 409-32035 for allman maskininformation om G |l Terminator-maskiner.

Denna installationsanvisning, reservdelslistan och sprangskissen som medféljer applikatorn och kundmanual
409-32035 innehaller all information som behdvs for att anvanda och underhalla applikatorn och maskinen.
Var extra uppmarksam pa textavsnitt markta med FARA, VARNING och OBS.

FARA
A Anger en omedelbar fara som kan leda till mattliga eller allvarliga skador.

VARNING
Anger ett tillstand som kan leda till skada pa produkt eller utrustning.

. 0BS

1 Belyser speciell eller viktig information.

. 0BS

1| wmat anges i denna kundmanual i metriska enheter (f6ljt av amerikanska enheter inom parentes). Bilder och illustrationer

ar endast avsedda som referens och &r inte skalenliga.

OVERSATTNING AV ORIGINALINSTRUKTIONER
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ARTIKELNUMMER | BESKRIVNING

2217002-1 Maskin (bas)

2217002-2 Maskin med CQM I

Bild 2

2. BESKRIVNING

2.1. Terminatorbeskrivning

G Il Terminator fér genomskarvning (bild 2) har utformats fér att anvandas som en fristdende halvautomatisk
bankmaskin. De modifieringar som beskrivs nedan méjliggér tillampningar med genomskarvningsterminaler
och andra terminaler som kraver atkomst till bada sidorna av kabelpressverktyget.

Skydden pa G Il Terminator av standardtyp har modifierats for att ge atkomst till bada sidorna av
pressverktyget fér tilldmpningar med genomskarvning (se bild 3). Dessa skydd samverkar med
applikatorskydden fér att skydda anvandaren. Den hdgra skyddsluckan har ett extra applikatorskydd i metall
och en sé&kerhetsbrytare. Terminator-maskinen gar inte att kéra om inte applikatorskyddet &r pa plats.

Det framre skyddet har modifierats sa att skyddsinsatsen ar borttagen. Det framre skyddet samverkar med
applikatorskyddet for att skydda operatdren. Nyckelférreglingen som anvands for att aktivera skyddets
sékerhetsbrytare nér den ar stangd finns kvar pa det framre skyddet.

De modifierade skydden pa G Il Terminator fér genomskarvning fungerar med sido- och &ndmatade
applikatorer.

Séakerhetsbrytare

Applikatorskydd for applikatorskydd

\ Gangjarnsforsedd

skyddslucka

Bild 3

Rev B 2av13



408-32162

2.2. Applikatorbeskrivning

Andmatade och sidomatade applikatorer som anvands med G |l Terminator-maskiner fér genomskarvning
ar tvadelade applikatorer som bestar av en verktygshallare och en applikatorbas.

Verktygshallaren ar fast med tva skruvar vid ramen pa G Il Terminator-maskinen fér genomskarvning.
Verktygshallaren ar férsedd med styrstift (bild 4) fér att underlatta placeringen pa Terminator-maskinens ram.
Styrstiften underlattar verktygsvéaxling.

Kabelpressverktyget, isoleringspressverktyget och den framre saxnedtryckaren ar placerade i en ficka
i verktygshallaren och sadkrade med en pressbult. Den frAmre saxnedtryckaren trycker ner den framre flytande
saxen for att klippa av den pressade terminalen fran remsan.

Kabelpressverktyget ar enkelt att justera sa att en mangd olika kabelpresstorlekar kan &stadkommas.

. OBS
1 | Alla G Il Terminator-maskiner for genomskarvning &r utrustade med en funktion for *precisionsjustering”.

Nedhallningsfastet (se bild 4) &r monterat pa ramen och haller terminalen pa plats under pressnings-
och hopdragningsprocessen.

Applikatorns monteringsyta ar basplattan. Basplattan fasts vid Terminator-maskinens bas. Mothallet,
hopdragningsverktyget och styrplatarna fér remsorna sitter alla pa basplattan.

Eftersom det dvre verktyget &r permanent placerat kan det undre verktyget justeras till ratt I1age och lasas
(skruvas) pa plats.

And- och sidomatade applikatorer fér genomskarvning kan klara de hdga presstryck som kravs for att applicera
terminaler i de stérre CMA-omradena (upp till cirka 17 000 CMA). Aven om dessa applikatorer bara accepterar
vissa terminaler erbjuder de vardefull appliceringsflexibilitet. Konstruktionen optimerar atkomst vilket underlattar
mer exakt kabelplacering och 6kad produktivitet.

Fér andmatade terminaler matas remsan in i applikatorn med kabelanden férst, mellan de framre (yttre) och
bakre (inre) styrplatarna fér remsor. Den passerar materialmotstandet och LEAD-terminalen &r placerad dver
mothallet. Sparrhaken matar fram en terminal under varje maskincykel. Terminalerna matas av luftcylinderns
funktion som styrs av en ventil pd Terminator-maskinen.

. 0BS
1 Vissa applikatorer har en fast metallhallare som kan behéva justeras nér kabelstorleken och/eller presshéjden édndras.

o G — Styrstift ¥W )
o 8= e O
Verktygs-
«— hallare TT—
(®‘\ /
\Justeringsvred
for presshdjd
Nedhallnings- @
Pressbult T T—— Frémre
saxnedtryckare
Kabel-
pressverktyg
End- Feed Through- Splice Side- Feed Through- Splice
Applicator Tool Holder Applicator Tool Holder
Bild 4
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For terminaler med dubbla barremsor krévs en saxnedtryckare, en distans och en terminalhéllare. Dessa delar
ar ocksa fasta vid verktygshallarenheten. Den bakre saxhopdragaren trycker ned den bakre flytande saxen for
att klippa av terminalen fran den bakre barremsan, och terminalhallaren hindrar terminalen fran att héjas under
pressningen och kapningen.

Mothallet, den framre skarvhallaren, den bakre skarvhallaren (om sadan anvands), terminalstédet och remsstyrningens
justeringsblock &r monterade pa basplattan, liksom den bakre flytande saxen och den bakre saxhallaren.

Styrplaten fér remsor (bild 5) ar fast vid justeringsblocket fér remsstyrning. Materialmotstandet och de framre
och bakre remsstyrningarna &r monterade pa styrplaten for remsor.

Applikatorerna som anvands for applicering fér genomskarvning & PRE-FEED-applikatorer. Detta innebar
att LEAD-terminalen befinner sig ovanfér mothallet nar maskinen &r i vila.

Matarcylinder

Side- Feed Through-Splice
Applicator Base

Matarfinger

Applikatorbas-

latta
Bakre P

remsstyrning

Terminal- Mothall

motstand

Styrplat fér remsor

Justeringsblock
for remsstyrning

End-Feed Through-Splice
Applicator Base

Matarcylinder

Matarfaste Matarfinger

Frémre
remsstyrning

Avskalare
Styrplat for remsor

Applikatorbas-

Bakre remsstyrning
platta

Mothall

3. MONTERING OCH BORTTAGNING AV APPLIKATOR

VARNING
Med applikatorn i maskinen far maskinen ALDRIG startas/sténgas av med strémmen UTAN att terminalerna &r korrekt
laddade, enligt beskrivningen i avsnitt 4, annars kan verktygen skadas.

3.1. Installation av applikator

FARA
For att undvika personskador, se till att Terminator-maskinen &r avsténgd och att strémmen till maskinen &r frankopplad
INNAN applikatorn installeras eller tas bort.
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A. Installation av verktygshallare
Installera férst verktygshallaren for att installera applikatorn fér genomskarvning pa ratt satt.

1. Placera verktygshallaren langst ned pa maskinens ram med hjélp av de tva styrstiften som visas
i bild 4.

2. Sakra verktygshallaren pa plats med tva skruvar.

B. Installation av applikatorbas (nedre verktyg)

Rikta in applikatorbasen mot Terminator-maskinen och verktygshallaren och fast basplattan
vid maskinbasen enligt féljande:

1. Rikta in den nedre verktygsuppsattningen mot den &évre (verktygshallare med pressverktyget
installerat) i sidled.
FARA
Fér att undvika personskador, se till att Terminator-maskinen &r avstédngd och att strémmen till maskinen &r frankopplad

INNAN applikatorn installeras eller tas bort. Se bruksanvisning 409-32035, formuldranvisningar for manuell sénkning
av ramen.

a. Placera applikatorns basplatta pa Terminator-maskjnens basdel och skruva i tva 6 mm-skruvar
I6st.

b. Placera ett dubbelvikt papper éver mothallet och sdnk maskinramen och verktygshallaren
sa att pressverktyget griper tag i mothallet.

c. Forsok att rotera den nedre delen av applikatorn. Den ska inte réra sig. Om det férekommer
rorelse i sidled sanker du ramen och pressverktyget tills basplattan inte rér sig.

Om ramen ar i sitt nedre dédlage och rorelse fortfarande férekommer maste pressverktyget
justeras (se avsnitt 5.1 Justering av presshdjd).

Om den nedre delen inte rér sig ar den korrekt placerad i sidled.

2. Rikta in den undre verktygsuppsattningen mot den 6vre verktygsuppsattningen (verktygshallare
med pressverktyget installerat) i riktning framat-bakat.

i @

OBS
Den nedre verktygsuppséttningen pa basplattan &r korrekt placerad nér den klockformade delen pa produkten &r inom

det specificerade intervallet.

3. Dra at de tva 6 mm-skruvarna som faster applikatorbasen vid maskinbasen.
4. Installera det omslutande skyddet pa applikatorn med tva monteringsskruvar.
5. Se till att Iampligt plexiglasskydd &r installerat pa Terminator-maskinen.

Se kundmanual 409-32035 for anvisningar om manuell cykling.

3.2.

Borttagning av applikator

FARA
For att undvika personskador, se till att strémmen till maskinen &r avsténgd (eller att stromkabeln &r frankopplad) och sténg
av huvudluften och koppla bort luftledningen till applikatorn INNAN du installerar eller tar bort applikatorn.

Stang av maskinen och dra ur strémkabeln.

Ta bort det omslutande skyddet genom att ta bort de tva monteringsskruvarna (se bild 6).
Ta bort produktremsan fran applikatorn.

Ta bort de tvd 6 mm-skruvarna som faster applikatorbasen vid Terminator-maskinen.
Skjut undan applikatorbasen.

Ta bort de tva skruvarna som féster verktygshallaren vid maskinramen.

Fér forvaring av applikatorn, se avsnitt 8, FORVARING AV APPLIKATORN.

N o o bk~ 0 p o~
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4. LADDNING OCH BORTTAGNING AV APPLIKATOR

FARA
For att undvika personskador, se till att Terminator-maskinen &r avstangd och att strémmen till maskinen &r frankopplad
INNAN applikatorn laddas eller tas bort.

4.1. Laddning av terminalremsa

Innan du laddar terminalremsan i applikatorn ska du se till att den installerade applikatorn &r den ratta for
den terminal som ska appliceras. Jamfor terminalnumret pa rullen med numret pa applikatorns reservdelslista.

1. Stang av strdmmen och koppla fran strémmen till Terminator-maskinen.

2. Se till att ramenheten ar helt uppe. Cykla vid behov maskinen manuellt fér att h6ja ramen.
(Se kundmanualen 409-32035 fér anvisningar om manuell cykling).

Oppna Terminator-maskinens skyddsluckor.
Oka materialmotstandet genom att vrida terminalmotstandet (frigéringsspak fér motstand) uppat.

5. Nar rullen med terminaler &r installerad pa rullstddet, mata in terminalremsan i applikatorn mellan
remsstyrningarna.

OBS
Se NOGA till att terminalremsan gar in i remsstyringarna med kabeldnden mot materialmotstandet och den dppna sidan uppéat.

i @

Omslutande
skydd
Fastskruvar

for omslutande
skydd

End-Feed Through-Splice
Applicator Base

Omslutande
skydd

Fastskruvar
for omslutande
skydd

Side- Feed Through-Splice

Applicator Base ' \ J‘/ maskinbas (ref.)
o

Bild 6
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6. Hoj sparrhaken och fortsatt att mata fram terminalremsan tills LEAD-terminalen &r ovanfér mothallet
och spéarrhaken griper tag i halet i barremsan.

Vrid terminalmotstandet nedat for att minska materialmotstandet.

Se till att sparrhakens spets befinner sig i matningshalet i barremsan. Observera att vissa barremsor
har ytterligare hal som inte anvands fér matning.

9. Stang Terminator-maskinens skyddsluckor.

4.2. Lossning av terminalremsa
1. Sténg av strdmmen och koppla fran strémmen till Terminator-maskinen.
2. Se till att ramenheten &r helt uppe. Cykla vid behov maskinen manuellt for att hdja ramen.
(Se kundhandbok 409-32035 for anvisningar om handcykel.)
Oppna Terminator-maskinens skyddsluckor.

Oka materialmotstandet genom att vrida terminalmotstandet (frigéringsspak fér motstand) uppat.
Ta bort den del av terminalremsan som finns kvar i applikatorn genom att ta tag i terminalerna
vid ingangen till remsstyrningen, hdja sparrhaken och dra remsan rakt ut ur applikatorn.

Vrid terminalmotstandet nedat for att minska materialmotstandet.
Sténg Terminator-maskinens skyddsluckor.

5. JUSTERINGAR

. 0BS
1 | Se sprangskissen och reservdelslistan som medfdljer applikatorn for identifiering av delar.

Innan du staller in ndgon applikator ska du stélla in den manuella justeringen av terminatorn till "noll”-laget.
Se sedan applikatorns loggblad for korrekt presshéjdsinstélining.

VARNING
Med den hér instéliningen kommer du ndra omradet for korrekt pressning av en viss terminal. Vi rekommenderar starkt att
du laser applikatorloggen for instéllning av presshéjd, annars kan verktygsskador uppsta.

Presshdjdsintervallet ar 1 till 7, med den lagsta presshdjden vid instéllningen *1”.

. OBS
1 Det finns ett justeringsvred (tillval) som innehéller instéllningar fran 8 till 11. Detta justeringsvred anvénds for presshéjder éver
0,125 tum

5.1. Presshojdjusteringar
Kor flera testcykler och inspektera avsluten NOGGRANT.

e | eta efter grova eller vassa kanter runt pressade kabeldndar (flash), deformerade pressningar, béjda stift
eller andra defekter orsakade av slitna eller trasiga verktyg. Byt vid behov ut verktygen enligt
beskrivningen i avsnitt 6, REPARATION OCH BYTE AV DELAR.

® Om avsluten ser normala ut, méat presshdjden fér varje avslut enligt beskrivningen i instruktionsblad
408-7424 som medfdljer applikatorn. Presshéjden méste dverensstimma med mattet som anges
i artikellistan for den kabelstorlek som anvands. Anteckna presshéjdmatten fér framtida bruk.

® Om presshojden ar FEL maste den justeras. Detta gors pa féljande satt.

Gor vid behov mindre eller stérre presshdéjdsjusteringar enligt féljande.

A. Mindre presshdjdsjusteringar

Mindre justeringar kan géras med hjalp av den manuella justeringen som finns pa Terminator-maskinen.
Det totala justeringsomradet med denna funktion &r cirka 0,48 mm [0,019 tum]. Se kundmanual
409-32035 fér mer information om denna procedur.

Rev B Tav13


https://dmtec.tycoelectronics.com/dmtec/servlet/DocumentLookup?type=Specification+Or+Standard&name=408-7424

408-32162

B. Stoérre presshojdsjustering

0BS

Prova férst med den mindre presshéjdsjusteringen innan du gér denna justering. Om den hér justeringen inte ger dig den
angivna presshéjden flyttar du tillbaka den hér justeringen till "noll’-instéliningen. Detta férhindrar att verktygsuppséttningen
skadas nér denna justering gors.

FARA
Férhindra personskador genom att se till aft strémmen till Terminator-maskinen &r avstangd och att strémkabeln
ar frankopplad INNAN du justerar presshéjden.

i @

Stang av maskinen och dra ur strémkabeln.
Oppna Terminator-maskinens skyddsluckor.
Ta bort det omslutande skyddet (se figur 6).
Lossa pressbulten (se bild 7).

o > 0o

Flytta vredet fér presshéjdsjustering (bild 7) ett steg. Om en lagre presshdjd 6nskas, minska siffran
pa justeringsvredet. Om en hogre presshdjd 6nskas, 6ka siffran pa justeringsvredet.

VARNING
A Flytta inte justeringsfunktionen mer &n ett steq i taget eftersom det kan leda till skador pa verktygsuppséttningen.

6. Tryck pressverktyget uppat sa att den dvre kanten pa pressverktyget ligger tatt an mot
justeringsvredet. Fortsétt att tillféra detta tryck och sakra pressbulten.

7. Installera skyddet och stdng skyddsluckorma.

8. Pressa ytterligare en produkt och inspektera den. Om presshdéjden inte ar korrekt, félj anvisningarna
i avsnitt 5.1.A. och 5.1.B &n en gang.

Manuell
precisionsjusteringsmekanism
pa Terminator-maskinen

Verktygshallare

Justeringsvred
for presshdjd

Pressbult

5.2. Justera matning av terminalremsor

FARA
En del av justeringen av matningen av terminalremsor sker med den pneumatiska strémmen paslagen. For att undvika
personskador, VAR FORSIKTIG i nérheten av rérliga maskindelar nér maskinen &r paslagen och skydden Gppna.
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1. Stang av strdmmen till Terminator-maskinen. Lat den pneumatiska strémmen vara pa.
Oppna skydden och ta bort applikatorskyddet.

Oka terminalmotstandet. Mata in en terminalremsa tills matarfingret faller ned i det férsta
matningshalet pa de sidomatade applikatorerna eller bakom terminalen pa andmatade applikatorer.

Minska terminalmotstandet.

Tryck ned och slapp den manuella férbikopplingsknappen pa luftmatningsventilen pa baksidan
av Terminator-maskinen tills terminalen &r ovanfér mothallet (se bild 8).

Manuell
forbikopplingsknapp

Bild 8

Bestém i vilken riktning justeringen ska goras for att centrera terminalen ovanfér mothallet.
Lossa justeringslasskruven.
Vrid justeringslasskruven for att géra en justering (se bild 9).

© © N>

Dra at justeringslasskruven.

0BS

For sidomatade applikatorer: Vrid justeringsskruven medurs for att flytta terminalen &t vénster vid nédsta matningsslag.
For &ndmatade applikatorer: Vrid justeringslasskruven medurs fér att flytta terminalen mot baksidan av mothallet vid
nésta matningsslag.

Justeringslasskruv %
Justeringsskruv o

i @

Slagklamma

Bild 9

10. Hj terminalmotstandet, lyft matarfingret och dra tillbaka terminalremsan och upprepa steg 3
till 7 tills terminalen ar centrerad ovanfér mothallet.

11. Om matarfingerslaget ar felaktigt, lossa slagklamman (se bild 9) och flytta klamman narmare
luftcylindern for mindre slag och l&angre bort fran cylindern f6r mer slag.

12. Dra at klamman och kontrollera mataren.
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5.3. Justeringar av styrplat for remsor och sparrhake for matning (endast sidomatade applikatorer fér genomskarvning)

Denna procedur anvands for att flytta styrplaten fér remsor pa vilken remsstyrningarna ar monterade. Eftersom
terminalremsan matas in i applikatorn mellan remsstyrningarna flyttas den fram och tillbaka dver mothallet nar
remsstyrningarna flyttas.

Har beskrivs aven justeringen av sparrhaken for att matcha eventuella 1agesférandringar pa den framre
remsstyrningen.
FARA

Férhindra personskador genom att se till att strémmen till Terminator-maskinen &r avstédngd och att strémkabeln
ar frénkopplad innan du tar bort applikatorn.

1. Med strommen till terminatorn avstangd och strémkabeln frankopplad, éppna Terminator-maskinens
skyddsluckor och ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.

2. Fran undersidan av styrplaten fér remsor lossar du skruven som haller fast justeringsblocket for
remsstyrning vid styrplaten fér remsor.

3. Med LEAD-plinten centrerad 6ver mothallet, lyft och hall (eller blockera) sparrhaken f6r matning uppat
for att frigbra den frAmre remsstyrningen.

4. Vrid justeringsskruven for styrplaten for remsor MEDURS for att flytta styrplaten f6r remsor BAKAT
eller MOTURS f6r att flytta den FRAMAT. LEAD-terminalens isoleringshylsa ska vara sa nara den
flytande saxen som mgjligt.

Dra at skruven for att halla styrplaten fér remsor pa plats.

Lossa skruven som haller fast sparrhaken vid matarfingret (sparrhake fér mataren). Flytta sparrhaken
for mataren tills dess spets faller ned i skaran i den framre remsstyrningen. Dra at skruven igen.

7. Cykla avslutningsenheten manuellt och kontrollera att terminalmatningen och styrplaten fér remsor
ar korrekt inriktade.

. 0BS
1 | Se kundmanual 409-32035 for anvisningar om manuell cykling.

5.4. Justering av bakre styrplat for remsor

Denna justering anvands inte sarskilt ofta, eftersom den endast behdvs nar den bakre remsstyrningen inte
ar parallell med styrplaten f6r remsor, eller nar remsbredden varierar.

. O0BS

1 Remsstyrningarna &r korrekt placerade pé styrplaten for remsor nér applikatorn byggs och behéver normalt INTE justeras.
Anvénd INTE denna procedur fér placering av remsan framifran och bakat (se stycke 5.3, Justering av styrplat fér remsor
och spérrhaken fér mataren).

FARA
Férhindra personskador genom att se till att strémmen till Terminator-maskinen &r avstangd och att strémkabeln
ar frankopplad innan du gér justeringar med skyddsluckorna éppna.

1. Med strommen till Terminator-maskinen avstangd och strémkabeln frankopplad, éppna Terminator-
maskinens skyddsluckor.

2. HOj och hall kvar (eller blockera) matarens sparrhake for att frigdra den framre styrskenan och lossa
skruvarna som haller fast remsstyrningarna vid styrplaten fér remsor.

3. Flytta den bakre remsstyrningen i dnskad riktning och se till att den &r parallell med styrplaten
for remsor. Dra sedan at fastskruvarna igen.

4. Rikta in den framre remsstyrningen mot halen i béarremsan fér terminaler, se till att den framre
remsstyrningen ar parallell och att terminalremsan kan réra sig fritt med ett minimalt sidoavstand.
Dra at skruvarna igen.

OBS

Om spérrhaken inte &r i linje med den frdmre remsstyrningen, se avsnitt 5.3, steg 4.

jud 0

5. Cykla avslutningsenheten manuellt och kontrollera att terminalmatningen och styrplaten fér remsor
ar korrekt inriktade.
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5.5. Justering av sax(ar) och saxhallare (endast sidomatade applikatorer fér genomskarvning)

Med LEAD-terminalen centrerad éver mothallet, kontrollera att den/de flytande saxen/saxarna klipper
av terminalen fran barremsan/barremsorna pa ratt satt. Gor vid behov féljande justeringar.

0BS

1 Den nedre delen av applikatorn maste tas bort fran avslutningsenheten fér denna procedur (se borttagningsproceduren
i avsnitt 3.2.).

A. Justering av framre sax

FARA
Férhindra personskador genom att se till aft strémmen till Terminator-maskinen &r avstdngd och att strémkabeln
ar frankopplad innan du tar bort applikatorn.

1. Med strommen till terminatorn avstangd och strémkabeln frankopplad, 6ppna Terminator-maskinens
skyddsluckor och ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.

2. Lossa de tva skruvarna som haller fast saxhallaren i basplattan fran basplattans undersida.
3. Flytta saxhallaren och den flytande saxen i dnskad riktning och dra at skruvarna igen.

OBS
Avstandet mellan den flytande saxen och mothéllet ska vara minimalt (0,002 tum); saxen maste rora sig uppat och nedat fritt,
och maste vara vinkelrét i forhallande till mothallets baksida.

i @

4. Satt tillbaka och rikta in applikatorns basplatta mot terminatorbasen och ladda den med produkten
sa att en terminal ar centrerad 6ver mothallet. Kontrollera att den flytande saxen klipper av terminalen
fran barremsan pa ratt satt. Om klippningen inte ar korrekt, upprepa steg 1 och 2 eller kontrollera
om verktygsuppsattningen ar slitna eller skadade.

B. Justering av bakre sax (endast produkt med dubbla barremsor)

Det ar mer sannolikt att den bakre saxen behdver justeras eftersom den paverkas av skillnader i bredden
pa terminalremsan och justeringar av styrplaten fér remsor.

FARA
Férhindra personskador genom att se till aft strémmen till Terminator-maskinen &r avsténgd och att stromkabeln
ar frankopplad innan du tar bort applikatorn.

1. Med strémmen till terminatorn avstangd och strdmkabeln frankopplad, dppna Terminator-maskinens
skyddsluckor och ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.

Fran botten av basplattan lossar du tva skruvar som haller den bakre saxhallaren mot basplattan.

Med terminalremsan inférd i applikatorn och LEAD-terminalen centrerad éver mothéllet flyttar du den
bakre saxhallaren i den riktning som krévs for att fa ratt brytflik.

Kontrollera att saxen ar vinkelrat i férhallande till terminalens dnde och dra sedan at hallskruvarna.
Tryck ned den flytande saxen och kontrollera att den klipper som den ska och skapar ratt brytflik.
Upprepa vid behov steg 2 till 5 eller kontrollera om verktygen ar slitna eller skadade.

6. REPARATION OCH BYTE AV DELAR

Dessa procedurer omfattar de delar av applikatorn som oftast beh&ver repareras eller bytas ut pa grund
av slitage. Ta bort applikatorn fran maskinen innan nagot underhallsarbete utférs. Se sprangskissen och
reservdelslistan som medféljer applikatorn fér identifiering av delar. Se till att bestélla reservdelar fran
reservdelslagret sa att de finns tillgangliga nar de behdvs.

. 0BS
1 Torka av delarna med en ren, torr trasa nér de tas bort fran applikatorn. Nér du sedan sétter tillbaka dem i applikatorn ska
du torka av kontaktytorna med fingrarna for att sékerstélla att allt ludd och annat frimmande material har avidgsnats.
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6.1.

Byte av mothall

i @

6.

FARA
Forhindra personskador genom att se till att strémmen till Terminator-maskinen &r avstédngd och att strémkabeln
ar frénkopplad innan du tar bort applikatorn.

Med strémmen till terminatorn avstangd och strdomkabeln frankopplad, 6ppna Terminator-maskinens
skyddsluckor och ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.

Hoj terminalmotstandet, hdj sparrhaken fér mataren och dra tillbaka remsan sa att LEAD-terminalen
hamnar mellan remsstyrningarna.

Fran botten av basplattan, ta bort skruven som haller fast mothallet vid basplattan.
Ta bort mothallet fran sparet langst upp pa basplattan.

Installera mothallet i omvand ordning. Om ett nytt mothall behdvs, kontrollera att artikelnumret
pa det nya stédet dverensstdmmer med numret i applikatorns reservdelslista.

OBS
Nér mothallet byts ut méaste den frémre saxen och hallaren riktas in pa nytt (se avsnitt 5.5.A.).

Rikta in pressverktygen pa nytt.

6.2. Byte av flytande sax (endast sidomatade applikatorer for genomskarvning)

i

OBS
Det &r inte n6dvéndigt att ta bort saxhallare fér att byta ut flytande sax(ar). Anteckna riktningen infér atermontering innan
flytande sax(ar) tas bort. Den flytande saxen ér fidderbelastad, sa var forsiktig vid borttagning.

FARA
Férhindra personskador genom att se till aft strémmen till Terminator-maskinen &r avstangd och att strémkabeln
ar frankopplad innan du tar bort applikatorn.

Med strommen till terminatorn avstangd och strémkabeln frankopplad, 6ppna Terminator-maskinens
skyddsluckor och ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.

Hoj terminalmotstandet, hdj sparrhaken fér mataren och dra tillbaka remsan sa att LEAD-terminalen
hamnar mellan remsstyrningarna.

Tryck ned den flytande saxen och ta sedan bort saxhallarskruven fran sidan av saxhallaren.
Avlasta langsamt trycket pa den flytande saxen. Tryckfjadern trycker ut den ur saxhallaren.

Lyft ut tryckfjadern ur saxhallaren nar den flytande saxen ar borttagen.

Kontrollera om fjadern ar skadad och byt ut den vid behov. Se reservdelslistan f6r korrekt nummer.

Satt tillbaka den flytande saxen/saxarna genom att félja proceduren i omvand ordning. Se till att
artikelnumret dverensstdmmer med artikelnumret i artikellistan vid installation av en ny sax.

Hoj sparrhaken och flytta LEAD-terminalen sa att den hamnar éver mothallet. Sank
terminalmotstandet for att minska materialmotstandet.

Kontrollera justeringen av saxhallaren enligt beskrivningen i avsnitt 5.5, Justering av sax och saxhallare.

6.3. Byte av pressverktyg

FARA
Férhindra personskador genom att se till att strémmen till maskinen &r avsténgd och att strémkabeln &r frankopplad INNAN
du tar bort applikatorn. Maskinramen ska vara i det héjda laget.

Sténg av Terminator-maskinen och koppla fran strémmen.

Oppna skyddsluckorna for att komma &t applikatorn.

Ta bort pressbulten som haller den framre saxen, den framre saxnedtryckardistansen,
isoleringspressverktyget, pressverktygsdistansen och kabelpressverktyget pa plats pa ramenheten.
Anteckna delarnas placering infér atermontering.

Byt ut delar.
Satt tillbaka delarna i omvand ordning jamfért med borttagningen.

Rev B

12av 13



408-32162

i @

i @

7.

6.

0BS
Kabelpressverktygets évre dnde maste ligga an mot justeringsvredet pa verktygshallaren.

Dra ENDAST at pressbulten fér hand.

OBS

Isoleringspressverktyg vars skénklar &r lika langa framtill och baktill kan placeras med vardera sidan utat. Alla andra
isoleringspressverktyg MASTE placeras med artikelnumret vant i den riktning som antecknades vid borttagningen.
Om nya delar anvénds, se till att artikelnumren éverensstdmmer med numren i reservdelslistan.

Lyft sparrhaken fér mataren och dra tillbaka terminalremsan tills LEAD-terminalen &r mellan
remsstyrningarna.

Forma en bit tungt papper ovanfér mothallet och sedan langsamt manuellt cykla maskinen samtidigt
som du kontrollerar inriktningen av pressverktygen i férhallande till mothallet. Nar ramenheten har natt
botten av slagldngden, dra forsiktigt at pressbulten. Pressverktygen MASTE kunna réra sig fritt dver
mothallet nar papperet har tagits bort.

6.4. Byt ut sparrhaken fér mataren

4.

FARA
Férhindra personskador genom att se till att strémmen till Terminator-maskinen &r avstdngd och att strémkabeln
ar frankopplad innan du gér byten med skyddsluckorna 6ppna.

Med strémmen till Terminator-maskinen avstangd och strémkabeln frankopplad, éppna Terminator-
maskinens skyddsluckor.

Ta bort justeringsskruven som haller sparrhaken fér mataren pa plats mot matarfingret (hallare
fér sparrhake fér matare).

Byt ut sparrhaken fér mataren genom att félja proceduren i omvand ordning. Om en ny sparrhake
monteras, kontrollera NOGA att artikelnumret stdmmer 6verens med numret i artikellistan.

Justera sparrhaken for mataren enligt beskrivningen i avsnitt 5.3.

7. RENGORING OCH SMORJNING

For basta prestanda och minsta méjliga stillestandstid ska applikatorn rengéras, inspekteras, smorjas
och férvaras enligt anvisningarna i instruktionsblad 408-8059.

8. APPLIKATORFORVARING

1.
2.
3.
4.

VARNING
Nér applikatorn férvaras eller av nagon anledning tas ut ur maskinen, se till att undvika skador pa verktyget genom
att férhindra att botten pa den dvre verktygsuppséttningen vidrér applikatorbasen.

Ta bort terminalremsan enligt beskrivningen i avsnitt 4.2.

Ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.

Rengdr och smérj applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 7, RENGORING OCH SMORJNING.
Forvara applikatorn pa en plats dar den inte kan skadas.

9. REVIDERINGSSAMMANFATTNING

e Uppdaterade till den senaste TE-logotypen (sidhuvud/sidfot)
e Bytte ut bilden i Bild 8
e | ade till avsnitt 8 (Applikatorférvaring) och flyttade Revideringssammanfattning fran avsnitt 8 till avsnitt 9
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	1. INTRODUKTION
	2. BESKRIVNING
	2.1. Terminatorbeskrivning
	2.2. Applikatorbeskrivning

	3. MONTERING OCH BORTTAGNING AV APPLIKATOR
	3.1. Installation av applikator
	A. Installation av verktygshållare
	1. Placera verktygshållaren längst ned på maskinens ram med hjälp av de två styrstiften som visas i bild 4.
	2. Säkra verktygshållaren på plats med två skruvar.

	B. Installation av applikatorbas (nedre verktyg)
	1. Rikta in den nedre verktygsuppsättningen mot den övre (verktygshållare med pressverktyget installerat) i sidled.
	a. Placera applikatorns basplatta på Terminator-maskjnens basdel och skruva i två 6 mm-skruvar löst.
	b. Placera ett dubbelvikt papper över mothållet och sänk maskinramen och verktygshållaren så att pressverktyget griper tag i mothållet.
	c. Försök att rotera den nedre delen av applikatorn. Den ska inte röra sig. Om det förekommer rörelse i sidled sänker du ramen och pressverktyget tills basplattan inte rör sig.
	Om ramen är i sitt nedre dödläge och rörelse fortfarande förekommer måste pressverktyget justeras (se avsnitt 5.1 Justering av presshöjd).
	Om den nedre delen inte rör sig är den korrekt placerad i sidled.

	2. Rikta in den undre verktygsuppsättningen mot den övre verktygsuppsättningen (verktygshållare med pressverktyget installerat) i riktning framåt-bakåt.
	3. Dra åt de två 6 mm-skruvarna som fäster applikatorbasen vid maskinbasen.
	4. Installera det omslutande skyddet på applikatorn med två monteringsskruvar.
	5. Se till att lämpligt plexiglasskydd är installerat på Terminator-maskinen.


	3.2. Borttagning av applikator
	1. Stäng av maskinen och dra ur strömkabeln.
	2. Ta bort det omslutande skyddet genom att ta bort de två monteringsskruvarna (se bild 6).
	3. Ta bort produktremsan från applikatorn.
	4. Ta bort de två 6 mm-skruvarna som fäster applikatorbasen vid Terminator-maskinen.
	5. Skjut undan applikatorbasen.
	6. Ta bort de två skruvarna som fäster verktygshållaren vid maskinramen.
	7. För förvaring av applikatorn, se avsnitt 8, FÖRVARING AV APPLIKATORN.


	4. LADDNING OCH BORTTAGNING AV APPLIKATOR
	4.1. Laddning av terminalremsa
	1. Stäng av strömmen och koppla från strömmen till Terminator-maskinen.
	2. Se till att ramenheten är helt uppe. Cykla vid behov maskinen manuellt för att höja ramen. (Se kundmanualen 409-32035 för anvisningar om manuell cykling).
	3. Öppna Terminator-maskinens skyddsluckor.
	4. Öka materialmotståndet genom att vrida terminalmotståndet (frigöringsspak för motstånd) uppåt.
	5. När rullen med terminaler är installerad på rullstödet, mata in terminalremsan i applikatorn mellan remsstyrningarna.
	6. Höj spärrhaken och fortsätt att mata fram terminalremsan tills LEAD-terminalen är ovanför mothållet och spärrhaken griper tag i hålet i bärremsan.
	7. Vrid terminalmotståndet nedåt för att minska materialmotståndet.
	8. Se till att spärrhakens spets befinner sig i matningshålet i bärremsan. Observera att vissa bärremsor har ytterligare hål som inte används för matning.
	9. Stäng Terminator-maskinens skyddsluckor.

	4.2. Lossning av terminalremsa
	1. Stäng av strömmen och koppla från strömmen till Terminator-maskinen.
	2. Se till att ramenheten är helt uppe. Cykla vid behov maskinen manuellt för att höja ramen.
	3. Öppna Terminator-maskinens skyddsluckor.
	4. Öka materialmotståndet genom att vrida terminalmotståndet (frigöringsspak för motstånd) uppåt. Ta bort den del av terminalremsan som finns kvar i applikatorn genom att ta tag i terminalerna vid ingången till remsstyrningen, höja spärrhaken och dra ...
	5. Vrid terminalmotståndet nedåt för att minska materialmotståndet.
	6. Stäng Terminator-maskinens skyddsluckor.


	5. JUSTERINGAR
	5.1. Presshöjdjusteringar
	A. Mindre presshöjdsjusteringar
	B. Större presshöjdsjustering
	1. Stäng av maskinen och dra ur strömkabeln.
	2. Öppna Terminator-maskinens skyddsluckor.
	3. Ta bort det omslutande skyddet (se figur 6).
	4. Lossa pressbulten (se bild 7).
	5. Flytta vredet för presshöjdsjustering (bild 7) ett steg. Om en lägre presshöjd önskas, minska siffran på justeringsvredet. Om en högre presshöjd önskas, öka siffran på justeringsvredet.
	6. Tryck pressverktyget uppåt så att den övre kanten på pressverktyget ligger tätt an mot justeringsvredet. Fortsätt att tillföra detta tryck och säkra pressbulten.
	7. Installera skyddet och stäng skyddsluckorma.
	8. Pressa ytterligare en produkt och inspektera den. Om presshöjden inte är korrekt, följ anvisningarna i avsnitt 5.1.A. och 5.1.B än en gång.


	5.2. Justera matning av terminalremsor
	1. Stäng av strömmen till Terminator-maskinen. Låt den pneumatiska strömmen vara på.
	2. Öppna skydden och ta bort applikatorskyddet.
	3. Öka terminalmotståndet. Mata in en terminalremsa tills matarfingret faller ned i det första matningshålet på de sidomatade applikatorerna eller bakom terminalen på ändmatade applikatorer.
	4. Minska terminalmotståndet.
	5. Tryck ned och släpp den manuella förbikopplingsknappen på luftmatningsventilen på baksidan av Terminator-maskinen tills terminalen är ovanför mothållet (se bild 8).
	6. Bestäm i vilken riktning justeringen ska göras för att centrera terminalen ovanför mothållet.
	7. Lossa justeringslåsskruven.
	8. Vrid justeringslåsskruven för att göra en justering (se bild 9).
	9. Dra åt justeringslåsskruven.
	10. Höj terminalmotståndet, lyft matarfingret och dra tillbaka terminalremsan och upprepa steg 3 till 7 tills terminalen är centrerad ovanför mothållet.
	11. Om matarfingerslaget är felaktigt, lossa slagklämman (se bild 9) och flytta klämman närmare luftcylindern för mindre slag och längre bort från cylindern för mer slag.
	12. Dra åt klämman och kontrollera mataren.

	5.3. Justeringar av styrplåt för remsor och spärrhake för matning (endast sidomatade applikatorer för genomskarvning)
	1. Med strömmen till terminatorn avstängd och strömkabeln frånkopplad, öppna Terminator-maskinens skyddsluckor och ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.
	2. Från undersidan av styrplåten för remsor lossar du skruven som håller fast justeringsblocket för remsstyrning vid styrplåten för remsor.
	3. Med LEAD-plinten centrerad över mothållet, lyft och håll (eller blockera) spärrhaken för matning uppåt för att frigöra den främre remsstyrningen.
	4. Vrid justeringsskruven för styrplåten för remsor MEDURS för att flytta styrplåten för remsor BAKÅT eller MOTURS för att flytta den FRAMÅT. LEAD-terminalens isoleringshylsa ska vara så nära den flytande saxen som möjligt.
	5. Dra åt skruven för att hålla styrplåten för remsor på plats.
	6. Lossa skruven som håller fast spärrhaken vid matarfingret (spärrhake för mataren). Flytta spärrhaken för mataren tills dess spets faller ned i skåran i den främre remsstyrningen. Dra åt skruven igen.
	7. Cykla avslutningsenheten manuellt och kontrollera att terminalmatningen och styrplåten för remsor är korrekt inriktade.

	5.4. Justering av bakre styrplåt för remsor
	1. Med strömmen till Terminator-maskinen avstängd och strömkabeln frånkopplad, öppna Terminator-maskinens skyddsluckor.
	2. Höj och håll kvar (eller blockera) matarens spärrhake för att frigöra den främre styrskenan och lossa skruvarna som håller fast remsstyrningarna vid styrplåten för remsor.
	3. Flytta den bakre remsstyrningen i önskad riktning och se till att den är parallell med styrplåten för remsor. Dra sedan åt fästskruvarna igen.
	4. Rikta in den främre remsstyrningen mot hålen i bärremsan för terminaler, se till att den främre remsstyrningen är parallell och att terminalremsan kan röra sig fritt med ett minimalt sidoavstånd. Dra åt skruvarna igen.
	5. Cykla avslutningsenheten manuellt och kontrollera att terminalmatningen och styrplåten för remsor är korrekt inriktade.

	5.5. Justering av sax(ar) och saxhållare  (endast sidomatade applikatorer för genomskarvning)
	A. Justering av främre sax
	1. Med strömmen till terminatorn avstängd och strömkabeln frånkopplad, öppna Terminator-maskinens skyddsluckor och ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.
	2. Lossa de två skruvarna som håller fast saxhållaren i basplattan från basplattans undersida.
	3. Flytta saxhållaren och den flytande saxen i önskad riktning och dra åt skruvarna igen.
	4. Sätt tillbaka och rikta in applikatorns basplatta mot terminatorbasen och ladda den med produkten så att en terminal är centrerad över mothållet. Kontrollera att den flytande saxen klipper av terminalen från bärremsan på rätt sätt. Om klippningen i...

	B. Justering av bakre sax (endast produkt med dubbla bärremsor)
	1. Med strömmen till terminatorn avstängd och strömkabeln frånkopplad, öppna Terminator-maskinens skyddsluckor och ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.
	2. Från botten av basplattan lossar du två skruvar som håller den bakre saxhållaren mot basplattan.
	3. Med terminalremsan införd i applikatorn och LEAD-terminalen centrerad över mothållet flyttar du den bakre saxhållaren i den riktning som krävs för att få rätt brytflik.
	4. Kontrollera att saxen är vinkelrät i förhållande till terminalens ände och dra sedan åt hållskruvarna.
	5. Tryck ned den flytande saxen och kontrollera att den klipper som den ska och skapar rätt brytflik.
	6. Upprepa vid behov steg 2 till 5 eller kontrollera om verktygen är slitna eller skadade.



	6. REPARATION OCH BYTE AV DELAR
	6.1. Byte av mothåll
	1. Med strömmen till terminatorn avstängd och strömkabeln frånkopplad, öppna Terminator-maskinens skyddsluckor och ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.
	2. Höj terminalmotståndet, höj spärrhaken för mataren och dra tillbaka remsan så att LEAD-terminalen hamnar mellan remsstyrningarna.
	3. Från botten av basplattan, ta bort skruven som håller fast mothållet vid basplattan.
	4. Ta bort mothållet från spåret längst upp på basplattan.
	5. Installera mothållet i omvänd ordning. Om ett nytt mothåll behövs, kontrollera att artikelnumret på det nya städet överensstämmer med numret i applikatorns reservdelslista.
	6. Rikta in pressverktygen på nytt.

	6.2. Byte av flytande sax (endast sidomatade applikatorer för genomskarvning)
	1. Med strömmen till terminatorn avstängd och strömkabeln frånkopplad, öppna Terminator-maskinens skyddsluckor och ta bort applikatorn enligt beskrivningen i avsnitt 3.2.
	2. Höj terminalmotståndet, höj spärrhaken för mataren och dra tillbaka remsan så att LEAD-terminalen hamnar mellan remsstyrningarna.
	3. Tryck ned den flytande saxen och ta sedan bort saxhållarskruven från sidan av saxhållaren.
	4. Avlasta långsamt trycket på den flytande saxen. Tryckfjädern trycker ut den ur saxhållaren.
	5. Lyft ut tryckfjädern ur saxhållaren när den flytande saxen är borttagen.
	6. Kontrollera om fjädern är skadad och byt ut den vid behov. Se reservdelslistan för korrekt nummer.
	7. Sätt tillbaka den flytande saxen/saxarna genom att följa proceduren i omvänd ordning. Se till att artikelnumret överensstämmer med artikelnumret i artikellistan vid installation av en ny sax.
	8. Höj spärrhaken och flytta LEAD-terminalen så att den hamnar över mothållet. Sänk terminalmotståndet för att minska materialmotståndet.
	9. Kontrollera justeringen av saxhållaren enligt beskrivningen i avsnitt 5.5, Justering av sax och saxhållare.

	6.3. Byte av pressverktyg
	1. Stäng av Terminator-maskinen och koppla från strömmen.
	2. Öppna skyddsluckorna för att komma åt applikatorn.
	3. Ta bort pressbulten som håller den främre saxen, den främre saxnedtryckardistansen, isoleringspressverktyget, pressverktygsdistansen och kabelpressverktyget på plats på ramenheten. Anteckna delarnas placering inför återmontering.
	4. Byt ut delar.
	5. Sätt tillbaka delarna i omvänd ordning jämfört med borttagningen.
	6. Dra ENDAST åt pressbulten för hand.
	7. Lyft spärrhaken för mataren och dra tillbaka terminalremsan tills LEAD-terminalen är mellan remsstyrningarna.
	8. Forma en bit tungt papper ovanför mothållet och sedan långsamt manuellt cykla maskinen samtidigt som du kontrollerar inriktningen av pressverktygen i förhållande till mothållet. När ramenheten har nått botten av slaglängden, dra försiktigt åt press...
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