Betriebsanleiung
PRO-CRIMPER Ii

Handzange mit
Matrizensatz

P/N 58593-1

Customer Manual
PRO-CRIMPER Il

Handtool with
Die assembly

P/N 58593-1

408-04351-1
12/97 HN Rev O




AMP PRO-CRIMPER II

amnme

1 Umgang mit der
Betriebsanieitung

Die Betriebsanieitung muR stindig zusammen mit
den Werkzeugen verflgbar sein.

Jeder, der mitdiesenWerkzeugen arbeitet, mufi die
Betriebsanleitung kennen und beachten.

Die Firma AMP lehnt jede Haftung fir Schaden ab,
die durch Nichtbeachten von Hinweisen in der Be-
tiebsanleitung entstehen.

Die Betriebsanleitung ist vom Benutzer der Werk-
zeuge um Anweisungen aufgrund bestehender na-
tionaler Vorschriften zur UnfallverhGtung und zum
Umweltschutz zu ergdnzen.

2 Grundlegende
Sicherheitshinweise

Die Werkzeuge sind nach dem Stand der Technik
und den anerkannten sicherheitstechnischen Re-
geln gebaut.

Beim Ausflhren von Arbeiten, wie Aufstellen, Inbe-
triebnehmen, Einrichten, Betreiben, Andern der Ein-
satzbedingungen und Betriebsweisen, Warten und
Instandhalten der Werkzeuge, sind die in der Be-
tnehsanieitung vorgeschriebenen Ausschaltproze-
duren zu beachten.

2.1 Zustandigkeiten

Die Werkzeuge diirfen nur von ausgebildetem und
autorisiertem Personal betrieben werden,

Die Zustandigkeit des Personals flr Bedienen, R0-
sten, Warten und Instandhalten ist vom Benutzer
der Werkzeuge klar festzutegen und einzuhalten.

Insbesondere ist die Zustandigkeit far Arbeiten an
der elektrischen und pneumatischen Ausristung
festzulegen. Solche Arbeiten bleiben nur ausgebil-
deten Fachleuten vorbehalten.

Eigenmachtige Veranderungen an den Werkzeu-
gen schlieften eine Haftung des Hersteflers bzw.
Lieferers fur daraus resultierende Schaden aus.

1  Using the operation manual

The operation manual must be permanently within
reach of the tool.

Each person entrusted with the job of operating the
tool, must be familiar with the operation manual and
strictly observe the instructions therein.

AMP will not accept any liability for damages that
are incurred due to the fact that the instructions on
the machine or in the operation manual have been
disregarded.

The user is responsible for supplementing the
operation manual with any instructions resufting
from current national regulations for accident
prevention and protection of the environment.

2 Basic safety instructions

The tool has been constructed according o state-of-
the-art technology and the acknowledged technical
safety regulations.

When carrying out jobs such as installation, putting
the tool into operation or setting it up, operation,
changing the conditions of use and the mode of
operation or carrying out maintenance and service
jobs, it is important to observe the procedures for
switching offthe machine describad inthe operation
manual.

2.1 Responsibilities

The tool may only be operated by suitably trained
and authorized personnel.

The user must clearly define and observe the
responsibilities ofthe personnel for operation, setup,
maintenance and service.

Itis particularly important to define whois responsible
for work on the efectrical and pneumatic equipment.
Such work should only be carried out by specialiy
trained staff.

Should the user make any changes fo the tool
without consulting the manufacturers or the
suppliers, the latterwill not be fiable for any damage
that may resutt.
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2.2 Hinweise zum Einrichten und
Betreiben von Werkzeugen

Die Werkzeuge dirfen nur in technisch einwand-
freiem Zustand sowie sicherheits- und gefahren-
bewuldt eingerichtet und betrieben werden.

Vor jeder Inbetriebnahme ist zu prufen, ob alle
Sicherheitsvorrichtungen, insbesondere Schutzab-
deckungen, angebracht sind und einwandfrei funk-
tionieren.

Schutzabdeckungen von Maschinen dirfen nur bei
Stillstand und elekirisch ausgeschalteter Maschine
entfemnt werden. Insbesondere Gehduse und Ab-
deckungen dirfen nur von fachkundigen Personen
entfernt werden.

2.2 Notes on setting up and
operating the tool

The tool may only be set up and operated in perfect
technical condition, observing all the safety
reguiations and considering any possible dangers.

Before putting the machine into operation, it is
always important to check whether all safety
devices, especially the safety covers, are installed
and are functioning correctly.

Safety covers may only be removed when the
machine is not in operation and has been
disconnected from the electricity supply. The
housing and the covers in particular may only be
removed by specially trained personnel.

ACHTUNG
Wenn anzunehmen ist, daQ s;ch ein, Werk-

Die Werkzeuge sind ausschliellich nur fir den in
der Betriebsanleitung beschriebenen Zweck zuver-
wenden. FUr Schaden, die aus nicht bestimmungs-
gemafer Verwendung entstehen, haftet der Her-
steller bzw. Lieferer nicht. Das Risiko hierflr trégt
allein der Benutzer.

The tool may only be used for the purpose specified
in the operation manual.

The manufacturers and suppliers will not be ifable for
any damages which may resuft due to the machine
being used for a purpose other than that for which it
was intended. This is done entirely at the user's own
risk.
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2.3 Hinweise zum Inhalt 2.3 Notes to the Contens of

dieser Betriebsanleitung this Manual
Diese Betriebsanleitung beschreibt die Anwendung This IS describes the use and the operation of the
und Bedienung der PRO-CRIMPER Il Handzangen- PRO CRIMPER il Hand Tool Assembly as well as
einheit sowie die Crimphéhen-Einstellung und Uber- the crimp height inspection and adjustmeant.
prufung.
Firr Informationen, die nicht in dieser Anleitung For further information, not included in this 1S . and
enthalten sind sowie zur Technischen Unterstiit- for technical assiatance please contact:

zung, wenden Sie sich bitte direkt an

AMP Deutschiand GmbH AMP Deutschland GmbH

Abtlg. Kundendienst Abtlg. Kundendienst

AMPeérestralie 7-11 AMPerestralle 7-11

63225 Langen 63225 Langen

Bitle beachten Sie beim Lesen dieser Anleitung Please pay special attention o those parts ofthe IS

besonders die Anweisungen bzw. Bemerkungen named DANGER, ATTENTION and NOTE!!!
unter GEFAHR, VORSICHT und HINWEIS 1 i

GEFAHR  beschreibteinenZustand, derbei Nicht- DANGER describes a situation which may resuft
peachtung von leichten bis zu schwersten Verlet- in minor to severe injuries if not observed.
zungen fdhren kann.

VORSICHT weist auf einen Zustand hin, der zur ATTENTION indicates a situation which may
Beschadigung von Produkt oder Maschinenkompo- resuft in damage of product or tooling.
nenten fuhren kann.

HINWEIS bezeichnet eine besonders wichtige NOTE marks an important information.
Infermation.
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3 Verwendungszweck

Mit der AMP PRO-CRIMPER |l Handzangen-Ein-
heit bestehend aus der Crimp-Handzange 354940-1
und dem Matrizensatz, kénnen AMP Crimpkontakte
verarbeitet bzw. an Leitungen gecrimpt werden
(siehe Tabelle).

3  Application

The PRO CRIMPER It Hand Tool Assembly
consists of AMP PRC CRIMPER Hand Tool Frame
354840-1 and Die Assembly and applies AMP
contacts (see table).

r 'h’i ‘r'm‘!imefers

nen die. Folge emerdaﬁerhaftenﬁnmndung;? '
von Handzangén sein. AMP Handzangen
sind fir gelegentliche, Anwendungen uirid

geringe Stickzahlen:
gesteigerten Bedarf 0
bietet AMP eine- gro
chender Werkzeuge

: 'from a profonged use of manualfy powerded
‘handtools: AMP handtools are intended for
- peeasional use andifow volume applications.
. AMP offers a wade selection of pwered
-apphcataon equiment for extended use,

) 'hzer beschneb 2y

d for the described. .

Matrizensatz  Positioniereinheit Kontakt Leitung
PN PN * Serie ™ Gréﬁ.g {mm?) Isol. @ Abisalierlange
_(Fi:‘;!rb'er (mm{[in.]) {mm[in.]}
’ Wire
Die assembly L ocator assy Contact Size {mm?3) Insul dia Strip Lenght
Part number Part number” family= ,(gq!o'r') ] (mmfin.]) {mmfin.j)
15 2.2-2.4 4.7-53
585030 58515.4 Power 1.087-.094] [.185-.209]
Quadiok
25 2.7-3.0 5.2-58
' [.106-.118] [.205-.228]
Figure 2a

* im Matrizensatz enthalten, auch separat emali-
lich

* Lkontaktieren Sie den AMP Kundendienst far
Kontakt-PN's

*  Supplied with die assembly, also available
seperately.

** Contactthe AMP Field Service for specific contact
part numbers.
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4 Beschreibung

Die PRO-CRIMPER 1l Handzangen-Einheit beinhal-
tet die Crimp-Handzange 354940-1 und den
Matrizensatz.

Die Crimp-Handzange besteht aus einem festste-
henden Zangengriff und einer feststehenden
Crimpbacke, aus einem beweglichen Zangengriff
und einer beweglichen Cnmpbacke und aus einer
ginstellbaren Ratsche, die eine vollstadndige
Crimpung gewahrieistet.

Der Matrizensatz umfaf3t die Matrizen Draht- und
Isolationsambod, Draht-und Isolationscrimper und
beinhaltet eine Positioniereinheit, bestehend aus
der Positionierung, dem Federhalterund der Kontakl-
stiize.

Die Sicherungsstifte und Befestigungsschrauben
der Matrizen dienen der Positionierung und Siche-
rung der Matrizen in der Cimp-Handzange. Die
Positioniereinheit wird mit einer Sechskantmutter
auf der oberen Matrizen-Befestigungsschraube
gesichert.

Positionierginheit
Locator assembly
(Supplied with

4 Description

The PRO CRIMPER Il Hand Tool assembly
contains the Hand Tool Frame 354940-1 andthe Die
Assembly .

The tool features a tool frame with a stationary jaw
and handle, a moving jaw, amoving handle, and an
adjustable ratchet that ensures fuil contact crimping.
The tool frame holds a die assembly with two
crimping sections.

The die assembly features a wire, aninsulation anvil,
a wire crimper, and an insufation crimper. Attached
to the outside of the frame is a locator assembly,
which contains a locator, a spring retainer, and a
contact support. Attachedtothe opposite side ofthe
frame is a hold-down, wich locates the wire in the
correct pasition before crimping.

Die retaining pins and die retaining screws are used
toposiftion and secure the dies inthe tool frame. A nut
is used on the upper die retaining srews te hold the
locator assembly in place.

Feststehender Crimperbacken
Stationary jaw

Werkzeug-Rlckseite

Die Assembly)

Werkzeug-Front
Front of tool

Matrizensatz
Die assembly

Bewegliche Crimperbacke
Moving jaw

Ratschen-Einstellrad
Ratchet adiustment
wheel

(Leitungsseite)
Back of toof
(Wire Side)

Drehzapfen
Pivot Pin

PRO-CRIMPER I
Crimpzange 354940-1
Pro-Crimper Il Handtool
Frame 354940-1

(See AMP Instruction
Sheet 408-5930)

Feststehender Zangengriff
Stationary handle

Beweglicher Zangengriff
Moving handle

Figure 1b

Seite/Page 5
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Positionierung
{Drant-Anschlag)

Ahschragung
Chamfer

Leitungs-
Cﬁmpqy/’

Wire crimper

Absatz
Cffset

Leitungsambol}
Wire anvil

Ein- und Ausbau der Matrizen
und der
Positioniereinheit

. Offnen Sie die Zangengriffe und entfernen Sie

die beiden Befestigungsschrauben aus den
Crimpbacken.

Positionieren Sie die Draht-und Isclationsambof3-
Matrizen in der beweglichen Crimpbacke der
Zange, so dafd die Abschrdgungen und markier-
ten Oherflachen der Matrizen nach vorne bzw.
nach aufiien zeigen.

Dricken Sie die beiden Sicherungsstifte durch
Crimpbacke und Matrizen.

Drehensie die kurze Befestigungsschraube durch
Backe und AmbofR-Matrizen, ziehen Sie die
Schraube aber noch nicht fest.

Positionieren Sie die Draht- und Isolations-
crimper-Matrizen in der feststehenden Crimp-
backe der Zange, so dafi die Abschragungen
und markierten Oberflachen der Matrizen nach
vorne bzw. nach aullen zeigen.

Positioniereinhieit

Sechskantschraube
Locator assembly

Nut

Isolationscrimper
insulation crimper

isolationsambof
Insulation anvil

Abschragung
Chamfer

5

Figtre 2

Installation and removal of die Set
and Locator assemby

Open the tool handles and remove the two die
retaining screws from the tool jaws,

Place the wire anvil and insulation anvil so that
their chamfered sides and their marked surface
face outward, when mounted in the moving jaw
of the tool frame.

. Insert the two die retaining pins.

insert the short die tretaining screws through the

Jjaw and through both anvil dies, and tighten the
screw just enough to holdthe die in place. Do nof
tighten the screw completely at this time.

Place the wire crimper and insulation crimper so
surfaces face outward, when mounted in the
stationary jaw of the ool frame.

Werkzeugrahmen
Toof frame

Matrizen-
Sicherungsstifte
Die retaining pins

Matrizen-
Befestigungsschrauben
Die retaining screws

Seite /Page 6
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8,

10,

11.

Dricken Sie die beiden Sicherungsstifte durch
Crimpbacke und Matrizen.

Drehensie die lange Befestigungsschraube durch
Backe und Crimper-Matrizen, ziehen Sie die
Schraube aber noch nicht fest.

. Dnicken Sie die Zangengriffe vorsichtig zusam-

menund achten Sie darauf, da die Ambof3- und
Crimper-Matrizen komekt ausgerichtet sind. Drik-
ken Sie die Zangengriffe soweit zusammen, bis
die Ambof- und Crimper-Matrizen durch Verrie-
geln des Ratschenmechanismus in Position ge-
halten werden. Ziehen Sie jetzt die beiden
Befestigungsschrauben fest.

Setzen Sie die Positioniereinheit auf das Ende
der langen Befestigungsschraube, und richien
Sie die Einheit entiang der Backenseite aus.

Drehen Siedie Sechskantmutter auf das Schrau-
benende, ziehen diese aber nur so fest, dafd die
Postionierung noch auf und ab bewegt werden
kann.

Zur Demontage schliefen Siedie Zange, bis der
Ratschenmechanismus ausldstund die Zangen-
griffe offnen. Losen und entfernen Sie die
Sechskantmutter, die Positioniereinheit, die bei-
den Matrizen-Befestigungsschrauben sowie die
vier Sicherungsstifte und schighen Sie die Matri-
zen aus den Crimpbacken.

6. Insert the two die retaining pins.

7. Insert the long die retaining screw through the

jaw and through both crimper dies, and tighten
the screw just enough to hold the dies in place.
Do not tighten the screw completely at this time.

. Carefully close the tool handles, marking sure

that the anvil and crimpers align properly.
Continue closingthe tool handles untilthe ratchet
inthetool frame has engaged sufficiently to hold
the anvils and crimpers in place, then tighten
both die retaining screws.

. Place the locator assembly over the end of the

long screw, and position the locator assembly
against the side of the tool jaw.

10. Place the nut onto the end of the long screw and

tighten the nut enough to hold the locator
assembly in place, while stil allowing the locator
to sloide up and down.

11 To disassemble, close the tool handles untif the

ratchet release, remove the nut, the locator
assembly, the two die retaining screws, and the
four die retaining pins, and slide the anvils and
crimpers out of the tool jaws.

Seité /Page 7
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Einstellung der Kontaktstiitze

- HINWEIS e
Die Kontakistitze istab Werk b
gestellt, eine geringflgige Einstellung kai
jedoch erforderfich werden, - oo

Crimpen Sie einen Kontakt und stellen Sie fest,
ob der Kontakt gerade ist, oder nach oben oder
unten verbogen wurde.

ist eine Einstellung erforderlich, I6sen Sie die
Schraube, mit der die Kontakistitze auf der
Positioniereinheit befestigt ist.

HINWEIS ~ .
Der Ratschenmechanismus der Handzange
besitzt Raststufen; die beirm. SchlieSen der
Zangengriffe harbare "Klicks' ergepen. 7

Setzen Sie einen Kontakt mit Leitung in die
entsprechende Aufnahme und driicken Sie die
Zangengriffe soweit zusammen, bis der sechste
'Klick' des Ratschenmechanismus erfolgt, oder
bis die Kontaktst(itze den Kontakt berahrt,

Kontaktstitze
Contact support

Stellschraube

fur Kontaktstitze
Adjustment screw
for contact support

Contact support adjustment

,cz‘: suppqrtspresef prior iq
but minor -adjustment may be

1.

Make a sample crimp and determine ifthe contact
is straight, bending upward, or bending
downward.

If adjustment is required, loosen the screw that
holds the contact support onto the locator.

The rafchet has detents that create audible

¢licks as the toot handles are closed.

Place a contact withwire intothe proper nest and
close the tool handles until the ratchet reaches
the sixth click, or untilthe contact support touches
the contact.

Positionierung
{Drahtanschiag)
Locator

Werkzeug-Rickseite
{Leitungsseite)

Back of tool

(Wire side)

Leitung

Kontakt {typ.)

/
L

Contakt (Typ)

T~

Abisolierlénge
Strip lenght

3

Positionierung in /

Drahtanschlag-
Locator in Wire stop slot

Schlitz

T

Figure 3

N

Leitung bis auf Anschlag
eingefuhrt
Wire inserted to stop

Seite / Page §
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4. Ldsen Sie die Sechskantmutter flr die Befesti-

gung der Positioniereinheit geringfigig.

. Verschieben Sie die Kontaktstiitze wie erforder-
lich, um die Kontaktverbiegung zu vermeiden.

. Ziehen Sie die Sechskantmutter fest, und drik-
ken Sie die Zangengriffe zusammen, bis der
Ratschenmechanismus ausidst bzw. &ffnet.

. Entnehmen und Gberpriifen Sie den Kontakt.

. Crimpen Sie einen weiteren Kontakt. (st der
Kontakt gerade, ziehen Sie die Schraube der
Kontakistiitze fest. Ist der Kontakt immer noch
verbogen, wiederholen Sie die Einstellung.

Slightly loosen the nut that holds the locator
assembly onto the tool frame.

Move the contact support as requiredto eliminate
the bending of the contact.

Tighten the nut and close the handles until the
ratchef releases.

Remove and inspect the contact.

Make another sample crimp. If the contact is
straight, tightenthe contact support screw. Ifthe
contact is stilf being bent during crimping, repeat
the adjustment procedure.

Seite / Page 9
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7 Crimpverfahren

7  Crimping procedure

| ___mNWEts

Wahien Sie eine Leitung mit spezifizierter Grole
und Isolationsdurchmesser {Tabelle unter Pkt. 3).
Entfemen Sie die Isolation um die angegebene
Linge ohne die Drahtlitzen zu verbiegen oder zu
beschadigen. Wahlen Sie einen passenden Kon-
takt, und bestimmen Sie die korrekte Kontaktauf-
nahme entsprechend der Markierungen (Leitungs-
groRke) auf der Zange. Verfahren Sie nun wie folgt:

1. Halten Sie die Crimpzange so, dai die Ricksei-
te der Zange (Leitungsseite} zu lhnen zeigt.
Dricken Sie die Zangengriffe zusammen und
lassen Sie die Zange volistandig &ffnen.

2. Setzen Sie einen Kontakt in die korekte Kon-
taktaufnahme, indem Sie den Kontakt im Kon-
taktierbereich festhaiten und von der Zangen-
vorderseite voran mit der |solationscrimphdise
in die Zange schieben.

3. Positionieren Sie den Kontakl, so daf sich der
Kontaktierbereich des Kontaktes auf der Seite
der Positioniereinheit befindet, und die Crimp-
fedem {(U-Form) des Leitungs- und |solations-
crimps nach oben gerichtet sind. Plazieren Sie
den Kontakt soinder Aufnahme, daf die beweg-
fiche Kontaktpositionierung in den Schlitz zwi-
schen Kontaktierbereich und Leitungscrimphllse
eintaucht.

foofta crim des;red-contacrs and wire sizes.

Referto the table in Figure 1a and select wire of the
specified size and insulation diameter. Stripthe wire
to the length indicated in Figure 1a, taking care not
to and identify the appropriate crimp section
accordingto the wire size marking onthe tool, Refer
to Figure 3 and proceed as follows:

1. Holdthe tool sothat the back (wire side) is facing
you, Sgueeze tool handles together and allow
them to open fully.

2. Holdingthe contact by the mating end, insert the
contact - insulation barrel first - through the front
ofthe tool and intothe appropriate crimp section.

3. Position the contact so that the mating end of the
contact is on the locator side of the toof, and so
that the open "U" of the wire and insulation
barrels face the top of the tool. Place the contact
upintothe nest sathat the movable locator drops
intothe slot inthe contact. Referto Figure 3. Butt
the front end of the wire barrel against the
movable locator.

NICHT. einen
takt Zu cnmpe_ :

- section. Do NOT: attempt to cnmp “an
.'rmprcperfy pos oned confacf _

Seite'/ Page 10
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4. Halten Sie den Kontakt in Position, und driicken
Sie die Zangengriffe soweit zusammen, bis der
Ratschenmechanismus entsprechend vemiegelt,
und der Kontakt in der Zange gehalten wird.
Achten Sie darauf, da Sie die Leitungs- und
Drahtcrimpfedem NICHT deformieren.

5. Flhren Sie die abisolierte Leitung bis zum An-
schlag (Positionierung) in die Isolations- und
Drahtcrimphiise (wie nachfolgend dargestellt).

6. Halten Sie die Leitung in dieser Stellung, und
driicken Sie die Zangengriffe zusammen, bis
der Ratschenmechanismus auslost bzw. 6ffnet.
Lassen Sie die Zange vollstandig 6ffnen und
entnehmen Sie den gecrimpten Kontakt.

4. Holdthe contact in position ans squeeze the tool
handiestogether untilratchet engages sufficiently
to hold the contact in position. Do NOT deform
insulation barrel or wire barrel.

5. Insert stripped wire into contact insulation an
wire barrel until tt is butted against the wire stop,
as shown in Figure 3.

6. Hoiding the wire in place, squeeze tool handles
together untilratchet releases. Allow tool handles
to open and remove crimped contact.

reich stecken ble;ben 0 kam' r!nac.h Nie- ifﬂz
derdriicken der Pos;tnm:erung errrfach ert-
nommern werden N o

o t. may - sf;ck it the
v cnmpmg area, buf the contact ¢an be easily
removed by pushmg downward on the top of

- the locator {see Figure 3}.

7. Uberprisfen Sie die Crimphdhe, wie nachste-
hend beschriepen. Nehmen Sie ggf. eine Ein-
steliung der Crimphdhe vor.

7. Checkthe contact’s crimp height as described in
Section 8, CRIMP HEIGHT INSPECTION If
necessary, adjust the crimp height as described
in Section 9, CRIMP HEIGHT ADJUSTMENT.

Seite'/ Page 11
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8  Uberpriifung der Crimphdhe

Zur Uberprifung bzw. Messung der Crimphdhe ist
ein Mikrometer mit modifiziertem Ambof3 erforder-
lich {(z.B. R&-1019-5L P}

Verfahren Sie wie folgt:

1. Wahlen Sie aus der nachfolgenden Tabelle je
eine Leitung (mit max. Gr6e) fur die gelisteten
Crimp-Gréfienbereiche.

2. Crimpan Sie einen oder mehrere Kontakte wie
zuvor beschrieben.

3. Messen Sie mit dem Mikrometer die Crimph&he
der Drantcrimphtlse wie in folgender Abbildung
gezeigt. Entspricht die gemessene Crimphohe
den Angaben in der Tabelle, so ist die Crimp-
zange korrekt justiert, Anderenfalls ist eine Ein-
stellung der Crimphéhe vorzunehmen,

Die Spitze muf mittig
auf der Drahtcrimphdise
gegenlber der Crimpnant
positioniert werden
Paosition point on center of
wire barrel opposite seam

Modifizierter Ambol3
Modified anvil

8 Crimp height inspection

Tis inspection requires the use of a micrometer with
a modified anvil. AMP recommends the modified
micrometer (Crimp Height Comarator RS-1019-5LF)
which may be purchased from:

FProceed as follows:

1. Refer to Figure 4 and sefect a wire (maximum
size) for each crimp section listed.

2. Refer to Section 7, CRIMPING PRGCEDURE,
and crimp the contact(s} accordingly.

3. Using a crimp height comparator, measure the
wire barrel crimp height as shown in Figure 4. If
the crimp height conforms to thaf shown in the
table, thetoolis considered dimensionally correct.
if not, the toof must be adjusted. Referto Section
9, CRIMP HEIGHT ADJUSTMENT.

Leitungsgréfle

Crimpbereich

Crimphdhe {A)

{max.} {Drahtgr.ber.markg.) u. Toleranz {+/-)
Wire size Crimp height
(max.) Crimp section dim. (A) and
{Wire size marking) Tolerance
(+/-0.05 [+/-.002])
1.89
1.5
15 [.0665]
1.99
2.5 2.5 :
[.0785]

Figure 4
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g8 Einstellung der Crimphdhe

1 Entfernen Sie die Feststellschraube an dem
Ratschen-Einstellrad.

2. Verwenden Sie einen Schraubendreher, um das
Einstellrad von der Seite der Positioniereinheit
zu verstellen.

3. Ist eine kleinere Crimphohe erforderlich, drehen
Sie das Einstellrad GEGEN den Uhrzeigersinn,
um einen "héheren' Wert einzustelien.
ist eine grolere Crimphdhe erforderlich, so dre-
hen Sie das Einstellrad IM Uhrzeigersinn, um
ginen 'niederen’ Wert einzustellen.

4. Sichem Sie das Einstellrad mit der Feststell-
schraube.

5. Crimpen Sie einen Kontakt und messen Sie die
Crimphéhe. Ist die Crimphohe nicht akzeptabel,
so wiederhoien Sie die Einstellung.

Screwdriver

Ratschen-Einstellrad
Ratched adjustment
wheel

Festistellschraube
Lockscrew

Schraubendreher
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Figure 5

Crimp height adjustment

Remove the lockscrew from the tatchet
adjustment wheel.

With a screwdriver, adjust the ratchet wheel
from the locator side of the tool.

Observe the ratchet adjiustment wheel. If a tighter
crimp is required, rotate the adjustment whee/
COUNTERCLOCKWISE toa higher- numbered
setting. If a looser crimp is required, rotate the
adjustment wheel CLOCKWISE to a lower-
numbered setting.

Replace the lockscrew.

Make a sample crimp and measure the crimp
height. if the dimension is acceptable, replace
and secure the lockscrew. If the dimension is
unaccetable, continue to adjust the ratchet, and
again measure a sample crimp.
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10 Wartung, Instandhaltung

Siehe Betriebsanleitung der PRO-CRIMPER i
Crimp-Handzange P/N 354940-1.

11 Ersatz- und Verschleiflteile

Fir die Crimp-Handzange P/N 354840-1 ist der
PRQ-CRIMPER Il Reparaturkit 679221-1 mit ent-
sprechenden Ersatzteilen verfligbar. Siehe Betriebs-
anleitung der PRO-CRIMPER Il Crimp-Handzange.

10 Maintenance /Inspection

See IS of PRO CRIMPER Il Hand Toof
P/N 354940-1,

11 Spare parts and wear and
tear parts

For the Hand Tool P/N 354940-1 the PRO
CRIMPER Il Repair Kit F/N 679221-1 is available.
See IS of the PRO CRIMPER Il Hand Tool.
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