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SAKERHETSFORESKRIFTER - UNDVIK SKADA

Denna applikationsutrustning har inbyggda skyddsanordningar som skyddar operatérer och underhéllspersonal
fran de flesta risker vid drift av utrustningen. Vissa sékerhetsatgarder maste dock vidtas av operatéren

och reparationspersonalen for att undvika personskador och skador pa utrustningen. Foér basta resultat

ska applikationsutrustningen anvandas i en torr, dammfri milj6. Anvand inte utrustningen i gashaltiga eller
farliga milj6er.

Folj noggrant féljande sakerhetsféreskrifter fére och under anvandning av utrustningen:

N Anvand alltid godkénda skyddsglaségon
) nér du anvénder utrustningen.

Var forsiktig vid arbete med denna utrustning.

A Anvénd alltid [dmpliga hérselskydd nér
du anvénder utrustningen.

Fér aldrig in hdnderna i installerad utrustning.
Bér aldrig I6st sittande kldder eller smycken
som kan fastna i rérliga delar av utrustningen.

B A
| | |
w ‘@_/

y
Y

Rérliga delar kan orsaka kross- eller skérskador.

_ Setill att alltid ha skydden pa plats vid normal drift. Féréndra, modifiera eller missbruka aldrig utrustningen.

e
) g |
oW

Anslut alltid den valbara elkontakt som tillhandahalls

av kunden till ett jordat uttag for att férhindra N G aldrig in i elskdpet omedelbart efter att du har
elektriska stétar. '\\ /" sténgt av maskinen med huvudstrémbrytaren och
—  kopplat bort elsladden fran strémkallan. Héga
. Sténg alltid av huvudstrémbrytaren och koppla bort avledningsspénningar kan férekomma i elskapet.
\, elsladden fran strémkaéllan nér du utfor reparationer Lés varningsetiketten pa elskdpet innan du gér in
eller underhall p4 utrustningen. i elskapet.
/ \ Anvénd inte utrustningen om inte skydden &r pa plats. |’/ \‘| Titta aldrig rakt in i den starka lampa som anvénds
&Y/ QY som maskinbelysning. Starkt |jus kan skada 6gonen.
Lyftounkt for utrustning. # W Anvénd aldrig maskinen for annat &n det den é&r avsedd
I\ /J for, vilket &r att pressa fast kontakter i kretskort.

Anvénd aldrig maskinen for att krossa féremal.

CENTER FOR VERKTYGSASSISTANS

RING 1-800-722-1111 AVGIFTSFRITT (ENDAST KONTINENTALA USA OCH PUERTO RICO)

Vart center for verktygsassistans erbjuder en méjlighet till teknisk assistans vid behov.
Dessutom finns servicetekniker tillgéngliga for att tillhandahalla assistans vid justering eller reparation
av applikationsutrustningen om det uppstar problem som din underhallspersonal inte kan atgarda.

INFORMATION SOM KRAVS VID KONTAKT MED CENTRET FOR VERKTYGSASSISTANS

Nar du ringer till centret fér verktygsassistans rérande service av utrustning rekommenderas det att nagon
som har kAnnedom om enheten ar narvarande, med tillgang till en kopia av manualen (och ritningarna),
for att ta emot instruktioner. P& detta satt kan manga svarigheter undvikas.

Var beredd att uppge féljande information nar du ringer till centret for verktygsasisstans:

1. Kundens namn 6. Produktens artikelnummer

5 Kundens adress (och serienummer om tillAmpligt)

3. Kontaktperson (namn, titel, Bradskandegrad

telefonnummer och anknytning) Problemets natur

Namn pa person som ringer Beskrivning av icke fungerande komponent(er)

Utrustningens nummer 10. Yiterligare information/kommentarer
(och serienummer om tillampligt) som kan vara till hjalp
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connectivity

AMP-O-LECTRIC Terminator modell G Il
(med CQM II), art.nr 2217000-2

cQml
Vardmodul

S

Terminator-maskinens artikelnummer BESKRIVNING
2217000-1 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G Il
2217000-2 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G Il (med CQM 1)
22170011 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G Il (med skalningsmodul)
2217001-2 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G Il (med skalningsmodul och CQM I1)
22170021 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G Il fér genomskarvning
2217002-2 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G Il for genomskarvning (med CQM I1)
2844800-1 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G II+
2844800-2 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G II+ (med CQM II)
2844810-1 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G II+ fér I6sa delar
2844810-2 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G |1+ for I6sa delar (med CQM I1)
2844820-1 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G |1+ for genomskarvning
2844820-2 AMP-O-LECTRIC Terminator modell G II+ for genomskarvning (med CQM I1)
Bild 1

1. INTRODUKTION

)

|l!.!1| Las och férsta hela manualen innan du anvénder utrustningen.

=

Var

[¢]

xtra uppmarksam pa textavsnitt markta med FARA, VARNING och OBS.

FARA
Anger en omedelbar fara som kan leda till méttliga eller allvarliga skador.

VARNING
Anger ett tillstand som kan leda till skada pa produkt eller utrustning.

OBS
Belyser speciell eller viktig information.

BB
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Denna manual innehaller information om drift, férebyggande underhall och justeringar av Terminator-
maskinerna AMP-O-LECTRIC modell G Il och G 11+ (se bild 1).

Beskrivningarna i denna manual géller endast kontroller p& och justeringar av Terminator-maskinerna AMP-O-
LECTRIC modell G Il och G II+.

De olika applikatorerna som kan anvandas i maskinerna beskrivs i instruktionsbladen fér applikatorerna som
medféljer varje applikator. Instruktionsblad fér applikatorer innehaller information om installation, underhall
och justering av applikatorn.

Specifikationerna och kraven fér Terminator-maskinerna AMP-O-LECTRIC modell G 1l och G lI+ listas nedan:

Max. Terminator G Il 22 250 Newton [5 000 Ibs]
presskraft Terminator G Il+ | 44 500 Newton [10 000 Ibs]
Nominell Terminator G II 0,04 mm per 1 000 newton (0,007 tum) per 1 000 Ib] presskraft

ramavledning | Terminator G ll+ | 0,025 mm per 1 000 newton (0,004 tum) per 1 000 Ib] presskraft
< 82 dBa typiskt vid operatdrsplatsen vid anvandning av standardapplikator med mekanisk
matning
Vikt Terminator G II 105 kg [230 Ib]
Terminator G Il+ | 116 kg [255 Ib]
Hojd 585 mm [23 tum] utan rullstéd
Terminator G Il Nominell: 100-240 VACH, 50/60 Hz, enfasstrom. Driftstrommen ar 3 A

Buller

El Terminator G II+ | Nominell: 208-240 VAC{, 50/60 Hz, enfasstrom. Driftstrommen ar 5 A
Luft 620-760 kPa [90-100 psi], 2,83 liter/sek (6 standard kubikfot/min) vid behov f6r anvéndning
med luftmatningsapplikatorer
Temperatur 4 °C il 40 °C [40 °F till 104 °F]
Relativ Mindre an 95 % (icke-kondenserande)
Fysisk miljo | luftfuktighet

Transport

och fdrvaring

T Godtagbart intervall ar 90-265 VAC
0 Godtagbart intervall &r 191-253 VAC

Forvaras i ren, torr miljo efter att alla ytor har tackts med ett tunt lager rostskyddsolja

Bild 2
2. BESKRIVNING

2.1. Efter modell

Terminator-maskinerna AMP-O-LECTRIC modell G Il och G ll+ &r konstruerade fér att anvandas som
fristaende halvautomatiska bankenheter. De ar uppbyggda av metriska komponenter.

. 0BS
1 | Matten tillhandahalls i metriska enheter [foljt av amerikanska enheter inom parentes] om inget annat anges.
I vissa kommersiella enheter kan dock icke-metriska komponenter férekomma.

1. AMP-O-LECTRIC Terminator modell G Il (art.nr 221700-[ ])

Terminator-maskinen med art.nr 221700-[ ] kan hantera en mangd olika miniatyrapplikatorer (mini)
fér snabba byten, med sma justeringar, vilket ger ett stort urval av terminaler fér manga slags
tillAmpningar. | bild 3 anges de véaxlingskammar som krévs for att kéra 1 1/8 tums slagkammar
(fér Terminator-maskiner av typen AMP-O-LECTRIC modell ’K”).

ARTIKELNR FOR VAXLINGSKAM FOR MASKINERNA

ORIGINALAPPLIKATOR MATNINGSTYP (Maskiner med slag p 1 5/8 tum [41,25 mm])
Applikator med slag pa 1 1/8 tum for Pre-Feed 690602-6
Terminator-maskin modell K" Post-Feed 690501-4

Robust applikator for industriell

anviindning (HD-) Pre-Feed/Post-Feed | Se HD-l-applikatorns kundritning for artikelnummer

Bild 3

2. Terminator-maskin AMP-O-LECTRIC modell G I+ (art.nr 2844800-[ ])

Terminator-maskinerna av modell G I+ (art.nr 2844800-[ ]) kan hantera en mangd olika medelstora
applikatorer, vilket ger ett stort urval av terminaler fér manga slags tillampningar med stérre kablar.

RevD 4av25
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3. Terminator-maskin AMP-O-LECTRIC modell G I+ (art.nr 2844810-[ ])

Terminator-maskinen G I+ for I6sa delar (artikelnr 2844810-[ ]) (bild 4) har utformats f6r att anvandas
som en fristdende halvautomatisk bankmaskin. De modifieringar som beskrivs nedan méjliggér
anvandning av terminaler med I6sa delar.

Det framre skyddet och skyddsinsatsen pa Terminator-maskinen G I+ av standardtyp har modifierats
for att ge atkomst till terminalstédet fér terminaler med I6sa delar (se bild 4). Dessa skydd samverkar
med applikatorskydden for att skydda anvandaren. En extra sakerhetsbrytare har lagts till pa
maskinramen och det skjutbara terminalstddet. Terminator-maskinen gar inte att kéra om det inte
finns nagon applikator pa plats och om terminalskyddet inte ar i stangt lage.

Nyckelférreglingen som anvands fér att aktivera skyddets sakerhetsbrytare nar den ar stangd finns
kvar pa det framre skyddet.

De modifierade skydden pa Terminator-maskinen G I+ for I6sa delar fungerar med medelstora
applikatorer fér I16sa delar.

A=A Skyddsinsats

Framre skydd Sakerhetsbrytare

for applikator

Bild 4

RevD 5av25



409-32035

4. Terminator-maskin AMP-O-LECTRIC modell G I+ (art.nr 2844820-[ ])

Terminator-maskinen av modell G 11+ fér genomskarvning (art.nr 2844820-[ ]) (bild 5) &r avsedd
att anvandas som en fristdende halvautomatisk bAnkmaskin. De modifieringar som beskrivs nedan
mojliggor tillAmpningar med genomskarvningsterminaler och andra terminaler som kréver atkomst
till bada sidorna av kabelpressverktyget.

Skydden pa Terminator-maskinen G ll+ av standardtyp har modifierats for att ge atkomst till bada
sidorna av pressverktyget for tilldmpningar med genomskarvning (se bild 6). Dessa skydd samverkar
med applikatorskydden fér att skydda anvandaren. Den hégra skyddsluckan har ett extra
applikatorskydd i metall och en sakerhetsbrytare. Terminator-maskinen gar inte att kéra om inte
applikatorskyddet ar pa plats.

Det framre skyddet har modifierats sa att skyddsinsatsen &r borttagen. Det framre skyddet samverkar
med applikatorskyddet for att skydda operatéren. Nyckelférreglingen som anvénds for att aktivera
skyddets sakerhetsbrytare nar den &r stangd finns kvar pa det framre skyddet.

De modifierade skydden pa Terminator-maskinen G I+ fér genomskarvning fungerar med sido-
och andmatade applikatorer.

. . A\ Sakerhetsbrytare
Applikatorskydd 1 = N for applikatorskydd
A\

~—

Gangjarnsforsedd
skyddslucka
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2.2. Funktioner

Dessa maskiner ger den kraft som krévs for att pressa kontakter i applikatorn. En terminal ansluts till kabeln
genom att kabeln placeras i pressomradet och fotpedalen trycks ned. Maskinen bestar av fyra
funktionsomraden:

1. Motorgruppen bestar av en vaxelstrdmsmotor som driver en vevaxel. Se bild 7 och bild 8. Motorn
aktiveras varje cykel och roterar vevaxeln ett helt varv. En mutter p& vevaxeln gér att motorn och
vevaxeln kan roteras manuellt. Muttern nas via en forreglad panel i det 6vre locket.

Elektrisk styrdosa

Stromkabeluttag

Motor

Bild 7

Mutter for
manuell kérning

Bild 8

RevD Tav25
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2. Vevaxel-ram-gruppen omvandlar motorns rotationskraft till kolvens upp-och-ned-rérelse for att driva
applikatorn under presscykeln.

3. Basplattan utgér monteringsytan pa vilken applikatorn &r installerad. Snabblasningsfunktionen
mojliggdr snabb och enkel installation och borttagning av applikatorn. Se bild 9.

4. Presshéjdjusteringsgruppen justerar presshdjden med en excenteraxel i ramlankaget tillsammans
med sparrade stopp i mekanismen. Nar mekanismen indexeras i nagon av riktningarna andras
presshéjden i steg om cirka 0,01 mm [0,0004 tum] per steg. Mekanismen fér presshéjdjustering visas

i bild 9.

#
4

m Precisionsjusering

Y av presshojd

Monteringshal
Basplatta Snabblasningshandtag
Monteringshal Alternativ

monteringsposition
for bakre stopp

Bild 9

23. E

De elektriska komponenterna i Terminator-maskinen AMP-O-LECTRIC modell G Il och G I+ bestar

av operatérspanelen, motorn, CPU:n/motorstyrenheten och sékerhetskretspaketet. G ll-maskinerna

(art.nr 2217000-[ ], 2217001-[ ] och 2217002-[ ]) drivs med 100-240 VAC, 50-60 Hz, enfasstrém med jord.
Maskinen kanner automatiskt av matningsspanningen och justerar styrenheten darefter.

G ll+-maskinerna (art.nr 2844800-[ ], 2844810-[ ] och 2844820-[ ]) drivs med 100-240 VAC, 50-60 Hz,
enfasstrébm med jord.

Operatérspanelen (bild 10) ar monterad ovanpa maskinramen. Kontrollpanelen bestar av en
membranknappsats med nio knappar och en display med tva rader samt atta kolumner. Membranknappsatsen
har ikoner som representerar funktionen for varje knapp.

En huvudstrombrytare/kretsbrytare (se bild 10) finns pa kontrollpanelens framsida.
Huvudstrémbrytaren/kretsbrytaren ansluter véxelstrém till styrsystemet. CPU:n/motorstyrenheten och
sékerhetskretsen sitter i den elektriska styrdosan.

2.4. Maskinskydd

Ett tvadelat skydd &r installerat i syfte att skydda operatéren och samtidigt tilldta ordentlig uppsikt éver
arbetsomradet. Skyddet kan fallas upp fér enkel &tkomst vid installation och instéllning av applikatorn.
En sakerhetsférreglingsbrytare pa skyddet férhindrar maskindrift om skyddsdérren ar éppen.

RevD 8av25
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Knappar pa
membran-
knappsatsen (9)

Display

1\ Huvud-
| : D i strombrytare

Bild 10

3. INSPEKTION VID MOTTAGANDE OCH INSTALLATION

3.1. Mottagningskontroll

Dessa maskiner inspekteras noggrant under och efter montering. En sista serie inspektioner utfors fér
att sakerstalla att maskinen fungerar korrekt fére paketering och transport.

Ta ut maskinen ur ladan (avsnitt 3.2) och kontrollera den noggrant med avseende pa skador som kan ha
uppstatt under leveransen. Om det finns uppenbara skador ska detta reklameras till speditéren och TE
ska omedelbart underrattas.

3.2. Installation

Ta bort alla monteringsbultar som haller fast maskinen vid transportpallen. Maskinens lyftpunkt ar atkomlig fran
ovansidan av maskinskyddet. Installera lyftringen (se bild 11) ovanpa maskinen.

. OBS
1 Lyftring (M12 x 20 églebult); referens TE-art.nr 1428156-1.

Lyftpunkt for utrustning.

VARNING
A Installera lyftringen forsiktigt. En géngléngdsaktivering pa 19,05 mm [0,75 tum] krévs for att lyftringen ska st6dja maskinen.
Fast en lamplig lyftanordning i lyftringen, lyft maskinen och placera den pa den valda driftsplatsen.
For in rullstddstolpen i 1ampligt hal ovanpa maskinen tills rullstiftet griper tag i ett spar i maskinramen.

Féast terminalremsstyrningen som medféljer maskinen med de tva medféljande tumskruvarna. Montera
styrningen pa det vanstra skyddet fér sidomatade applikatorer. Montera styrningen pa det hdgra skyddet for
andmatade applikatorer.

Maskinerna av modell G 1l och G I+ levereras med flera strémkablar som passar olika typer av natkontakter.
Om ingen av de medféljande kablarna ar kompatibel med det tillgangliga natuttaget kan en natkabel tillverkas
med en l&amplig och korrekt méarkt nétkontakt. Farger och kontaktanslutningar fér strémkabeln anges nedan:

Brun =L1
Bla =L2/N
Gron/gul = PE-jord (skyddsjord)

Anslut strémkabeln till ett 1ampligt eluttag.

. 0BS
1 Maskinen av modell G Il (art.nr 2217000-[ ]) kdnner automatiskt av matningsspanningen och justerar styrenheten dérefter.
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Lyftringens placering

Bild 11

3.3. Overviganden som paverkar placeringen av bankmaskiner (vild 12)

Maskinens placering i férhallande till operatérens position &r mycket viktig bade ur sédkerhetssynpunkt och
for att uppna maximal effektivitet. Studier har gang pa gang visat att operatéren blir mindre trétt och att hdgre
effektivitet uppnas om:

1. Banken har lamplig héjd, garna med ljudddmpande gummifésten.

2. Maskinen &r korrekt placerad pa banken, med gott om arbetsomraden pa bada sidor for att underlatta
arbetsflodet.

3. Operatdéren anvander en snurrstol med stoppad sits och ryggstdd som kan justeras oberoende
av varandra.

4. Fotpedalen (pa maskiner som &r utrustade med sadan) ar placerad pa en gummimatta for
att bibehalla dess rorlighet och samtidigt férhindra att den oavsiktligt glider.

| bild 12 visas korrekt maskinplacering, operatdrsposition och rekommenderad placering av fotpedalen.

2
|
o Y.
1 Stromférsorjning
2 Produkt som appliceras
Maskinens placering och operatérens position Arbetsstation fér operatér (sedd ovanifrén)

Bild 12
A. Bénk

Bénken som ska anvandas ska vara av stabil konstruktion, helst med gummifasten, fér att minimera
buller. En héjd pa 762 till 812.8 mm [30 till 32 tum] &r den mest IAmpliga fér operatérens komfort och
bekvamlighet. Denna hojd gbr det mojligt for operatdren att vila bada fétterna pa golvet, vilkket mojliggor
forflyttning av vikt och benposition.

Rev D 10 av 25
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B. Montering och placering av maskinen pa banken

Maskinen ska placeras nara bankens framsida med "malomradet” (verktygsomradet dar produkten
appliceras) hégst 152,4 till 203,2 mm [6 till 8 tum] — minst 50,8 mm [2 tum] — fran framkanten. Denna
placering eliminerar onddiga operatdérsrorelser och bidrar till att undvika ryggbesvar och trétthet.

Maskinens ska vara inriktad s& att "malomradet” &r vant mot bankens framsida och parallellt med
framkanten (det MASTE ocksa ga att komma at maskinens baksida).

FARA
Maskiner maste bultas fast ordentligt i banken med hjélp av maskinens monteringshal som visas i bild 9. Féstelement
tilhandahalls av kunden. Maskinerna far inte sticka ut utanfér bankens framre del.

C. Operatérsstol

Operatdrsstolen ska vara svangbar och ha oberoende sitshéjd- och ryggstddsjusteringar. Sitsen och
ryggstddet ska vara stoppade och ryggstodet ska vara tillrackligt hdgt for att ge stéd bade ovanfér och
under midjan.

Vid anvandning ska stolen vara placerad tillrackligt Iangt under bénken sa att operatdrens rygg halls rak
och far stoéd av ryggstodet.

D. Fotpedal

Nar operatdren ar korrekt placerad framfér en maskin utrustad med fotpedal ska foten vila bekvamt pa
pedalen. Fotpedalen ska vara flyttbar sa att dess placering latt kan &ndras nar operatéren byter stéllning
fér att minimera trétthet. Nar man placerar pedalen pa en gummimatta ser man till att den halls i rérelse
och férhindrar samtidigt att den glider oavsiktligt.

Den féredragna placeringen av fotpedalen varierar till viss del mellan operatérer. Vissa operatérer
foredrar att ha pedalen placerad sa att foten vilar pa pedalen néar fétterna ar i det naturliga sittlaget
(vaden eller benet vinkelratt i férhallande till foten). Andra féredrar att placera pedalen en aning framfér
det natuliga sittlaget. Det &r viktigt att komma ihag att foten ska vara i cirka 90° (rat vinkel) i férhallande
till vaden nar den vilar pa pedalen. De operatérer som féredrar att ha fotpedalen placerad nagot framfor
det naturliga laget kan behdva ha ett kilformat block under den.

E. Bortskaffande av skrot

En foreslagen metod fér bortskaffande av skrot: placera ett trag pa héger sida av maskinen, under den
gjutna skaran i ramen, for att fanga upp skrot.

4. DRIFT

41.

Installation av applikator

Installera ratt applikator i snabbytesfastet enligt féljande:

VARNING
A Se till att precisionsjusteringsspaken har aterforts till ldge "0” innan applikatorn installeras. Se till att applikatorn har rétt

matningskam fére installation.

i @

0BS
Applikatorer frn Terminator-maskiner av typen AMP-O-LECTRIC modell "K” och modell "T” kan anvéndas i dessa maskiner

med hjélp av en sérskild erséttningskam. Se bild 3.

1. Lossa T-handtaget med snabblasning (se figur 9) och skjut applikatorbasklamman nedat.

2. Placera applikatorn pa basplattan fér snabba byten och skjut sedan tillbaka den tills de tva skarorna
i applikatorbasen hakar i stoppen pa baksidan av basplattan fér snabba byten. Fér samtidigt in ramen
i ramadaptern.

3. Skjut applikatorbasklamman UPPAT och dra at T-handtaget med snabblasning for applikator igen for
att fixera applikatorn.

i @

0BS
Vid anvéndning av applikator 567200-2 (ursprungligen avsedd fér anvdndning med Terminator-maskinen AMP-O-LECTRIC

modell ’K”) lossar du T-handtaget med snabblasning, skjuter applikatorbaskldmman nedat och tar bort det bakre stoppet
pa basplattans vénstra sida. Installera det bakre stoppet (art.nr 354561-1), som medfbljer luffmatningssatsen, vid den
alternativa monteringspositionen pa basplattan. Se bild 9.
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4. Stéll in presshodjden och isoleringspressskivorna sa att bokstaverna och siffrorna pa applikatordynan
ar i linje med den framre dynan pa ramadaptern.

5. Om applikatorn ar av luftmatningstyp, flytta luftmatningsventilen (se bild 23) till Iaget "Air OFF”.
Anslut applikatorns luftslang till lamplig luftventilsanslutning (se bild 23) under skyddet pa héger sida.

OBS
Snabbkoppling art.nr 23238-1 krévs fér att kbra luftmatningsapplikatorer.

i @

Justera rullstddet for sido- eller &ndmatad produkt, beroende pa vilken applikator som anvands.

Montera anslutningsremsan pa véanster platskydd fér sidomatad produkt, eller pa hdger platskydd for
andmatad produkt, beroende pa vilken applikator som anvéands.

8. Montera anslutningsremsan pa rullstddet. Tra anslutningsremsan genom skyddet och in i applikatorn
i enlighet med instruktionsbladet som medféljer applikatorn. Justera smérjkoppen vid behov.

9. Rikta in produktrullen mot applikatorn genom att justera rullens flansar.
10. Sténg skyddet.
11. Om applikatorn ar av luftmatningstyp flyttar du luftmatningsventilen (se bild 23) till Iaget "Air On”.

. OBS
1 Skyddsddrren maste vara stéangd for att maskinen ska kunna anvéndas. Se avsnitt 2.4.

4.2. Kontrollpanel

Den grundldggande mandvreringen av kontrollpanelen beskrivs i bild 13. Kontrollpanelen anvands fér att stalla
in och anvanda maskinen.

4.3. Val av lage
De tre huvudsakliga driftlagena fér denna maskin ar: Full-Cycle, Split Cycle och Jog (se bild 13).
1. L&get Full-Cycle

Nar fotpedalen trycks ned (med skyddet stéangt) roteras vevaxeln (med en hastighet som anges
med knapparna for hastighetskontroll) ett helt varv. Genom detta slutférs en hel maskincykel.

2. Laget Split Cycle

Nar fotpedalen trycks ned en gang (med skyddet stingt) roteras vevaxeln (med en hastighet som
anges med knapparna fér hastighetskontroll) till 1aget Split Cycle. Nar fotpedalen trycks ned en gang
till roteras vevaxeln genom det nedre Iaget och tillbaka till det évre laget for att slutféra maskincykeln.

3. Lé&get Jog, framét/bakat

Nar nagon av joggknapparna trycks ned roterar vevaxeln med reducerad hastighet framéat eller bakat
tills joggknappen slapps upp eller vevaxeln slutfér cykeln. Om joggknappen slapps upp mitt i cykeln
och trycks in igen fortsétter vevaxeln att rotera framat eller bakat med reducerad hastighet. Om
maskinen inte slutfér cykeln justerar du antingen knapparna fér hastighetskontroll (se beskrivningen
nedan), eller slutfér cykeln med hjélp av fotpedalen (vid en hastighet som bestdms med hjalp

av knapparna for hastighetskontroll) efter att joggknappen har tryckts in och slappts upp.

Ett fel uppstar om joggknappen halls intryckt under en langre period utan att cykeln slutférs. Radera
felet genom att rensa problemomradet och tryck sedan pa knappen for felaterstallning. Om motorn
har stannat kan det vara nédvéndigt att manuellt cykla maskinen till hempositionen. Se VARNING
och FARA nedan for korrekt procedur f6r manuell cykling.
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VARNING

A | jogglaget kan ett férsok att slutféra en presscykel med kontakter och kabel i applikatorn leda till att motorn stannar. Aven om
maskinen kan terminera vissa mindre terminaler och kablar kan man behéva stdnga av maskinen och manuellt kéra den till
hempositionen. Detta kan man géra genom att éppna det 6vre forreglade locket, placera en 22 mm-nyckel (tillhandahalls av
kunden) pa vevaxelmuttern och rotera vevaxeln manuellt. Se till att ta bort nyckeln och sétta tillbaka det dvre locket innan
du forséker anvénda maskinen (maskinen gér inte att kéra néra locket &r borttaget). Se bild 8.
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Skarm for Hastighetsindikering Indikering av

Oka hastigheten maskinstatus/felkod skyddsstatus Aterstalla fel
Aterstélla raknare
Minska hastigheten
Brytare
Hel
cykel
Jogga bakat
Delad cykel
Lufttillférsel
Jogga framat

Minska hastigheten -- minska motorhastigheten for normal cykeldrift och for joggning.

Oka hastigheten -- 5ka motorhastigheten for normal cykeldrift och fér joggning.

Aterstilla fel -- Ta bort den felkod som visas.

Aterstilla raknare - Nollstiller batchantalet.

Jogga framat -- far motorn att rotera framat med den jogghastighet som stalits in med knapparna fér att éka/minska
hastigheten.

Jogga bakat -- far motorn att rotera bakat med den jogghastighet som stallts in med knapparna for att oka/minska
hastigheten.

Lufttillforsel -- slar pa och av lufttillférseln. Lysdioden visar aktuell status.

Hel cykel -- forsétter Terminator-maskinen i laget for hel cykel (Full Cycle) sa att Terminator-maskinen roterar en hel
cykel nar fotpedalen trycks ned. Lysdioden indikerar att detta driftlage har valts.

Delad cykel - forsatter Terminator-maskinen i Iaget for delad cykel (Split Cycle) sa att Terminator-maskinen roterar till
nedatlage forsta gangen fotpedalen trycks ned och sedan slutfér cykeln andra gangen fotpedalen trycks ned. Lysdioden
indikerar att detta driftidge har valts.

EEABEESNEE

Hastighetsindikering -- Varje > representerar en del av instéliningen av den fullstdndiga drifts- eller jogghastigheten.
Minimihastigheten indikeras med ett enda ">”. Maximal hastighet indikeras med ">>>>>>",

Skérm foér maskinstatus/felkod -- "OK” visas om ingen felkod visas och "ERRxxx” visas nér ett fel har intréffat.
"xxx” representerar ett nummer som motsvarar ett fel som beskrivs i felkodstabellen (bild 17).

Indikering av skyddsstatus -- Ett fast "W” indikerar att skyddet och de dvre forreglingarna ar stangda. En dppen ikon pa den
har skarmen indikerar att en av forreglingarna ar dppen. Motorn kan inte kdras nér skyddsférreglingarna ar éppna.

Bild 13
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4.4. Installningar

Installera en miniatyrapplikator och terminaler i enlighet med avsnitt 4.1.
1. SIa pa huvudstrdmmen med strémbrytaren pa kontrollpanelens framsida.
2. Se till att skyddet &r stangt.

3. Jogga maskinen (enligt beskrivningen i avsnitt 4.3.3.) genom en hel presscykel (kabeln ska inte
anvandas under detta steg i installningsprocessen).

0BS
Maskinerna av modell G Il och G II+ ska kunna jogga genom terminalen med maximal jogghastighet.

i @

Kontrollera den pressade kontakten for att bekrafta att kontakten placeras korrekt inne i applikatorn.

Korrigera eventuella positioneringsfel i enlighet med applikatorns instruktionsblad och upprepa steg 2
och 3 tills en terminal &r korrekt positionerad.

6. Placera en férberedd kabel i pressomradet och tryck ned fotpedalen.
7. Inspektera den fardiga pressningen och gor justeringar vid behov.

4.5. Justering av motorhastighet

Motorns hastighet justeras med knapparna fér minskning och ékning av hastigheten pa membranknappsatsen
(se bild 13). Knapparna fér minskning och 6kning anvands fér att justera motorhastigheten fér lagena

Full Cycle, Split Cycle och Jog. Hastighetsinstéllningen i Iagena Full Cycle och Split Cycle paverkar inte
hastighetsinstaliningen som anvands i I1aget Jog. Bada hastighetsinstallningarna sparas i minnet av
CPU:n/motorstyrenheten. | Iagena Full Cycle och Split Cycle visas den senast installda motorhastigheten

pa displayen. Nar joggknappen trycks in &ndras displayen sa att den senast instéllda hastigheten for l1aget
Jog visas. Hastigheten for laget Jog visas tills du trycker pa fotpedalen for att vaxla till 1aget for Full Cycle eller
Split Cycle.

| lagena Full Cycle och Split Cycle indikerar ett enda ">" pa displayen att motorhastigheten ar installd pa 60 %
av den maximala drifthastigheten. Varje ytterligare ">" pa displayen innebar att motorhastigheten 6ékar med
8 %.

| Idget Jog indikerar en enda ">" pa displayen att motorhastigheten &r installd pa 10 % av den maximala
drifthastigheten. Varje ytterligare ">" pa displayen innebar att motorhastigheten 6kar med 10 %.

4.6. Presshojdsjustering

Se de anvisningar som medfdljer applikatorn fér att utféra denna justering. Se avsnitt 6.2.A for procedurer
for att justera presshéjden med hjalp av funktionen for precisionsjustering av maskinen.

4.7. Byta mellan &ndmatad och sidomatad applikator

Vid byte fran en &ndmatad applikator till en sidomatad applikator (eller fran en sidomatad applikator till

en dndmatad applikator) maste rullstddenheten flyttas till motsatt sida av maskinen. Ta bort terminalrullen
och lyft och rotera rullens stdédstang till motsatt sida av maskinen. Montera terminalrullen pa rullstédet och
ladda terminalremsan i applikatorn. Ta bort terminalgenomféringen i metall och tumskruvarna och flytta
dem till motsatt sida av maskinen. Flytta maskinens smorjkopp till motsatt sida av maskinen efter behov.

. OBS
1 Smérjkoppsenhet art.nr 354550-3 &r ett tillvalstillbehér. Vid anvéndning av en sidomatad eller &ndmatad Ocean-applikator
ar smérjenhetens artikelnummer 2119955-1 respektive 2119955-2.
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5. FOREBYGGANDE UNDERHALL

Férebyggande underhall haller maskinen i gott skick och sakerstéller maximal tillférlitlighet och service hos alla
dess komponenter.

fére underhall.

FARA
CPU:n/motorstyrenheten bibehaller hég spénning under en tid efter att strdmmen har brutits. Koppla fran strémkéllan och

FARA

A Fér att férhindra personskador maste man KOPPLA FRAN strémférsérjningen och tryckluftsférsériningen vid kéllan
vénta i flera minuter innan du tar bort skruvarna fér att komma at enheten.

5.1. Rengoring

Avlagsna dagligen all eventuell smuts fran applikatoromradet.

FARA
A Tryckluft som anvénds fér rengéring maste reduceras till mindre dn 207 kPa [30 psi], och effektivt spanskydd samt effektiv
personlig skyddsutrustning (inklusive égonskydd) méste anvéndas.

Om en luftmatningsenhet &r installerad, kontrollera och byt luftfilterelementet vid behov.
Torka av skydden med en ren, mjuk trasa.

VARNING
A Anvénd INTE Iésningsmedel for att rengéra skydden. Lésningsmedel kan orsaka irreparabla skador.

5.2. Smorjning

Maskinens rérliga delar kraver regelbunden smérjning for att sakerstalla tillforlitlig drift och lang livslangd.
Foéredragna fetter &r Chevron Ultra-Duty EP NLGI 2, Chevron Ulti-Plex EP NLGI 2 och Caltex Ultra-Duty
EP NLGI 2.

. 0BS

1 Kontakta TE Engineering angdende andrahandsalternativ.

. 0BS

1 Vid drift i temperaturer under 10 °C [50 °F] kan det vara nédvéndigt att anvénda ett No. 1-fett.

VARNING
Det &r viktigt att endast anvénda litiumbaserat fett med tillsatser for extremt tryck (EP).

Applicera fett (med en fettspruta) var 250 000:e cykel pa de kopplingar som anges i bild 14 enligt féljande:
e Vanster sida av ramenheten
e Hoger sida av ramenheten
e Vanster sida av ramen precis bakom ramenheten

. 0BS
1 Pumpa en gang nér ramen &r néra slagets topp och en gang nér ramen &r néra slagets botten for att se till att fettet fordelas
s& bra som mdjligt runt lagret.

e svangtapp for presshojdjustering

Smérjpunkter

Smérjpunkter

Bild 14

Chevron och Ulti-Plex &r varuméarken som tillhdr sina respektive dgare.
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5.3. Kontroll av sakerhetssystem

En periodisk kontroll av sékerhetssystemet bér utféras for att verifiera systemets integritet. Utfér féljande

kontroll
1.
2.
3.

10.

minst en gang i manaden.
Sla PA systemet.
Forsatt systemet i diagnostiklage (se avsnitt 8.2 "Diagnostik” i avsnittet Felsokning i denna manual).

Sténg alla skydd — maskinskyddet, det 6vre skyddet och skyddsinsatsen (om sadana finns) eller
skydd for I6sa delar (om sadant finns).

Kontrollera pa kontrollpanelens display att ingangsidentifierarna fér maskinskyddet, 6vre skyddet och
skyddsinsatsen ar PA och att ingangsidentifieraren fér Safety+24 ar PA. Se bild 15.

skvdd Ovre Insats/Ids del Safety+24

Bild 15

Oppna maskinskyddet. Kontrollera att ingangsidentifierarna fér maskinskyddet, det évre skyddet
och skyddsinsatsen ar AV. Kontrollera att ingangsidentifieraren f6r Safety+24-ingangen ar AV.

Stang maskinskyddet. Kontrollera att ingangsidentifierarna fér maskinskyddet, det 6vre skyddet
och skyddsinsatsen ar PA och att ingangsidentifieraren for Safety+24 ar PA.

Oppna det évre skyddet. Kontrollera att ingangsidentifieraren for skyddet ar PA och att
ingangsidentifierarna for det 6vre skyddet och skyddsinsatsen bada ar AV. Kontrollera att
ingangsidentifieraren fér Safety+24-ingangen ar AV.

Stéang det 6vre skyddet. Kontrollera att ingangsidentifierarna fér maskinskyddet, det évre skyddet
och skyddsinsatsen &r PA och att ingangsidentifieraren fér Safety+24 ar PA.

Oppna skyddsinsatsen (om sadan finns) eller skyddet fér I6sa delar (om sadant finns). Kontrollera
att ingangsidentifierarna f6r maskinskyddet och det 6vre skyddet bada ar PA. Kontrollera att
ingangsidentifieraren foér skyddsinsatsen &r AV. Kontrollera att ingangsidentifieraren fér Safety+24-
ingangen ar AV.

Sténg skyddsinsatsen (om sadan finns) eller skyddet for I6sa delar (om s&dant finns). Kontrollera
att ingangsidentifierarna fér maskinskyddet, det évre skyddet och skyddsinsatsen &r PA och att
ingangsidentifieraren for Safety+24 ar PA.

FARA
Anvénd INTE maskinen om féregaende kontroller inte kan verifieras. Om det inte gar att verifiera dessa systemkontroller
indikerar det ett potentiellt problem med sékerhetssystemet. Kontakta TE:s féltservicetekniker for assistans.
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6. JUSTERINGAR

Féljande justeringar ar nddvandiga for att halla maskinen i driftskick och for att stalla in maskinen efter byte
av delar.

FARA
A For att undvika personskador, koppla ALLTID fran el- och lufttillférsel innan du gér justeringar.

6.1. Skyttelhojd
A. Mata

Skyttelhdjden ar avstandet mellan ramadapterns nedre yta och ovansidan av maskinens bottenplatta.

. OBS
1 Skyttelhbjdsmaétare, art. nr 679655-2 (se tabellen i bild 16) rekommenderas fér métning av skyttelhdjden (se 408-8535 for
instruktioner om anvéndning av métaren).

Stall spaken fér manuell precisionsjustering, om en sadan ar installerad, pa "0”.
Ta bort det 6vre forreglade locket genom att dra det rakt uppat.

Placera en 22 mm skruvnyckel (tillhandahalls av kunden) pa vevaxelmuttern. Anvand skruvnyckeln for
att rotera vevaxeln manuellt.

OBS
Se till att ta bort skruvnyckeln och sétta tillbaka det évre férreglade locket innan du anvénder maskinen. Maskinen gér inte
aft kora forrén locket &r pa plats.

i @

4. Folj proceduren fér matning av skyttelhdjden som beskrivs i 408-8535.

Skyttelh6jdsmatt
(se tabellen nedan)

Skyttelhojdsmaétare Skyttelhojdsmatt Applikatortyp
679655-2 135,79 +0,025 [5,346 +,0010] TE-typ
Bild 16

B. Justering

Skyttelhdjden &r forinstalld pa fabriken och boér inte behdva justeras ytterligare om det inte ar nédvandigt att
byta ut delar. Innan du gér nagra &ndringar pa maskinen, kontakta din lokala faltservicerepresentant eller ring
centret for verktygsassistans pa 1-800-722-1111.

VARNING

A Férsék ALDRIG justera skyttelhdjden utan att FORST prova en applikator som &r kénd for att skapa termineringar med korrekt
presshdjd. Om denna applikator skapar korrekta termineringar ligger problemet i originalapplikatorn, och skyttelhGjden
FAR INTE ANDRAS.

Rev D 18 av 25


https://dmtec.tycoelectronics.com/dmtec/servlet/DocumentLookup?type=Specification+Or+Standard&name=408-8535&language=ENG&format=pdf
https://dmtec.tycoelectronics.com/dmtec/servlet/DocumentLookup?type=Specification+Or+Standard&name=408-8535&language=ENG&format=pdf

409-32035

Gor foljande om det faststalls att skyttelhdjden maste justeras.

FARA

A Foér att undvika personskador ska du ALLTID stdnga av maskinen och koppla bort strémférsériningen till maskinen innan
du gér nagra justeringar. Om applikatorn &r av luftmatningstyp, KOPPLA BORT luftledningarna till ventilen pa hdger sida
av maskinen.

1. Kontrollera skyttelhdjden enligt beskrivningen i avsnitt 6.1.
2. GoOr sa har om skyttelhdjden ar felaktig:

a. Tabort de tva insexskruvarna som héller ramadaptern. Ta bort ramadaptern och mellanlaggen.
Andra tjockleken pa mellanlaggen efter behov for att justera skyttelhdjden. Mellanlaggen innehaller
avdragningsbara lamineringar pa 0,051 mm [0,002 tum].

. 0BS
1 Om ytterligare mellanidgg behdvs, bestéll TE art.nr 1338618-1.

b. Satt tillbaka ramadaptern. Satt i bada skruvarna i ramadaptern och placera mellanlaggen 6ver
skruvarna och pa adapterstolpen.

c. Satt tillbaka insexskruvarna i ramenheten for att fasta ramadaptern. Dra at skruvarna igen.
3. Upprepa steg 1 och 2 efter behov tills korrekt skyttelhdjd har uppnatts.

. 0BS

1 Miniapplikatorn &r en integrerad enhet som bestar av 6vre verktyg, nedre verktyg och justeringsmekanismer. Applikatorn
kréver en fast skyttelhdjd, det vill sdga avstandet mellan ramens undersida och basfastet nér ramen dr HELT nedsénkt.
N6dvéndiga justeringar av presshdjden gérs med hjélp av traden och isoleringsskivorna i applikatorn. Se instruktionsbladet
som medfbljer applikatorn for justeringsprocedurer.

6.2. Presshojd

A. Justering med precisionsjusteringsmekanism

VARNING
For att undvika skador pé applikatorn ska du ALLTID fora tillbaka spaken for precisionsjustering till Idget "0” nér du har anvént
applikatorn.

1. Justera spaken for manuell precisionsjustering till "0” genom att dra spaken bort fran svangtappen.
Las spaken pa plats genom att slédppa den.
2. Installera applikatorn i maskinen enligt beskrivningen i avsnitt 4.2.

3. Kor maskinen i cykler for att pressa tre provavslut. Kontrollera provernas presshéjd.
Om presshodjderna inte ar korrekta — justera presshéjden enligt steg 4.

4. Justera presshéjden genom att flytta spaken fér precisionsjustering
at hoger for att 6ka presshojden, at vanster for att minska presshéjden (se bild 17)

0BS
Om spaken for precisionsjustering flyttas i ndgon av riktningarna &ndras presshéjden i steg om cirka 0,010 mm [0,0004 tum]
per steg.

i @

Spak for manuell
precisionsjustering

Bild 17
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5. Upprepa steg 3 och 4 tills ratt presshéjd har uppnatts.

VARNING

For att undvika skador pa applikatorn ska du ALLTID fora tillbaka spaken fér manuell precisionsjustering till Iaget "0” nér du
har anvént applikatorn.

6.3. Skyddsinsats

En skyddsinsats medfdljer maskinen. Fér vissa tillAmpningar kan en sérskild insats behévas. Se bild 18, 19
och 20 for tillgéngliga skyddsinsatser.

Skyddet har tva 6ppningar dar insatserna kan placeras: om insatsen placeras i det bakre halet hamnar den
nara applikatorn, om den placeras i det framre halet hamnar den l&ngre bort fran applikatorn. Vilken typ av
insats som anvénds avgér vilken 6ppning den ska placeras i. En insats som placerats i fel 6ppning gar inte
att fixera.

0BS

1 Vissa specialinsatser &r utformade for att monteras i standardéppningen for insatser. Pa dessa insatser sitter de gdngade
halen i de 6vre hérnen, och de ska monteras enligt anvisningarna fér standardskyddsinsatsen.

Bandskyddsinsats

¢ 0 @

=
|

Skyddsinsats
Standardskyddsinsats
!!AH ‘_ llBYl
TL |
- - T
Bild 18
A. Skyddsinsatser fér Terminator modell G Il (art.nr 2217000-[ ])

Artikelnummer Beskrivning A Matt B
354529-2 Standard (pa avstand fran applikatorn) 7.80[.307] | 6.35[.250]
1-679532-0 Standard (nara applikatorn) — levereras med maskinen | 6.22 [0.245] | 5.08 [0.200]
679994-2 Nara bandet 6.35[.250] | 6.35[.250]
679995-2 P4 avstand fran bandet 8.74[0.344] | 6.35[.250]

Bild 19

1. Standardskyddsinsats art.nr 1-679532-0 och skyddsinsats art.nr 679994-2

a. Skjutin insatsen i den bakre skaran pa skyddsdérren. Fixera insatsen i dérren med tva skruvar
som férs genom de stora fyrkantiga halen i vanster skyddsdérr och in i de gdngade halen
pa insatsens ovansida. Dra inte at skruvarna.

b. Flytta insatsen i horisontell och vertikal riktning efter behov for att rikta in skaran i férhallande
till applikatorns pressomrade.

c. Dra at skruvarna.
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2. Skyddsinsats art.nr 354529-2 och skyddsinsats art.nr 679995-2

B.

1.

a. Skjut in insatsen i den framre skaran pa skyddsdérren. Fixera insatsen i dérren med tva skruvar
som férs genom de stora fyrkantiga halen pa insatsen och in i de gadngade halen pa skyddsddrrens
undersida. Dra inte at skruvarna.

b. Flytta insatsen i horisontell och vertikal rikining efter behov for att rikta in skaran i férhallande till
applikatorns pressomrade.

c. Dra at skruvarna.

Skyddsinsatser fér Terminator modell G [+ (art.nr 2844800-[ ] och art.nr 2844810-[ ])

Artikelnummer Beskrivning

2844807-1 Standard (dndmatade och sidomatade applikatorer) — levereras med maskinen

2844808-1 Standard (sidomatade applikatorer med kabelt&tningar)

2844817-1 Standard (applikatorer av Ocean-typ)
(
(

2844818-1 Standard (sidomatade applikatorer av AMPLIVAR-typ)
2844814-1 Standard (miniapplikatorer for [6sa delar)
Bild 20

Skyddsinsats art.nr 2844807-1, 2844808-1, 2844817-1, 2844818-1 och 2844814-1

a. Skjutin insatsen i den bakre skaran pa skyddsdérren. Fixera insatsen i dérren med tva skruvar
som férs genom de stora halen i vanster skyddsdérr och in i de gdngade halen pa insatsens
ovansida. Dra inte &t skruvarna.

b. Flytta insatsen i horisontell och vertikal riktning efter behov for att rikta in den i férhallande till
applikatorns pressomrade.

c. Dra at skruvarna.

7. TILLVAL TILL MASKINEN OCH INSTALLATION AV LUFTMATNINGSVENTILEN [bild 21, 22 och 23]
Féljande tillval ar tillgangliga fér Terminator-maskinerna AMP-O-LECTRIC modell G 1l och G ll1+:

Artikelnummer Beskrivning Syfte
2217339-1# Luftmatningsventilsats | Krévs for anvandning av vissa applikatorer av luftmatningstyp
354550-3 Smérjkoppsenhet Forsmorjer remsan
1428156-1 Axeloglebult Fungerar som lyftpunkt vid maskininstallation
# | uftmatningsventilsatsen finns som standard pa Terminator-maskiner modell G I+ art.nr 2844800-[ ] och 2844820-] .
Bild 21

A. Gor féljande for att installera luftmatningssats, art.nr 2217339-1:

A

i @

© N Ok wDNh

FARA
For att undvika personskador, se till att stdnga av maskinen och koppla bort den fran strémkéllan.

OBS
For féljande procedur, se luftmatningssats art.nr 2217339 bild 2 "Installation Procedure for Customer Use” som ingér
i luftmatningssats art.nr 2217339-1.

Koppla fran strdmmen.

Ta bort rullen och rullstédet.

Lossa tumskruvarna och ta bort terminalgenomféringen.

Ta bort de fyra motorskyddsskruvarna och motorskyddet.

Ta bort de utstansningsbara delarna for luftinmatningssatsens skydd — spara delen med hal i.
Ta bort det évre locket atkomstpanel.

Avlagsna fyra férsankta skruvar fran det 6vre locket.

Lyft forsiktigt pa det dvre locket, vand pa det och placera det pa skyddet pa hdger sida.
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9. Ta bort fyra skruvar fran elladans lock och locket.

10. Montera objekt 100 (luftmatningssats) pa insidan av skyddet pa héger sida med filtret genom den
utstansningsbara delen till skyddets utsida.

11. Montera den utstansningsbara delen med hal i langst ned pa det hdgra sidoskyddet som visas
med objekt 103 (skruv) och objekt 102 (mutter).

12. Kapa buntbandet som haller fast dérrens férreglingskabel och anvand artikel 104 (buntband) fér
att bunta ihop dérrens forreglingskabel och artikel 101 (luftmatningskabel) till hdger sidoskydd.

13. Dra artikel 101 (luftmatningskabel) genom &ppningen i héger sidoskydd med ddrrens férreglingskabel.

14. Lossa den indikerade kabelférskruvningen férsiktigt sa att du inte skadar den befintliga kabeln som
gar igenom den.

15. Dra artikel 101 (luftmatningskabel) genom kabelférskruvningen in i elladan.
16. Anslut artikel 101 (luftmatningskabel) till kontakt J17 pd kretskortet.

17. Dra at kabelférskruvningen som haller fast luftmatningskabeln igen och var férsiktig sa att du inte drar
at fér hart och skadar kabeln.

18. Om tillampligt fér monteringen — fast féremal 200 (bakre stopp) och 201 (skruv) pa basplattan sa som
visas — ta bort den bakre vanstra basplattans klamma.

19. Utfér proceduren i omvand ordning for att sétta tillbaka lock och skydd.

20. Installera Iluftmatningsapplikatorn pa basplattan och anslut till lampliga portar.
21. Se till att skjutventilen &r av — bortdragen fran filtret.

22. Foér metriska luftledningskopplingar, ta bort artikel 13 (adapter).

23. Anslut lufttillférselslangen till luftventilenheten.

24. Sla pa luften genom att skjuta artikel 12 (ventil) mot artikel 10 (filter). Stang av luften genom att skjuta
bort artikel 12 (ventil) fran artikel 10 (filter). Kontrollera att artikel 15 (férregling) inte ar ansluten till
skjutventilen.

25. Stang av luften och klam fast del 15 (férregling) pa den plats som visas for att lasa lufttillférseln i AV-
laget. Sakra forreglingen med ett las (tillhandahalls av kunden).

0BS
Man kan sténga av luften genom att flytta skjutventilen bort fran filtret.

i @

Kabel fran dorrforregling

Bild 22
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Uppsamling for returluftcylinder
med fiadermekanism

Luftmatningskabel ﬁ :
Diod

Forbikoppling
manuell ventil

Uppsamling for luftcylinder
med spjélimekanism

Ventilforregling visas
monterad (1ast lage)

Skjutventil for
|ufttillforsel pa/av

Fyrvags magnetventil

Extra luftanslutning

’
/

~— ,
E——— Maniell vattenavtannnina

Bild 23

OBS
Returmatningsrérelsen for de tva snabbaste maskinhastigheterna sker 220 millisekunder efter start av presscykeln
och for de fyra langsammare maskinerna sker 440 millisekunder efter start av presscykeln

i @

8. FELSOKNING
Kontakta centret for verktygsassistans pa 1-800-722-1111.

8.1. Felkoder
En lista 6ver felkoder finns i bild 24.
FELKOD FELBESKRIVNING
E001 Varden férhindrar drift.
E002 Skyddsforreglingen ar dppen.
E003 Insatsforreglingen ar dppen
E004 Sakerhetskretsen fungerar inte.
E005 Kontrollpanelen kommunicerar inte med CPU-kortet.
E007 Internt fel, Safety+24-inmatning detekterades vid fel tidpunk.
E020 TDC-brytarens rorelse detekterades inte.
E021 TDC-brytaren aktiverades inte.
E050 Ingen Modbus-kommunikation med motordrivningen.
E051 Den évre forreglingen ar dppen.
E052 Motordrivningen indikerar att sékerhetskretsen &r dppen.
E053 Motorn indikerar att den har detekterat ett internt sékerhetsfel.
Ennn54 Motordrivenheten indikerar ett fel. nnn representerar felnumret. Kontakta TE Engineering for mer information.
E055 Lagesbrytare dalig
E056 Bromsbrytare dalig
E099 Vardmodul ej detekterad
E100 Knapp pa knappsatsen har fastnat
E101 Fotpedalsingangen har fastnat i PA-lage

Bild 24
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8.2. Diagnostik

Kontrollpanelen kan férsattas i ett diagnostiklage i syfte att kontrollera funktionen hos maskinens ingangar.
For att férsatta kontrollpanelen i diagnostiklaget:

1. Tryck p& och slapp upp knappen fér felaterstéllning for att ta bort eventuella fel.

2. Hall knappen fér felaterstéllning intryckt i fem sekunder tills kontrollpanelens programvaruversion
visas.

3. Slapp upp knappen for felaterstéallining.

En skdrm liknande den i bild 25 visas. Varje ingang visas med en ingangsidentifierare, foljt av en symbol
for ingangsstatus. Ingangsidentifierarna anges i bild 25 tillsammans med motsvarande ingangsbeskrivning.
En ifylld punkt indikerar att ingadngen &r "pa”. En ihdlig punkt indikerar att ingangen ar "av”.

Vissa identifierare representerar fler &n en ingang och har darfér flera symboler for ingangsstatus.
Tryck pa knappen for felaterstalining for att IAmna diagnostiklaget.

Ingangs- Ingangs-
identifierare status

INGANGSIDENTIFIERARE INMATNINGSBESKRIVNING

G Forreglingar: Maskinskydd,
Aterstalla dvre skydd, skyddsinsats
fel

F

Fotpedal

|5_| Vevaxelbrytare: Lage, Bromsning
(s]

Interna ingangar: Safety+24,
Motorsakerhetsstopp,
Motorfel, Motor ej E-saker

Bild 25

9. IDENTIFIERING AV PROGRAMVARUVERSION
1. Se till att maskinen ar AV.
2. SIa PA strémmen till maskinen.

Nar displayen pa kontrollpanelen visas kort visas kontrollpanelens programvaruversion, f6ljt av
programvaruversionen for G 1lI/G Il+.

Formatet for bada ar: "X. XX.XX.”

10. AVYTTRING
Kontakta TE Connectivity (TE) angdende avyttring.

11.BYTE OCH REPARATION

Se ritning och dokumentationspaket fér identifiering av delar. Bestall reservdelar via din TE-representant eller
ring +1-800-526-5142. Du kan aven faxa en kopia av din inképsorder till 717-986-7605 eller skriva till:

CUSTOMER SERVICE (038-035)

TE CONNECTIVITY CORPORATION
PO BOX 3608

HARRISBURG PA 17105-3608

Ring +1-800-526-5136 for kundreparationstjanst.
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12.INFORMATION OM BEGRANSNING AV ANVANDNING AV FARLIGA AMNEN (RoHS)

Information om férekomst och placering av eventuella &mnen som omfattas av RoHS finns pa féljande
webbplats:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/

Klicka pa "Find Compliance Status” (Hitta efterlevnadsstatus) och ange utrustningens artikelnummer.

13. REVIDERINGSSAMMANFATTNING

Detta var en stor omarbetning. Féljande Terminator-maskiner av typen AMP-O-LECTRIC har lagts till:
Modell G Il art.nr 2217001-[ ] och art.nr 2217002-[ ], och modell G I+ art.nr 2844800-[ ], PN 2844810-[ ]
och art.nr 2844820-[ ]. Detta har resulterat i andringar i de flesta avsnitt och av alla siffror.
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	6. JUSTERINGAR
	6.1. Skyttelhöjd
	A. Mäta
	1. Ställ spaken för manuell precisionsjustering, om en sådan är installerad, på ”0”.
	2. Ta bort det övre förreglade locket genom att dra det rakt uppåt.
	3. Placera en 22 mm skruvnyckel (tillhandahålls av kunden) på vevaxelmuttern. Använd skruvnyckeln för att rotera vevaxeln manuellt.
	4. Följ proceduren för mätning av skyttelhöjden som beskrivs i 408-8535.

	B. Justering
	1. Kontrollera skyttelhöjden enligt beskrivningen i avsnitt 6.1.
	2. Gör så här om skyttelhöjden är felaktig:
	a. Ta bort de två insexskruvarna som håller ramadaptern. Ta bort ramadaptern och mellanläggen. Ändra tjockleken på mellanläggen efter behov för att justera skyttelhöjden. Mellanläggen innehåller avdragningsbara lamineringar på 0,051 mm [0,002 tum].
	b. Sätt tillbaka ramadaptern. Sätt i båda skruvarna i ramadaptern och placera mellanläggen över skruvarna och på adapterstolpen.
	c. Sätt tillbaka insexskruvarna i ramenheten för att fästa ramadaptern. Dra åt skruvarna igen.

	3. Upprepa steg 1 och 2 efter behov tills korrekt skyttelhöjd har uppnåtts.


	6.2. Presshöjd
	A. Justering med precisionsjusteringsmekanism
	1. Justera spaken för manuell precisionsjustering till ”0” genom att dra spaken bort från svängtappen. Lås spaken på plats genom att släppa den.
	2. Installera applikatorn i maskinen enligt beskrivningen i avsnitt 4.2.
	3. Kör maskinen i cykler för att pressa tre provavslut. Kontrollera provernas presshöjd. Om presshöjderna inte är korrekta – justera presshöjden enligt steg 4.
	4. Justera presshöjden genom att flytta spaken för precisionsjustering
	5. Upprepa steg 3 och 4 tills rätt presshöjd har uppnåtts.


	6.3. Skyddsinsats
	A. Skyddsinsatser för Terminator modell G II (art.nr 2217000-[ ])
	1. Standardskyddsinsats art.nr 1-679532-0 och skyddsinsats art.nr 679994-2
	a. Skjut in insatsen i den bakre skåran på skyddsdörren. Fixera insatsen i dörren med två skruvar som förs genom de stora fyrkantiga hålen i vänster skyddsdörr och in i de gängade hålen på insatsens ovansida. Dra inte åt skruvarna.
	b. Flytta insatsen i horisontell och vertikal riktning efter behov för att rikta in skåran i förhållande till applikatorns pressområde.
	c. Dra åt skruvarna.

	2. Skyddsinsats art.nr 354529-2 och skyddsinsats art.nr 679995-2
	a. Skjut in insatsen i den främre skåran på skyddsdörren. Fixera insatsen i dörren med två skruvar som förs genom de stora fyrkantiga hålen på insatsen och in i de gängade hålen på skyddsdörrens undersida. Dra inte åt skruvarna.
	b. Flytta insatsen i horisontell och vertikal riktning efter behov för att rikta in skåran i förhållande till applikatorns pressområde.
	c. Dra åt skruvarna.


	B. Skyddsinsatser för Terminator modell G II+ (art.nr 2844800-[ ] och art.nr 2844810-[ ])
	1. Skyddsinsats art.nr 2844807-1, 2844808-1, 2844817-1, 2844818-1 och 2844814-1
	a. Skjut in insatsen i den bakre skåran på skyddsdörren. Fixera insatsen i dörren med två skruvar som förs genom de stora hålen i vänster skyddsdörr och in i de gängade hålen på insatsens ovansida. Dra inte åt skruvarna.
	b. Flytta insatsen i horisontell och vertikal riktning efter behov för att rikta in den i förhållande till applikatorns pressområde.
	c. Dra åt skruvarna.




	7. TILLVAL TILL MASKINEN OCH INSTALLATION AV LUFTMATNINGSVENTILEN [bild 21, 22 och 23]
	A. Gör följande för att installera luftmatningssats, art.nr 2217339-1:
	1. Koppla från strömmen.
	2. Ta bort rullen och rullstödet.
	3. Lossa tumskruvarna och ta bort terminalgenomföringen.
	4. Ta bort de fyra motorskyddsskruvarna och motorskyddet.
	5. Ta bort de utstansningsbara delarna för luftinmatningssatsens skydd – spara delen med hål i.
	6. Ta bort det övre locket åtkomstpanel.
	7. Avlägsna fyra försänkta skruvar från det övre locket.
	8. Lyft försiktigt på det övre locket, vänd på det och placera det på skyddet på höger sida.
	9. Ta bort fyra skruvar från ellådans lock och locket.
	10. Montera objekt 100 (luftmatningssats) på insidan av skyddet på höger sida med filtret genom den utstansningsbara delen till skyddets utsida.
	11. Montera den utstansningsbara delen med hål i längst ned på det högra sidoskyddet som visas med objekt 103 (skruv) och objekt 102 (mutter).
	12. Kapa buntbandet som håller fast dörrens förreglingskabel och använd artikel 104 (buntband) för att bunta ihop dörrens förreglingskabel och artikel 101 (luftmatningskabel) till höger sidoskydd.
	13. Dra artikel 101 (luftmatningskabel) genom öppningen i höger sidoskydd med dörrens förreglingskabel.
	14. Lossa den indikerade kabelförskruvningen försiktigt så att du inte skadar den befintliga kabeln som går igenom den.
	15. Dra artikel 101 (luftmatningskabel) genom kabelförskruvningen in i ellådan.
	16. Anslut artikel 101 (luftmatningskabel) till kontakt J17 på kretskortet.
	17. Dra åt kabelförskruvningen som håller fast luftmatningskabeln igen och var försiktig så att du inte drar åt för hårt och skadar kabeln.
	18. Om tillämpligt för monteringen – fäst föremål 200 (bakre stopp) och 201 (skruv) på basplattan så som visas – ta bort den bakre vänstra basplattans klämma.
	19. Utför proceduren i omvänd ordning för att sätta tillbaka lock och skydd.
	20. Installera luftmatningsapplikatorn på basplattan och anslut till lämpliga portar.
	21. Se till att skjutventilen är av – bortdragen från filtret.
	22. För metriska luftledningskopplingar, ta bort artikel 13 (adapter).
	23. Anslut lufttillförselslangen till luftventilenheten.
	24. Slå på luften genom att skjuta artikel 12 (ventil) mot artikel 10 (filter). Stäng av luften genom att skjuta bort artikel 12 (ventil) från artikel 10 (filter). Kontrollera att artikel 15 (förregling) inte är ansluten till skjutventilen.
	25. Stäng av luften och kläm fast del 15 (förregling) på den plats som visas för att låsa lufttillförseln i AV-läget. Säkra förreglingen med ett lås (tillhandahålls av kunden).


	8. FELSÖKNING
	8.1. Felkoder
	8.2. Diagnostik
	1. Tryck på och släpp upp knappen för felåterställning för att ta bort eventuella fel.
	2. Håll knappen för felåterställning intryckt i fem sekunder tills kontrollpanelens programvaruversion visas.
	3. Släpp upp knappen för felåterställning.
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