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BEZPECNOSTNI OPATRENI - ZABRANTE URAZU

Toto aplikacni zafizeni obsahuje ochranna opatfeni na ochranu obsluhy a pracovniku udrzby pfed vétSinou
rizik bEhem provozu zafizeni. Pracovnici obsluhy a udrzby vSak musi pfijmout jista bezpecnostni opatfeni, aby
pfedesli zranéni osob a poskozeni zafizeni. Pro dosazeni nejlepsSich vysledkd se musi aplikaéni zafizeni
provozovat v suchém, bezpraSném prostiedi. Nepouzivejte zafizeni v plynném nebo nebezpe&ném prostredi.

Pfed provozovanim zafizeni a béhem néj peclivé dodrzujte nasledujici bezpeénostni pokyny:
\ Pfi obsluze zafizeni vZdy noste schvalenou ochranu ) \.‘ Pri préci s timto zafizenim budte opatrni.
) oCi. /

\ Pri pouZivani zafizeni vZdy noste vhodnou ochranu
sluchu.

Nikdy nevkladejte ruce do instalovaného zafizeni.
Nikdy nenoste volné obleceni nebo Sperky, které by se
mohly zachytit v pohyblivych ¢astech zafizeni.

Ty Y Y
| | | |
w W \@

Pohybujici se soucasti mohou zpdsobit rozdrceni a

. porezani. Pfi béZzném provozu vZdy zajistéte Nikdy nepozmériujte, neupravujte ani nespravné

pfitomnost ochrannych krytd. QY nepouzivejte zafizeni.
Sitovou zastréku zasouvejte pouze do spravné _
uzemnéné zasuvky, abyste zabranili irazu elektrickym ‘/ \.‘ Nikdy nevstupujte do elektrického krytu bezprostfedné
> proudem. QY ro vypnuti hlavniho vypinace a odpojeni elektrického
—  kabelu od zdroje napajeni. V elektrické skfirice mizZe
\  Pfiprovadéni oprav nebo UdrZby zafizeni vzdy vypnéte byt pfitomno velké zbytkové napéti. Pfed vstupem do
\, hlavni vypinac a odpojte elektricky kabel od zdroje elektrické skfiriky si pfectéte varovny Stitek na viku
napajeni. elektrické skfinky.
‘/.\‘ Zafizeni neprovozujte bez ochrannych krytu. |’/ 1 \‘| Nikdy se nedivejte do ostrého svétla, pouZivaného pro
QY osvétleni stroje. Ostré miize poskodit zrak.
Bod, za ktery se zafizeni zveda. 4 W Nikdy nepouZivejte stroj k jinym ucelim, neZ k jakym je
'\ /J urCen, coz je krimpovani koncovek na draty. Stroj

nepouZivejte k drceni jakychkoliv pfedmétd.

ASISTENCNI NASTROJOVE CENTRUM

VOLEJTE ZDARMA NA CISLO 1-800-722-1111 (POUZE KONTINENTALNI SPOJENE STATY A PORTORIKO)

Asistenéni nastrojové centrum nabizi v pfipadé potfeby prostfedky pro poskytnuti technické pomoci. Navic
jsou k dispozici terénni odbornici, ktefi vam pfi ipravach nebo opravach aplikaéniho zafizeni pomohou, pokud
se vyskytnou problémy, které vasi pracovnici Udrzby nedokazou opravit.

INFORMACE POZADOVANE PRI KONTAKTOVANi ASISTENCNICH CENTER.

Pfi volani do Asistenéniho nastrojového centra ohledné servisu zafizeni se doporucuje, aby osoba, ktera byla
se zafizenim seznamena, byla pfitomna s vytiskem pfirucky (a vykresu) a mohla pfijimat pokyny. Timto
zpusobem lze predejit mnoha obtizim.

PFi volani do Nastrojového asisten¢niho centra si pfipravte nasledujici informace:
1. Jméno zakaznika 6. Vyrobni &islo dilu (pfipadné sériové Eislo)
2. Adresa zakaznika 7. Naléhavost Zadosti

Kontaktni osoba (jméno, titul, telefonni Cislo 8. Povaha problému

a linka) 9. Popis nefunkéni soucasti

Volajici osoba 10. Dal$i informace/poznamky, které mohou byt

Cislo zafizeni (a pfipadné sériové &islo) uZitecné
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Krimpovaci zarizeni AMP-O-LECTRIC Model G |
(s CQM II), PN 2217000-2

CQMm I
Hostitelsky

me

Cislo dilu Iv(,nmgovacmo POPIS
zarizeni
2217000-1 Krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC Model G Il
2217000-2 Krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC Model G Il (s CQM 1)
2217001-1 Krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC Model G Il (s modulem na odstrafiovani izolace z vodiée)
2217001-2 Krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC Model G Il (s modulem na odstrafiovani izolace z vodi¢e a CQM I1)
2217002-1 Délici krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC Model G I
2217002-2 Délici krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC Model G Il (s CQM )
2844800-1 Krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC Model G II+
2844800-2 Krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC Model G I+ (s CQM II)
2844810-1 Krimpovaci zafizeni na volné kusy AMP-O-LECTRIC Model G I+
2844810-2 Krimpovaci zafizeni na volné kusy AMP-O-LECTRIC Model G I+ (s CQM I1)
2844820-1 Délici krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC Model G II+
2844820-2 Délici krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC Model G II+ (s CQM II)

Obrazek 1
1. UVOD

Pred pouZitim pfistroje si pfectéte celou pfirucku.

®

PFi &teni této prirucky vénuijte zvlastni pozornost polozkam NEBEZPECI, VAROVANI a UPOZORNENI.

NEBEZPECI
Oznaduje bezprostfedni nebezpeci, které mize mit za nasledek mirné nebo t€zZké zranéni.

—_

VAROVANI
Oznaluje stav, ktery muZe vést k poSkozeni vyrobku nebo zafizeni.

UPOZORNENI
Upozorriuje na zvlastni nebo dulezité informace.

=B b
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Tato pfiru¢ka obsahuje informace o obsluze, preventivni Udrzbé a sefizovani krimpovacich zafizeni AMP-
OLECTRIC G Il a G ll+ (viz obr. 1).

Popisy v této pfiru¢ce se tykaji pouze ovladacich prvkd a Gprav na krimpovacich strojich AMP-O-LECTRIC
Model G Il a G Il+.

Rzné aplikatory, které Ize ve strojich pouzit, jsou popsany v aplikacnich pokynech, dodavanych s jednotlivymi
aplikatory. Pokyny k aplikatoru poskytuji informace o instalaci, udrzbé a nastaveni aplikatoru.

Specifikace a pozadavky pro krimpovaci stroje AMP-O-LECTRIC G Il a G I+ jsou uvedeny nize:

Krimpovaci .
Max. 2afizeni G |l 22,250 newton0 [5,000 Ibs]
Krimpovacisila | Krimpovaci | 1 5 1outond 10,000 Ibs]
zarizeni G I+
Nominalni Krl[npo'v acl 0,04 mm na 1000 Newtont Krimpovaci sila
. . zarizeni G Il
ramova Krimpovaci
deformace v 0.025 mm na 1,000 newton(i [.004 in. na 1,000 Ib] Krimpovaci sila
zarizeni G I+
Hluénost <82 dBa typicka v poloze obsluhy se standardnim aplikatorem s mechanickym podavaem
Krimpovaci 105 Kilogram [230 Ib]
zarizeni G Il
Hmotnost Krimpovaci
2afizeni G II+ 116 kilogram(i [255 Ib]
Vyska 585 mm [23 palcl] bez stojanu na civku
Krimpovaci Jmenovité (daje: 100-240 VACZ, 50/60 Hz, jednofazové napajeni. Provozni proud je 3
Elektrické zarizeni G Il ampéry
parametry Krimpovaci Jmenovité Udaje: 208-240 VACO, 50/60 Hz, jednofazové napajeni. Provozni proud je 5
zarizeni G II+ ampér
620-760 kPa [90-100 psi], 2,83 I/s (6 scfm), pokud je poZadovan pro pouziti s aplikatory s
Vzduch ”
pfivodem vzduchu
Teplota 4° az 40° C [40° az 104 °F]
Fyzikalni Relativni vlhkost Méné nez 95% (bez kondenzace)
prostredi Preprava a Po lehkém namoceni vSech povrchl do oleje proti rzi uchovavejte v istém, suchém
skladovani prostredi.

1 Pijatelny rozsah je 90 - 265 VAC
¢ Prijatelny rozsah je 191 - 253 VAC
Obrazek 2

2. POPIS

2.1. Podle modelu

Krimpovaci stroje AMP-O-LECTRIC G Il a G ll+ byly navrzeny pro pouziti jako samostatné poloautomatické
stoly. Jsou sestaveny s metrickym hardwarem.

< | UPOZORNENI
1 Rozméry jsou uvadény v metrickych jednotkach [nasleduji obvyklé americké jednotky v zavorkach], pokud neni uvedeno jinak.
Nékteré na trhu dostupné dily mohou obsahovat nemetricky hardware.

1. Krimpovaci stroj AMP-O-LECTRIC Model G II (PN 221700- [])

Krimpovaci stroj PN 221700- [] pracuje s nejriznéjSi miniaturnimi rychloupinacimi aplikatory a s
mensim sefizenim poskytuje velky vybér koncovek pro fadu aplikaci. Obrazek 3 ukazuje seznam
vymeénnych vacek, které jsou vyzadovany pro provoz vacek 1 1/8" (pro krimpovaci stroje AMP-
OLECTRIC model "K").

RevD 4ze24
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ORIGINALNI APLIKATOR TYPPODAVAN | CISLO DILU VYMENNE VACKY PRO STROJE
(1 5/8-in.[41,25 mm]
T1/8-n. Zavinovy aplikétor /8" pro | Predbd2né podavani | 690602-6
krimpovaci stroj Model K Néasledné podavani 690501-4
Aplikator s vysokou dcinnasti pro Predbézne/nasledné | «x.c1 i pro Aplikétor HD-1 viz zakaznicky vikres
primyslové pouziti (HD-I) podavani
Obrazek 3

2. Krimpovaci stroj (PN 2844800- []) Model G 11+

Krimpovaci stroje (PN 2844800- []) pracuji se Sirokou Skalou stfedné velkych aplikator(i a poskytuji tak
velky vybér koncovek pro fadu aplikaci na vétsi draty.

3. Krimpovaci stroj AMP-O-LECTRIC Model G I+ (PN 2844810- [])

Krimpovaci stroj pro volné kusy G I+ (PN 2844810-[]) (obr. 4) byl navrZzen pro pouziti jako samostatny
poloautomat. Nize popsané modifikace umozriuji pouziti volnych koncovek.

Pfedni ochranny kryt a ochranna viozka standardniho krimpovaciho zafizeni G 1+ byly upraveny tak,
aby umoznily pfistup k posuvné podlozZce na koncovky pro aplikace s volnymi koncovkami (viz obr. 4).
Tyto kryty spolecné s kryty aplikatoru chrani obsluhu. Dal$i bezpe€nostni spina¢ byl pfidan do ramu
stroje a podpéry pro klouzajici koncovky. Stroj neprovede cyklus, aniz by byl aplikator na svém misté
a podpéry pro klouzajici koncovky byly v uzaviené poloze.

Pfedni ochranny kryt je vybaven blokovanim, kterym ovlada ochranny bezpecnostni spinac¢ pfi jeho
zavfeni.

Modifikované kryty na stroji G |+ pro volné kusy budou pracovat s aplikatory stfedni velikosti pro
volné kusy.

Ochranna vlozka

Predni ochranny kryt

Bezpecnostni
spinaé aplikatoru

Obrazek 4
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4. Krimpovaci stroj AMP-O-LECTRIC Model G I+ (PN 2844820- [])

Spojovaci krimpovaci stroj model G 11+ (PN 2844820-[]) (obrazek 5) byl navrzen pro pouziti jako
samostatny poloautomaticky still. Nize popsané modifikace umozniuji pouziti spojovacich koncovek a
jinych koncovek, které vyzaduiji pfistup na obé strany krimpovaciho zafizeni.

Kryty standardniho stroje G Il+ byly upraveny tak, aby umoznovaly pfistup k obéma stranam
krimpovace pro aplikace typu "through-splice" (viz obr. 6). Tyto kryty spole¢né s kryty aplikatoru chrani
obsluhu. Dvitka pravého ochranného krytu obsahuji dal$i kovovy ochranny kryt aplikatoru a
bezpecnostni spina¢. Bez ochranného krytu aplikatoru nebude krimpovaci stroj fungovat.

Predni kryt byl upraven tak, Ze byla odstranéna ochranna vlozka. Pfedni kryt spolupracuje s
ochrannym krytem aplikatoru a chrani obsluhu. Pfedni ochranny kryt je vybaven blokovanim, kterym
ovlada ochranny bezpeénostni spinac pfi jeho zavfeni.

Upravené kryty na spojovacim krimpovacim stroji G |1+ funguji i s aplikatory s boénim a zadnim
podavanim,

Ochranny kryt aplikatoru
Bezpednostni spinad

Ochranny kryt aplikatoru

Dvirka ochranného krytu

Obrazek 6
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2.2. Funkeéni popis

Tyto stroje poskytuji silu potfebnou k nakrimpovani koncovek v aplikatoru. Koncovka se pfipoji k dratu
vlozenim dratu do krimpovaci oblasti a stisknutim nozniho spinace. Stroj se sklada ze ¢&tyr funkénich oblasti:

1. Skupina motoru obsahuje stfidavy motor, ktery pohani klikovy hfidel. Viz Obrazek 7 a Obrazek 8.
Motor se aktivuje v kazdém cyklu a oto€i klikovou hfidel o jednu celou otacku. Matice na klikovém
hfideli umoznuje ru€ni otaceni motoru a klikového hfidele. Matice je pfistupna pfes blokovany panel v
hornim krytu.

Elektricka Fidici
jednotka

Zastréka pro
napajeci kabel

Motor

Obrazek 7

" BIokévany panel
: e
e !

'
| U
\ |

Matice pro ruéni
protaceni

Obrazek 8
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2. Sestava pistu na klikovém hrideli pfenasi rotacni silu motoru na ¢innost pistu pro pohon aplikatoru
bé&hem krimpovani.

3. Zakladova deska poskytuje montazni plochu, na které je nainstalovan aplikator. Funkce rychlého
uvolnéni umoziuje rychlou a snadnou instalaci a odstranéni aplikatoru. Viz obrazek 9.

4. Skupina pro nastaveni vySky krimpu pouziva vystfednik umistény na spojovacim dilu pistu, spolu s
ozubenymi zarazkami v mechanismu pro nastaveni vySky krimpu. Indexovani mechanismu v obou
smérech zméni vySku krimpu v krocich pfiblizné po 0,01 mm [.0004 in] na jeden krok. Mechanizmus
pro pfesné nastaveni vysky krimpovani viz obrazek 9.

Presné nastaveni
vySKky krimpovani

Montazni otvor

Rukojet pro rychlé

Zakladova deska uvolnéni

Montazni otvor. Alternativni montazni

poloha zadniho dorazu

Obrazek 9

2.3. Elektrické parametry

Elektrické soucasti krimpovaciho stroje AMP-O-LECTRIC Model G Il a G I+ se skladaji z ovladaciho panelu
obsluhy, motoru, fidici jednotky/CPU motoru a bezpecnostniho obvodu. Stroje G Il (PN 2217000-[], 2217001-
[1, 2217002-[]) pracuji s napajenim 100-240 VAC, 50-60 Hz, jednofazovy proud se zemi. PFistroj automaticky
detekuje napajeci napéti a odpovidajicim zplsobem nastavi regulator.

Stroje G I+ (PN 2844800- [], PN 2844810- [] a PN 2844820- []) pracuji s napajenim 208-240 VAC, 50-60 Hz,
jednofazovy proud se zemi.

Ovladaci panel obsluhy (obr. 10) je umistén na horni ¢asti ramu stroje. Ovladaci panel se sklada klavesnice s
deviti tlagitkovymi membranami a displejem se dvéma Fadky po osmi sloupcich. Membranova klavesnice ma
ikony predstavujici funkci jednotlivych tlagitek.

Hlavni vypinacijisti¢ (viz obrazek 10) je umistén na pfedni strané ovladaciho panelu. Hlavni spinad/jisti¢
pfipojuje stfidavé napajeni k fidicimu systému. CPU/regulator motoru a bezpe€nostni obvod se nachazeji v
elektrickém ovladacim panelu.

2.4. Zakrytovani stroje

Je instalovan dvoudilny ochranny kryt, ktery zajiStuje ochranu obsluhy pfi zachovani spravné viditelnosti
pracovniho prostoru. Kryt se otevira, aby umoznil snadny pfistup k instalaci a nastaveni aplikatoru.
Bezpeclnostni spina¢ v ochranném krytu zabrariuje provozu stroje, pokud jsou dvifka krytu oteviena.

RevD 8ze24
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Tlacitka
membranoveé
klavesnice (9)

Displej

V‘\ Hlavni

| - ~, ; sl vypina¢
| -

Obrazek 10

3. KONTROLA PRI PREJIMCE A INSTALACE

3.1. Kontrola pfi prejimce

Tyto stroje jsou diikladné kontrolovany béhem montaze i po ni. Kone¢na série kontrol se provadi, aby se
zajistilo spravné fungovani stroje pfed jeho zabalenim a pfepravou.

Kontrolu poskozeni, ke kterému mohlo dojit pfi pfepravé, provedte vyjmutim stroje z pfepravky (odstavec 3.2.)
a peclivou kontrolou, zda stroj neni poSkozen. Pokud je patrné néjaké poSkozeni, vzneste reklamacni narok
vuci dopravci a okamzité informujte TE.

3.2. Instalace

Demontujte vdechny upeviiovaci Srouby, které upevriuji stroj k pfepravni paleté. Zvedaci bod stroje je pfistupny
z horni &asti krytu stroje. Namontujte zvedaci krouzek (viz obrazek 11) na horni stranu stroje.

UPOZORNENI
Zvedaci krouZek (Sroub s okem M12 x 20); odkaz TE PN 1428156-1.

1
@ Bod, za ktery se zafizeni zveda.
VAROVANI
A Pevné namontujte zvedaci oko. Zvedaci krouZek, ktery stroj podporuje, vyZaduje délku zavitu 19,05 mm [0,75 in.].

Pfipojte vhodny zvedak ke zvedacimu krouzku, zvednéte stroj a umistéte jej do zvoleného pracovniho mista.

Vlozte podpérny stojan navijaku do pfislusného otvoru v horni asti stroje, dokud valec nezapadne do drazky v
ramu stroje.

Pfipojte vodici listu s koncovkami dodavanou se strojem pomoci obou dodanych Sroubd. Namontujte voditko
na levém krytu pro aplikatory pro bo¢ni podavani. Namontujte voditko na pravém krytu pro aplikatory pro
koncové podavani.

Stroje G Il a G I+ jsou dodavany s nékolika napajecimi kabely pro pfizplsobeni riznych konfiguraci stfidavého
proudu. V pfipadé, ze zadny z dodanych kabell neni kompatibilni s dostupnou zasuvkou, napajeci kabel
muzete vyrobit pomoci vhodného a vhodné dimenzovaného sitového konektoru. Barvy vodi¢t napajeciho
kabelu a zastr€ky jsou definovany nize:

Hnéda =L1

Modra =L2/N

Zelena/Zlutd  Zemnéni PE (Ochranna zem)
Pripojte napajeci kabel k vhodnému elektrickému napajeni.

< | UPOZORNENI
1 Stroj G Il (PN 2217000-[]) automaticky detekuje napajeci napéti a odpovidajicim zpiisobem nastavi regulator.
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Poloha zvedaciho
krouzku

Obrazek 11

3.3. Pokyny ohledné umisténi stolnich strojl (Obrazek 12)

Umisténi stroje ve vztahu k poloze obsluhy je nesmirné dulezité z hlediska bezpecénosti i maximalni Ga¢innosti.
Studie opakované ukazaly, Ze se snizi unava obsluhy a zvySi ucinnost, pokud:

1. bude mit stll spravnou vysku, nejlépe se zvuk tlumicimi pryzovymi upeviovacimi prvky;

2. stroj je na stole spravné umistén s dostate€nym pracovnim prostorem na obou stranach pro
usnadnéni pracovniho toku;

3. operator pouziva oto€nou Zidli s polstrovanym sedakem a opéradlem, které jsou nezavisle
nastavitelné; a a,

4. nozni spinag, u takto vybavenych strojd, je umistén na gumové podloZce, aby se udrZzovala jeho
pohyblivost, pfi€emz se zabrani neumysinému posunuti.

Obrazek 12 znazornuje spravné umisténi stroje, polohu obsluhy a doporu¢enou polohu nozniho spinace.

Umisténi stroje a pozice obsluhy Umisténi materiali - pidorys

| X
]\

Aplikovany produkt

Napdjeni

Obrazek 12
A. stal

Pouzity stal by mél mit robustni konstrukci, nejlépe s gumovymi tchytkami, aby se minimalizoval hluk. Pro
pohodli obsluhy je nejvhodné&jsi vySka 762 az 812,8 mm [30 az 32 in.]. Tato vyS8ka umozriuje operatorovi

opfit si obé nohy o podlahu, ¢imz umoznuje posouvani tézisté a nohou.
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B. Montaz a umisténi stroje na stul

Stroj by se mél nachazet v blizkosti pfedni ¢asti stolu s "cilovou plochou" (nastrojova plocha, kde se
aplikuje vyrobek), ne vice nez 152,4 az 203,2 mm (6 az 8 in) - minimalné 50,8 mm (2 in) od pfedniho
okraje. Toto umisténi omezi zbyte¢ny pohyb obsluhy a pom(ize zamezit zatézi zad a tnavé.

Orientace stroje by méla byt takova, aby "cilova oblast" sméfovala k pfedni Casti stolu a byla rovnobézna
s pfednim okrajem (MUSI BYT také zajistén pfistup k zadni ¢asti stroje).

NEBEZPECI
Stroje by mély byt bezpecné pfisroubovany ke stolu pomoci montaZnich otvord, které jsou znazornény na obrazku 9.

Hardware je zajisti zakaznik sém. Stroje by nemély pfesahovat pfed pfedni ¢ast stolu.

C. Zidle obsluhy

Zidle obsluhy by se méla otaet a mit nezavislé nastaveni vysky a opéradla sedadla. Sedak a opéradlo
musi byt polstrované, a opéradlo by mélo byt dostatecné velké, aby poskytovalo podporu nad i pod
pasem.

Pfi pouzivani by méla byt zZidle dostatecné daleko pod stolem, aby byla zada obsluhy rovna a podepiena
opéradlem.

D. Nozni spinaé

Kdyz je operator ve spravné poloze pfed zafizenim vybavenym noznim spinaem, noha by méla
pohodiné spodivat na spinaci. Nozni spina¢ by mél byt pohyblivy, aby se jeho umisténi dalo snadno
zménit, kdyz obsluha zméni polohu, aby minimalizovala inavu. Umisténim spina¢e na gumovou podlozku
je mozné jim pohybovat, pfiCemz se zabrani neiumysinému posunuti.

Preferovana poloha nozniho spinace se mezi jednotlivymi operatory do urcité miry lisi. Néktefi operatofi
davaji pfednost tomu, aby se pfepinac nachazel v takové poloze, Ze jejich noha spociva na spinaci, kdyz
maji nohy v pfirozeném sedu (lytko nohy kolmo vigéi chodidlu). Jini davaji pfednost tomu, aby noha byla
mirné pfed pfirozenou polohou. Dulezité je mit na paméti, Ze noha na spinaci by méla byt cca v 90° (v
pravém uhlu) vuci lytku. Operatofi, ktefi upfednostiuji nozni spina¢ mirné pfed pfirozenou polohou,
mohou pozZadat o klinovou podlozku.

E. Likvidace odpadu
Doporuéena metoda likvidace odpadu: umistéte zasobnik na pravou stranu stroje pod odlity otvor v ramu
a odpad do néj nechejte padat.

4. OBSLUHA A PROVOZ ZARIZENi

41.

Instalace aplikatoru

Namontujte spravny aplikator na rychloupinaci montazni zakladnu nasledujicim zpisobem:

VAROVANI
A Pred instalaci aplikatoru se ujistéte, Ze packa pro pfesné nastaveni byla vracena do polohy "0". Ujistéte se, Ze aplikator ma

pfed instalaci sprévnou podavaci vacku.

ot ©

UPOZORNENI
Aplikétory krimpovaciho stroje AMP-O-LECTRIC typu "K" a typu "T" Ize v téchto strojich pouZivat se specialni nahradni

vackou. Viz obrazek 3.

1. 1. Uvolnéte rychloupinaci T-rukojet’ (viz obrazek 9) a zasurite upinak zakladny aplikatoru smérem
dold.

2. Umistéte aplikator na zakladni desku pro rychlou vyménu a poté ji posurite zpét, dokud dva zarezy v
zakladné aplikatoru nezapadnou do zarazky na zadni strané zakladni desky pro rychlou vyménu.
Soucasné zasunte pist do adaptéru pistu.

3. Posurite upinak zakladny aplikatoru nahoru a znovu dotahnéte rychloupinaci T-rukojet’ a zajistéte tak
aplikator na misté.
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9.

UPOZORNENI
Pri pouZiti aplikatoru 567200-2 (pdvodné uréeného pro pouziti s krimpovacim strojem AMP-O-LECTRIC "K") povolte

rychloupinaci T-rukojet, posurite upinak zakladny aplikatoru dolt a vyjméte zadni zardzku umisténou na levé strané zakladni

desky. Namontujte zadni zardzku (PN 354561-1), dodavanou se soupravou pro pfivod vzduchu, do alternativni montazni

polohy na zakladni desce. Viz obrazek 9.

Nastavte vySku krimpu a izolaéni krimpovaci disky tak, aby pismena a Cisla na podlozce aplikatoru
byly v souladu s pfedni vlozkou na adaptéru pistu.

Pokud je aplikator typ s pfivodem vzduchu, pfesurite posuvny ventil pro pfivod vzduchu (viz Obrazek
23) do polohy "VYPNUTQ?". Pfipojte pfivod vzduchu aplikatoru k pfislusné pfipojce vzduchového
ventilu (viz obrazek 23) umisténé pod pravym bo¢nim ochrannym krytem.

UPOZORNENI
Pro provozovani aplikator( pro pfivod vzduchu je nutna rychlospojka PN 23238-1.

Upravte stojan civky pro produkt s postrannim nebo koncovym posuvem, v zavislosti na pouzitém
aplikatoru.

Namontujte vodici liStu pro pasku s koncovkami na levy plechovy ochranny kryt pro produkt s
postrannim posuvem nebo na pravy ochranny plechovy kryt pro produkt s koncovym posuvem v
zavislosti na pouzitém aplikatoru.

Nasadte civku s koncovkami na stojan civky. Protahnéte pasek s koncovkami skrz kryt a do aplikatoru
podle pokyn( dodanych s aplikatorem. V pfipadé potfeby upravte misku s mazivem.

Zarovnejte civku s produktem na aplikatoru nastavenim pfirub.

10. Zavfete ochranny kryt.

11. Pokud je aplikator vzduchového typu, pfesurite posuvny ventil pro pfivod vzduchu (viz obr. 23) do

1

polohy "Zapnuti vzduchu".
UPOZORNENI

Aby mohlo zafizeni fungovat, musi byt zavfena ochranna dvifka (kryty). Viz bod 2.4.

4.2. Ovladaci panel

Zakladni ovladani ovladaciho panelu je popséno na obrazku 13. Ovladaci panel se pouZiva k nastaveni a
obsluze zafizeni.

4.3. Volba rezimu

T¥i zékladni provozni rezimy tohoto stroje jsou nasledujici: Uplny cyklus, Dé&leny cyklus a Manuélni posuv
(viz obr. 13).

1.

Rezim Uplného cyklu

Stla¢enim nozniho spinace (s uzavienym krytem) se otaci klikova hridel (rychlosti definovanou
tla€itky pro regulaci ota€ek) po celou jednu ota¢ku. Tim se dokonéi jeden uplny cyklus stroje.

ReZim Déleného cyklu

Jednim stisknutim nozniho spinace (se zavienym krytem) se klikovy hfidel ota¢i (pfi rychlosti
definované tlacitky pro regulaci ota¢ek) do polohy déleného cyklu. Stisknuti nozniho spinace zpUsobi,
ze se klikovy hfidel otaci do dolni polohy a zpét do horni polohy, ¢imz se dokon¢i jeden cyklus stroje.

Rezim Manualniho posuvu, dopfedu/dozadu

Stisknutim tlagitka pro manualni posuv Jog se otaéi klikova hfidel snizenou rychlosti ve sméru
dopfedu nebo dozadu, dokud se tlagitko Jog neuvolni nebo dokud klikova hfidel nedokondi cyklus.
Pokud se tla¢itko Jog uvolni v poloviné cyklu a znovu stiskne, klikova hfidel se bude dal otacet ve
sméru dopfedu nebo dozadu pfi snizené rychlosti. Pokud stroj cyklus nedokon¢i, nastavte tlacitka pro
regulaci otacek (jak je popsano nize) nebo dokoncete cyklus pomoci nozniho spinace (rychlosti
urenou tlacitky regulace otacek) po stisknuti a uvolnéni tlacitka Jog.

Dlouhodobé prfidrzeni tlacitka Jog bez prodlouzeni cyklu zpusobi chybu zafizeni. Chcete-li chybu
odstranit, odstrarfte problém a pak stisknéte tlacitko Error Reset (vymazat chybu). Pokud se zastavil
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motor, mize byt nutné manualné prejit do vychozi polohy. Podrobné pokyny pro ru¢ni cyklovani
naleznete v pokynech UPOZORNENI a NEBEZPECI.

VAROVANI

V rezimu posuvu (Jog) muze vést pokus dokoncit cyklus krimpovani s koncovkami a vodicem v aplikatoru k zastaveni motoru.
Prestoze men$i koncovky a draty muze stroj zakonCit, miZe byt nutné zafizeni vypnout a ruéné posunout do vychozi polohy.
To Ize provést otevienim vrchniho blokovaného krytu a umisténim klice klikové hridele (22 mm) (obstara si sam zakaznik) a
rucnim otocenim klikového hfidele. Dbejte na to, abyste pfed dal§im spusténim stroje odstranili tento kli¢ a znovu namontovali
horni kryt (stroj s odstranénym krytem nebude fungovat). Viz obrazek 8.

Stav zafizeni/ Stav ochranného krytu
Zobrazeni chybového kodu  Ukazatel rychlosti ~ Ukazatel

Vymazani chyby
Zvysit rychlost
Vlymazéni pocitadla

SniZit rychlost

Uplny cyklus
Posuv vzad
Déleny cyklus

Pfivod vzduchu Manualni posuv vpied

Snizit rychlost - snizeni rychlosti motoru pfi bézném provozu a pfi posuvu.

Zvysit rychlost — zvy3eni rychlosti motoru pfi normalnim provozu a pfi posuvu.

Vymazat chybu - vymaze zobrazeny kod chyby.

Vynulovat pocitadlo — nastavi pocet varek na hodnotu 0.

Posuv vpred - zplsobi otaéeni motoru vpied pfi rychlosti posuvu nastavené tlacitky SniZit/Zvysit rychlost.

Posuv vzad - zp(sobi ota¢eni motoru v obraceném sméru pfi rychlosti posuvu nastavené tlagitky Snizit/Zvysit
rychlost.

Privod vzduchu - zapina a vypina vystupni proud vzduchu. LED indikuje aktuaini stav.

Uplny cyklus — prepne krimpovaci zafizeni do rezimu Gplného cyklu tak, aby zafizeni proslo jeden plny cyklus po
seSlapnuti nozniho spinace. LED indikuje, Ze je zvolen tento reZim provozu.

Déleny cyklus - pfepne krimpovaci zafizeni do rezimu déleného cyklu tak, aby se zafizeni po prvnim stisknuti
nozniho spinace otocilo do dolni polohy a poté dokonéilo cyklus po druhém stisknuti noZniho spinace. LED indikuije,
Ze je zvolen tento reZim provozu.

O
©
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Indikace rychlosti provozu - kazda Sipka ">" pfedstavuje ¢ast rychlosti v UpIném provozu nebo nastaveni rychlosti posuvu. Minimalni
rychlost je oznagena jedinym ">. Maximalni rychlost je oznacena ">>>>>>"

Zobrazeni stavu zafizeni/chybovy kéd — zobrazi "OK", pokud neni zobrazen Zadny chybovy kod nebo "ERRxxx", pokud doslo k
chybé. "xxx" pfedstavuije Cislo odpovidajici chybé popsané v tabulce kddl chyb (obrazek 17).

Ukazatel stavu ochranného krytu — pina ikona "m" signalizuje uzavreni krytu a horniho blokovani. Prazdna ikona v tomto zobrazeni
znamena, Ze jeden z blokovacich prvk( je otevieny. Oteviena ikona na tomto displeji znamena, Ze néktery z blokovacich prvki je
otevfeny. Pokud jsou blokovaci kryty oteviené, motor se nespusti.

Obréazek 13

4.4. Nastaveni

Nainstalujte miniaturni aplikator a svorky podle odstavce 4.1.
1. Zapnéte hlavni napajeni pomoci spinate umisténého na pfedni strané ovladaciho panelu.
2. Zkontrolujte, zda je zavieny ochranny kryt.

3. Posouvejte manualné stroj (popsano v odstavci 4.3.3.) celym cyklem krimpovani (v prabéhu tohoto
kroku procesu instalace nepouzivejte drat).

UPOZORNENI
Stroje G Il a G II+ by mély byt schopny posouvat se maximaini rychlosti posuvu.

jud @

Zkontrolujte nalisovanou koncovku, zda je spravné umisténa uvnitf aplikatoru.

5. Opravte chyby umisténi podle pokyn( k obsluze aplikatoru a kroky 2 a 3 opakujte, dokud neni
koncovka spravné umisténa.

6. Vlozte pfipraveny vodi€ do krimpovaci oblasti a stisknéte nozni spinac.

7. Zkontrolujte dokonceny krimp a podle potfeby jej upravte.

4.5. Nastaveni rychlosti motoru

Rychlost motoru se nastavuje pomoci tlaitek Snizit a Zvysit rychlost na membranové klavesnici (viz obrazek
13). TlaCitka Snizit a Zvysit rychlost se pouZivaji pro nastaveni rychlosti motoru pro uplny cyklus, Déleny cyklus
a rezimy Posuv. Nastaveni rychlosti v rezimech Uplny a Déleny cyklus je nezavislé na rychlosti nastaveni v
rezimu Posuv. Obé& nastaveni rychlosti jsou uloZzena v paméti CPU/regulatoru motoru. BEhem Uplného a
Déleného rezimu se na displeji zobrazi posledni nastavena rychlost motoru. Kdyz stisknete tlacitko Posuv
(Jog), displej se zméni a zobrazi se posledni nastavena rychlost rezimu Posuv. Rychlost rezimu Posuv bude
zobrazena i nadale, dokud se nestlaci nozni spinac, ¢imz se rezim zméni na Uplny nebo Déleny.

V rezimech Uplny a Déleny cyklus se na displeji zobrazi jeden symbol">", ktery udava, Ze otagky motoru jsou
nastaveny na 60% hodnoty maximaini provozni rychlosti. Kazdy dal8i symbol ">" na displeji zvySuje rychlost
motoru 0 8%.

V rezimu "Posuv" se na displeji zobrazi jeden symbol ">", ktery udava, ze otacky motoru jsou nastaveny na
hodnotu 10% maximalni hodnoty provozni rychlosti: kazdy dalSi symbol ">" zvySuje otacky motoru o 10%.

4.6. Nastaveni vySky krimpovani

Postupuijte podle pokynl dodavanych s aplikatorem. Postupy pro nastaveni vysky krimpovani pomoci funkce
pfesného nastaveni stroje viz bod 6.2.A.

4.7. Prenastaveni aplikatoru na koncové a boéni podavani

Pfi zméné ze zadniho aplikatoru na bo¢ni aplikator (nebo z bo¢niho na zadni aplikator) se musi sestava
stojanu navijaku posunout na protilehlou stranu stroje. Vyjméte civku s koncovkami, zvednéte a otocte
podpérnou listu na opacné strané stroje. Nasadte civku s koncovkami na stojan civky a zavedte pasku s
koncovkami do aplikatoru. Odmontujte kovovou zavadéci listu a kfidlové matice a pfesunte se na opacnou
stranu stroje. Pfesurite mazaci nadobu zafizeni na protilehlou stranu stroje podle potfeby.

< | UPOZORNENI
1 Mazaci nadoba PN 354550-3 je volitelnym pfislusenstvim. Pfi pouziti aplikatoru Ocean s bo¢nim nebo zadnim posuvem jsou
Cisla dilii sestavy mazadia 2119955-1 a 2119955-2.5.
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5. PREVENTIVNi UDRZBA

Preventivni idrzba udrzuje stroj v dobrém provoznim stavu a zajiStuje maximalni spolehlivost a funkénost
vSech jeho soucasti.

NEBEZPECI
Abyste pfede$li zranéni osob, musi se pfed ddrzbou odpojit elektrické a pneumatické napéjeni.

NEBEZPECI
Sestava CPU/motorového regulatoru udrZuje vysoké napéti i po urcitou dobu po odpojeni napéjeni. Nez demontujete Srouby
pro pristup k sestavé, odpojte zdroj napéjeni a poCkejte nékolik minut.

5.1. Cisténi

Denné odstrariujte z oblasti aplikatoru veskeré necistoty.
NEBEZPECI
Stlaceny vzduch pouZivany k ¢isténi musi byt snizen na méné nez 207 kPa [30 psi] a musi byt pouzita tcinna ochrana proti
Casticim a osobni ochranné prostredky (véetné ochrany o€i).

Pokud je nainstalovana sestava pro pfivod vzduchu, v pfipadé potfeby zkontrolujte a vyménte vzduchovy filtr.

Odistéte ochranné kryty Cistym mékkym hadfikem.

VAROVANI
K cisténi krytu nepouZivejte rozpoustédla. Rozpoustédlo by mohlo zplsobit nenapravitelné $kody.

5.2. Mazani

Pohyblivé soulasti stroje vyzaduji pravidelné mazani, aby se zajistila spolehliva obsluha a dlouha Zivotnost.
Vhodnymi mazivy jsou Chevron Ultra-Duty EP NLGI 2, Chevron Ulti-Plex EP NLGI 2 a Caltex Ultra-Duty EP
NLGI 2.

< | UPOZORNENI
1 Ohledné pouZiti jinych maziv kontaktujte spoleénost TE Engineering.

< | UPOZORNENI
1 Pfi provozu pfi teplotach pod 10 °C je nutno pouZit mazivo ¢. 1.

VAROVANI
Je duleZité pouZivat pouze mazivo na bazi lithia s aditivy pro extrémni tlak (EP).
Kazdych 250000 cykll aplikujte mazivo (pomoci mazaciho lisu) na armatury uvedené na obrazku 14 takto:

* |leva strana sestavy pistu
#* prava strana sestavy pistu
* |eva strana ramu tésné za sestavou pistu a

< | UPOZORNENI
1| Proco nejlepsi distribuci maziva kolem loZiska naneste vzdy jednu davku, kdyzZ je pist blizko horni a spodni dvrati zdvihu.

* oto¢ny kolik nastaveni vySky krimpu

Mazaci body

Mazaci body

Chevron a Ulti-Plex jsou ochranné znamky pfislugnych viastnikd. Obrazek 14
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5.3. Kontrola bezpeénostniho systému

Méla by se provadét pravidelna kontrola bezpe€nostniho systému, aby se ovéfila celistvost systému.
Nasledujici kontrolu provedte alespori jednou za mésic.

1. Zapnéte systém.

2. Umistéte systém do diagnostického rezimu (viz odstavec 8.2 "Diagnostika" v &asti ReSeni problém( v
této pfirucce).

3. Zaviete vSechny ochranné kryty — kryt zafizeni, horni kryt a skladaci kryt (pokud je k dispozici) nebo
kryt pro volné kusy (pokud je k dispozici).

4. Na displeji ovladaciho panelu ovéfte, zda jsou vstupni identifikatory kryt(i zapnuté a zda je
bezpecnostni vstupni identifikator Safety+ 24 zapnuty. Viz Obrazek 15.

Ochranny kryt  Horni  Vkladany/volny kus  Safety+24

\ o

Obrazek 15

5. Otevrete kryt zafizeni. Ovérte, zda jsou identifikatory Krytu, Horni a VloZeny vypnuty. Ovéfte, zda je
vstupni identifikator Safety+ 24 vypnuty.

6. Zavrete kryt zafizeni. Ovérte, zda jsou identifikatory vstupl Kryt, Horni a VloZzeny zapnuté a zda je
identifikator vstupl Safety+24 zapnuty.

7. Otevrete horni kryt. Oveérte, zda je identifikator vstupu Kryt zapnuty a zda jsou identifikatory vstup(
Horni a Vlozeny vypnuty. Ovéfte, zda je vstupni identifikator Safety+ 24 vypnuty.

8. Zavrete horni kryt. Ovéfte, zda jsou identifikatory vstupl Kryt, Horni a Vlozeny zapnuté a zda je
identifikator vstupl Safety+24 zapnuty.

9. Otevrete Kryt vioZzenych kust (pokud je k dispozici) nebo Kryt volnych kust (pokud je k dispozici).
Ovérte, zda jsou identifikatory vstupt Kryt a Horni zapnuty. Ovéfte, zda je identifikator vstupu Vlozeny
vypnuty. Ovéfte, zda je vstupni identifikator Safety+ 24 vypnuty.

10. Zavrete Kryt viozenych kusu (pokud je k dispozici) nebo Kryt volnych kus( (pokud je k dispozici).
Ovéfte, zda jsou identifikatory vstupl Kryt, Horni a VloZzeny zapnuté a zda je identifikator vstup(
Safety+24 zapnuty.

NEBEZPECI
Pokud nelze pfedchozi kontroly provést, zafizeni NEPOUZIVEJTE. Nezdar pfi kontrole téchto kontrolnich systémii ukazuje na
potencialni problém s bezpecénostnim systémem. Obratte se na servisni techniky spole¢nosti TE.
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6. NASTAVOVANI A SERIZOVANI
Nasledujici nastaveni jsou nezbytna pro udrzeni stroje v provoznim stavu a pro nastaveni stroje po vyméné
dila.
NEBEZPECI )
Abyste pfededli zranéni, vzdy pfed tim, neZ provedete dpravy, VZDY odpojte elektrické a vzduchové zdroje.
6.1. Vyska zavirani

A. Méreni

Vyska zavirani je vzdalenost mezi spodni plochou adaptéru pistu a horni plochou zakladni desky stroje, jak je
znazornéno na obrazku 16.

< | UPOZORNENI
1 | Proméfeni vy$ky zavirani je doporuceno PN 679655-2 (viz tabulka na obrazku 16) (pokyny pro pouZiti méfidla viz 408-8535).

Pokud je instalovana, nastavte ru¢ni packu pfesného nastaveni na hodnotu "0".
Demontujte horni propojeny kryt tak, Zze ho zatahnete rovné nahoru.

Umistéte kli¢ (22 mm, zajisti zakaznik) na matici klikového hfidele. Pomoci klice ruéné otocte klikovy
hfidel.
UPOZORNENI

Pred uvedenim stroje do provozu nezapomerite kli¢ odstranit a znovu namontovat horni kryt. Stroj nebude fungovat, dokud
neni kryt na svém mistg.

i @

4. Postupuijte podle pokynt pro méfeni vy$ky zavirani podle popisu v kapitole 408-8535 .

VySka zavirani (viz
tabulka nize)

Méridlo vysky zavéseni Vyska zavirani Typ aplikatoru
679655-2 135.79 +0.025 [5.346 +.0010] Typ TE
Obrazek 16

B. Sefizeni

Vyska zavirani je pfednastavena z vyroby a neméla by vyzadovat dalSi nastaveni, pokud neni nutné vymeénit
soucasti zafizeni. Pfed provedenim jakychkoli zmén na zafizeni se obratte na svého mistniho servisniho
zastupce nebo zavolejte na Stfedisko podpory nastrojii na €isle 1-800-722-1111.

VAROVANI

A NIKDY se nepokouSejte nastavit vysku zavirani, aniz byste NEJPRVE vyzkouSeli aplikator, o kterém je zndmo, Ze vytvafi
krimpy sprévné vysky. Pokud tento aplikator vytvari spravné krimpy, problém je v originalnim aplikatoru a vyska zavirani SE
NESMI ZMENIT.
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Pokud se zjisti, Zze je nutné nastavit vySku zavirani, postupujte nasledovné:

NEBEZPECI
A Abyste predesli zranéni, VZDY pred provedenim jakychkoli tiprav VZDY stroj vypnéte a odpojte napéjeci zdroj od stroje.
Pokud je aplikator typ s pfivodem vzduchu, odpojte vzduchové potrubi od ventilu umisténého na pravé strané zafizeni.
1. Zkontrolujte vySku zavirani, jak je popsano v odstavci 6.1.
2. Pokud je vyska zavirani nespravna, postupujte nasledovné:

a. Odsroubujte dva imbusové Srouby, které zajistuji adaptér pistu. Demontujte adaptér pistu a
podlozky. Zménte tloustku podlozku, jak vyZaduje nastaveni vySky zavirani. Podlozky obsahuji
odlupovaci laminace typu .051- mm [.002-in.].

< | UPOZORNENI
1| Pokud jsou poZadovany dal$i podloZky, objednejte TE PN 1338618-1.

b. Znovu nainstalujte adaptér pistu. Zasurite oba Srouby do adaptéru pistu a vlozte podlozky na
Srouby a na adaptéru pistu.

c. Znovu namontujte imbusové Srouby do sestavy pistu, aby se zajistil adaptér pistu. Znovu utahnéte
Srouby.

3. Opakujte kroky 1 a 2 podle potfeby, dokud neni dosazena spravna vyska zavirani.

< | UPOZORNENI

1 Miniaturni aplikator je integrovana sestava sestavajici z hornich nastroji, spodnich nastroji a nastavovacich mechanismd.
Aplikator vyZaduje pevnou vySku zavirani; tj. vzdalenost mezi spodni asti pistu a drzakem zakladny, kdyz je pist zcela ve
spodni poloze. Pozadované Upravy pro vysku krimpu se provadéji pomoci dratu a izolacnich disku v aplikatoru. Informace o
prislusnych postupech najdete v pokynech dodanych s aplikatorem.

6.2. Vyska krimpovani

A. Uprava pomoci piesného nastavovaciho mechanismu

VAROVANI
A Abyste zabranili poSkozeni aplikatoru, vZdy po dokonceni pouZivani aplikatoru vratte packu pro pfesné nastaveni do polohy
"0".
1. Nastavte ruéni packu pro pfesné nastaveni na "0" vytazenim packy smérem od oto¢ného ¢epu.
Zaaretujte packu na misté jejim uvolnénim.
Nainstalujte aplikator do stroje, jak je popsano v odstavci 4.2.

Projdéte tfi cykly stroje, aby vytvofily tfi krimpovaci zakon€eni. Zkontrolujte vySku krimp0 u téchto
vzorkUd. Pokud neni vyska krimpu spravna, nastavte vysku krimpu podle kroku 4.4.

4. Upravte vySku krimpu pfesunutim packy pfesného nastaveni:
Doprava se vySka krimpu zvétSi; doleva se vySka krimpu zmen$i (viz obrazek 17)

UPOZORNENI
Premisténim packy pfesného nastaveni v obou smérech zménite vy$ku krimpu pfiblizné o 0,010 mm [.0004 in].

jud @

Ru¢ni packa pro
pfesné nastaveni

Obrazek 17
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5. Opakujte kroky 3 a 4, dokud nedosahnete pozadované vysky krimpu.

VAROVANI
A Abyste zabrénili poskozeni aplikétoru, VZDY po dokonéeni pouzivéni aplikétoru vratte manuéini packu pfesného nastaveni do
polohy "0".

6.3. Ochranna vlozka

Ke zafizeni se dodava ochranna vlozka. Nékteré aplikace mohou vyZzadovat specialni viozku. Dostupné
ochranné vlozky viz obr. 18, 19 a 20.

Ochranny kryt obsahuje dva otvory, do kterych mohou byt viozky vlioZeny: zadni otvor umistuje viozku v
blizkosti aplikatoru; pfedni otvor umisti viozku dale od aplikatoru. Pouzity typ vlozky uréuje, ktery otvor se ma
pouzit. VloZzku vlozenou do Spatného otvoru nelze zajistit na misté.

- | UPOZORNENI

1 Nékteré specilni vioZky jsou urceny pro montaz do standardniho otvoru pro vkladani. Tyto vioZky maji v hornich rozich otvory
se zavitem a mély by se instalovat v souladu s pokyny pro standardni vioZku.

VloZka do krytu s paskou

‘ 0 0

[l

Ochranna
vlozka
Vlozka do standardniho krytu
MA"_" "_ IITU
O\
D) -, T
Obrazek 18
A. Ochranné vliozky modelu G Il Terminator (PN 2217000-[])
. . . Rozmér
Cislo dilu Popis A 5
354529-2 Standard (mimo aplikator) 7.80[.307] | 6.35[.250]
1-679532-0 | Standard (blizko k aplikatoru) - dodano se strojem | 6.22 [.245] | 5.08 [.200]
679994-2 | Blizko pasky 6.35[.250] | 6.35[.250]
679995-2 | Mimo pasku 8.74 [.344] | 6.35[.250]
Obrazek 19

1. Standardni ochranna viozka PN 1-679532-0 a ochranna vlozka PN 679994-2.

a. Vlozte vloZku do zadniho otvoru dvifek ochranného krytu. Zabezpecte vloZku ke dvifrkam pomoci
dvou Sroubd, které jsou umistény mezi velkymi ¢tvercovymi otvory v levém krytu a do zavitovych
otvord v horni €asti viozky. Neutahujte Srouby.

b. Vlozte vlozku vodorovné a svisle, jak je potfeba, aby se zarovnala Stérbina s krimpovaci oblasti
aplikatoru.

c. Utahnéte Srouby.
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2. Ochranna vlozka PN 354529-2 a ochranna vlozka PN 679995-2

a. Zasunte vlozku do pfedniho otvoru dvifek krytu. Upevnéte vlozku ke dvitkam pomoci dvou Sroubd,
které jsou umistény pres velké Ctvercové otvory vlozky a do otvoru se zavitem na spodni strané
levého krytu. Neutahujte Srouby.

b. Vlozte horizontalni a vertikalni viozku podle potfeby, aby se zarovnala Stérbina s krimpovaci
oblasti aplikatoru.

c. Utahnéte Srouby.

B. Ochranné vlozky krimpovacich zafizeni modeld G II+ (PN 2844800-[] a PN 2844810-])

1. Ochranna vlozka PN 2844807-1, 2844808-1, 2844817-1, 2844818-1 a 2844814-1

Cislo dilu Popis

2844807-1 | Standardni (aplikatory pro zadni a boéni podavani) - Dodavano se strojem
2844808-1 | Standardni (aplikatory s bocnim podavanim a tésnénim pro draty)
2844817-1 | Standard (aplikatory stylu Ocean)

2844818-1 | Standard (aplikatory AMPLIVAR s boénim podavanim)

2844814-1 | Standard (aplikatory s malymi rozméry)

Obrazek 20

a. Vlozte vlozku do zadniho otvoru dvifek ochranného krytu. Upevnéte vlozku k dvitkam pomoci dvou
Sroub, které jsou umistény pres velké otvory v dvifkach levého krytu a do zavitovych otvord v
horni €asti viozky. Neutahujte Srouby.

b. Vlozte vkladaci podlozku vodorovné a svisle tak, aby se vyrovnala s krimpovaci oblasti aplikatoru.

c. Utahnéte Srouby.
7. VOLITELNE PRISLUSENSTVi A MONTAZ VENTILOVE SESTAVY STLACENEHO VZDUCHUIObr. 21, 22 a 23]

7.1. Pro krimpovaci stroje AMP-O-LECTRIC G Il a G |1+ je k dispozici nasledujici pfisluSenstvi:

Cislo dilu Popis Ugel

2217339-1* | Sada pfivodniho vzduchového ventilu | Je vyzadovana pro provoz uréitych aplikatord s pfivodem vzduchu
354550-3 | Sestava maznice Maze pasku s komponenty

1428156-1 | Sroub s okem Zvedaci bod pro instalaci stroje

A. Pfiinstalaci sady pro vzduchové napéjeni PN 2217339-1 postupuijte nasledovné:

# Ventilova sestava stlateného vzduchu je na krimpovacich strojich G |1+ PN 2844800-[] a 2844820-[] standardné.

Obrazek 21

NEBEZPEC|
Abyste zamezili zranéni osob, nezapometite stroj vypnout a odpojit od zdroje napéjeni.

ot ©

Odpoijte

2L

UPOZORNENI
Pro nasledujici postup pouZijte referencni sadu pro vzduchové napajeni PN 2217339 Obrazek 2 "Montazni postup pro
zakaznické pouZiti", ktery je soucasti dodavky pneumatické soupravy PN 2217339-1.

napajeni.

Demontuijte civku a stojan na civku.
Uvolnéte Srouby a demontujte pfivodni svorku.

Demontujte Ctyfi Srouby krytu motoru a kryt motoru.

Demontujte pfistupovy panel horniho krytu.

Demontujte vysouvace krytu sady pfivodu vzduchu — uchovejte kus s otvory.
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Demontujte z horniho krytu Ctyfi vroubkované Srouby.
Opatrné zvednéte horni kryt, oto¢te a polozte na pravy bocni kryt.
Demontujte &tyfi Srouby z krytu elektrické skFifiky a z krytu.

10. Namontujte polozku 100 (sestava pro pfivod vzduchu) dovnitf pravého boéniho krytu s filtrem
prochazejicim vysouvaem do vnéjSiho krytu.

11. Namontujte vysouvaci kus na spodni stranu pravého boéniho krytu pomoci prvkd 103 (Sroub) a 102
(matice).

12. Odfiznéte vazaci drat drzici zamek dvifek a pomoci polozky 104 (vazaci drat) upevnéte drat zamku
dvifek vazacim dratem a polozku 101 (pfivodni vzduchovy kabel) k pravému bo&nimu krytu.

13. Protahnéte polozku 101 (kabel pro pfivod vzduchu) pfes mezeru v pravém bo&nim krytu s kabelem
pro zajisténi dvirek.

14. OdSroubujte kabelovou prichodku a dejte pozor, aby nedoslo k poskozeni existujiciho vodice.
15. Protahnéte polozku 101 (kabel pro pfivod vzduchu) pfes kabelovou prichodku do elektrické skfiné.
16. Zapojte polozku 101 (kabel pro pfivod vzduchu) do konektoru J17 na desce tisténého spoje.

17. Znovu utahnéte kabelovou prichodku, ktera zajisti kabel pro pfivod vzduchu, dbejte na to, aby
nedoslo k pfilisnému utazeni a poSkozeni vodice.

18. Pokud je zapotfebi pro danou sestavu, namontujte na zakladovou desku polozky 200 (zadni zarazka)
a 201 (Sroub), jak je znazornéno - odstrarte spodni levou svorku zékladové desky.

19. Opacnym postupem opét sestavte kryt a ochranné kryty.

20. Instalujte aplikator pro pfivod vzduchu na zakladni desku a pfipojte jej k pfisluSnym portam.
21. Ujistéte se, Ze je Soupatkovy ventil vypnuty — vytazeny z filtru.

22. U metrickych armatur odstrarite polozku 13 (adaptér).

23. Pripojte pfivodni hadici vzduchu k sestavé ventilu.

24. Chcete-li zapnout vzduch, posurite polozku 12 (Soupatkovy ventil) smérem k polozce 10 (filtr). Pro
vypnuti vzduchu posurite polozku 12 (Soupéatkovy ventil) smérem od poloZzky 10 (filtr). Ujistéte se, Ze
polozka 15 (blokovani) neni pfipojena k Soupatkovému ventilu.

25. Chcete-li zablokovat vzduch ve vypnuté poloze, vypnéte vzduch a upnéte prvek 15 (blokovani) v
uvedeném umisténi. Zabezpecte blokovani pomoci zamku (zajisti zakaznik).
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< | UPOZORNENI
1 Vzduch Ize vypnout posunutim Soupatkového ventilu smérem od filtru.

Drat ze zamku dvifek

Vlysouvaci kus s otvory

Obrazek 22

Odpruzena sestava valce
se zpétnym vzduchem

e )
Kabel pfivodu vzduch&.
Dioda

Rucni potlaceni
ventilu

Sestava Skrticiho
vzduchového valce

Odpojeni ventilu zobrazeno

/ (uzamcena poloha)
B Soupatkovy ventil

| J' -~
X \Vvono zapinani/vypinani
\) %”/‘Vgguc# pfivodu vzduchu

'.' Zapnout
= ‘ | vzduch

CtyFcestny elektromagneticky ventil

Ptipojeni pomocného , '|
vzduchu \ J
e v vev s
“yZ%——— Rucni vypusténi vody

Obrazek 23

UPOZORNENI
Zpétny posuv pro dvé nejrychlejsi rychlosti stroje nastava 220 milisekund po zacatku cyklu krimpovani, zatimco pro
Ctyfi pomalejsi rychlosti stroje nastava 440 milisekund po zahajeni cyklu krimpovani.

i @
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8. RESENi PROBLEMU

Kontaktujte Asistenéni nastrojové centrum na Cisle 1-800-722-1111.

8.1. Chybové kody

Obrazek 24 obsahuje vycet chybovych kédu.

KOD CHYBY POPIS CHYBY
E001 Funkci zafizeni blokuje hostitelsky modul.
E002 Blokovani ochranného krytu je oteviené.
E003 Blokovani vloZky v krytu je oteviené
E004 Bezpecnostni obvod neni funkéni.
E005 Ovladaci panel nekomunikuje s deskou CPU.
E007 Interni porucha, vstup Safety+24 zjistén v nespravném Case.
E020 Pohyb piepinace TDC nebyl zjistén.
E021 Pfepnuti pfepinace TDC nebylo provedeno.
E050 Modbus nekomunikuje s pohonem motoru.
E051 Horni blokovani je oteviené.
E052 Pohon motoru ukazuje, Ze bezpecnostni okruh je otevieny.
E053 Pohon motoru ukazuije, Ze zjistil vnitfni bezpe¢nostni poruchu.
Ennn54 _leEhon motoru ukazuje poruchu. nnn-predstavuje Cislo poruchy. Ohledné podrobnosti se obratte na servis
E055 Vadny polohovy spina¢
E056 Vadny brzdovy spina¢
E099 Hostitelsky modul neby! detekovan.
E100 Zaseknuté tlacitko klavesnice
E101 Vstup nozniho spinace je zaseknuty

8.2. Diagnostika

Obrazek 24

Ovladaci panel Ize uvést do diagnostického rezimu, aby zkontroloval funkci vstupl zafizeni. Uvedeni
ovladaciho panelu do diagnostického rezimu:

1. Stisknutim a uvolnénim Error Reset vymazte chybu.

2. Stisknéte a podrzte Error Reset na pét sekund, dokud se nezobrazi verze softwaru ovladaciho panelu.

3. Uvolnéte Error Reset.

Objevi se obrazovka podobna obrazovce na obrazku 25. Kazdy ze vstupu je zobrazen s identifikatorem vstupu,
nasledovany symbolem stavu vstupu. Identifikatory vstupu jsou uvedeny na obrazku 25 spolu s popisem
prislusnych vstupl. Vyplnéna teCka oznacuje, ze vstup je "zapnuty". Prazdna teCka oznaduje, Ze vstup je

"vypnuty".

Nékteré identifikatory maiji vice nez jeden pfidruzeny vstup, a proto maji vice vstupnich symbol{ stavu.

Stisknéte tladitko Error Reset pro ukonceni diagnostického rezimu.
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Identifikat Stav
or vstupd vstupu -
IDENTIFIKATOR
VSTUPU POPIS VSTUPU
Vymazani - N
chyby G Blokovaci pojistky Kryt, Horni, Vlozka
F Nozni pfepinac
IE Pfepinace klikové hfidele: Poloha, Brzdéni
[s] Vnitfni vstupy: Safety +24, Bezpe€nostni zastaveni
motoru,
Zavada motoru, Motor neni E bezpe¢ny
Obréazek 25

9. IDENTIFIKACE VERZE SOFTWARU
1. Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty.
2. Zapnéte napajeni pfistroje.

Po zobrazeni displeje na ovladacim panelu se kratce zobrazi verze softwaru ovladaciho panelu,
nasledovana verzi softwaru G II/G Il+.

Format obou je: “X.XX.XX.”

10. LIKVIDACE

Ohledné likvidace zafizeni se obratte na TE.

11.VYMENA A OPRAVA

Identifikace soucasti viz vykres a baliCek dokumentace. Nahradni dily objednavejte prostfednictvim zastupce
spole¢nosti TE nebo zavolejte na Cislo 1-800-526-5142 nebo zaslete faxovou objednavku na €islo 717-986-
7605 nebo napiste na adresu:

CUSTOMER SERVICE (038-035)

TE CONNECTIVITY CORPORATION
PO BOX 3608

HARRISBURG PA 17105-3608

Ohledné servisu a oprav volejte 1-800-526-5136.

12.INFORMACE O OMEZENi NEBEZPECNYCH LATEK (RoHS)

Informace o pfitomnosti a umisténi latek, na néz se vztahuje smérnice RoHS, je mozné nalézt na nasledujici
internetové strance:

http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/
Kliknéte na "Najit informace ohledné shody" a zadejte Cislo soucasti zafizeni.

13. SHRNUTI VERZI

Toto byla zasadni revize. Byla pfidana nasledujici krimpovaci zafizeni AMP-O-LECTRIC: Model G Il PN
2217001-[] a PN 2217002-[ ], a Model G |+ PN 2844800-[ ], PN 2844810-[ ], a PN 2844820-[ ]. To vedlo ke
zménam ve vétsiné kapitol a ve vSech Cislech.
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	A. Stůl
	B. Montáž a umístění stroje na stůl
	C. Židle obsluhy
	D. Nožní spínač
	E. Likvidace odpadu


	4. OBSLUHA A PROVOZ ZAŘÍZENÍ
	4.1. Instalace aplikátoru
	1. 1. Uvolněte rychloupínací T-rukojeť (viz obrázek 9) a zasuňte upínák základny aplikátoru směrem dolů.
	2. Umístěte aplikátor na základní desku pro rychlou výměnu a poté ji posuňte zpět, dokud dva zářezy v základně aplikátoru nezapadnou do zarážky na zadní straně základní desky pro rychlou výměnu. Současně zasuňte píst do adaptéru pístu.
	3. Posuňte upínák základny aplikátoru nahoru a znovu dotáhněte rychloupínací T-rukojeť a zajistěte tak aplikátor na místě.
	4. Nastavte výšku krimpu a izolační krimpovací disky tak, aby písmena a čísla na podložce aplikátoru byly v souladu s přední vložkou na adaptéru pístu.
	5. Pokud je aplikátor typ s přívodem vzduchu, přesuňte posuvný ventil pro přívod vzduchu (viz Obrázek 23) do polohy "VYPNUTO". Připojte přívod vzduchu aplikátoru k příslušné přípojce vzduchového ventilu (viz obrázek 23) umístěné pod pravým bočním ochr...
	6. Upravte stojan cívky pro produkt s postranním nebo koncovým posuvem, v závislosti na použitém aplikátoru.
	7. Namontujte vodicí lištu pro pásku s koncovkami na levý plechový ochranný kryt pro produkt s postranním posuvem nebo na pravý ochranný plechový kryt pro produkt s koncovým posuvem v závislosti na použitém aplikátoru.
	8. Nasaďte cívku s koncovkami na stojan cívky. Protáhněte pásek s koncovkami skrz kryt a do aplikátoru podle pokynů dodaných s aplikátorem. V případě potřeby upravte misku s mazivem.
	9. Zarovnejte cívku s produktem na aplikátoru nastavením přírub.
	10. Zavřete ochranný kryt.
	11. Pokud je aplikátor vzduchového typu, přesuňte posuvný ventil pro přívod vzduchu (viz obr. 23) do polohy "Zapnutí vzduchu".

	4.2. Ovládací panel
	4.3. Volba režimu
	1. Režim Úplného cyklu
	2. Režim Děleného cyklu
	3. Režim Manuálního posuvu, dopředu/dozadu

	4.4. Nastavení
	1. Zapněte hlavní napájení pomocí spínače umístěného na přední straně ovládacího panelu.
	2. Zkontrolujte, zda je zavřený ochranný kryt.
	3. Posouvejte manuálně stroj (popsáno v odstavci 4.3.3.) celým cyklem krimpování (v průběhu tohoto kroku procesu instalace nepoužívejte drát).
	4. Zkontrolujte nalisovanou koncovku, zda je správně umístěna uvnitř aplikátoru.
	5. Opravte chyby umístění podle pokynů k obsluze aplikátoru a kroky 2 a 3 opakujte, dokud není koncovka správně umístěna.
	6. Vložte připravený vodič do krimpovací oblasti a stiskněte nožní spínač.
	7. Zkontrolujte dokončený krimp a podle potřeby jej upravte.

	4.5. Nastavení rychlosti motoru
	4.6. Nastavení výšky krimpování
	4.7. Přenastavení aplikátoru na koncové a boční podávání

	5. PREVENTIVNÍ ÚDRŽBA
	5.1. Čištění
	5.2. Mazání
	5.3. Kontrola bezpečnostního systému
	1. Zapněte systém.
	2. Umístěte systém do diagnostického režimu (viz odstavec 8.2 "Diagnostika" v části Řešení problémů v této příručce).
	3. Zavřete všechny ochranné kryty – kryt zařízení, horní kryt a skládací kryt (pokud je k dispozici) nebo kryt pro volné kusy (pokud je k dispozici).
	4. Na displeji ovládacího panelu ověřte, zda jsou vstupní identifikátory krytů zapnuté a zda je bezpečnostní vstupní identifikátor Safety+ 24 zapnutý. Viz Obrázek 15.
	5. Otevřete kryt zařízení. Ověřte, zda jsou identifikátory Krytu, Horní a Vložený vypnuty. Ověřte, zda je vstupní identifikátor Safety+ 24 vypnutý.
	6. Zavřete kryt zařízení. Ověřte, zda jsou identifikátory vstupů Kryt, Horní a Vložený zapnuté a zda je identifikátor vstupů Safety+24 zapnutý.
	7. Otevřete horní kryt. Ověřte, zda je identifikátor vstupu Kryt zapnutý a zda jsou identifikátory vstupů Horní a Vložený vypnuty. Ověřte, zda je vstupní identifikátor Safety+ 24 vypnutý.
	8. Zavřete horní kryt. Ověřte, zda jsou identifikátory vstupů Kryt, Horní a Vložený zapnuté a zda je identifikátor vstupů Safety+24 zapnutý.
	9. Otevřete Kryt vložených kusů (pokud je k dispozici) nebo Kryt volných kusů (pokud je k dispozici). Ověřte, zda jsou identifikátory vstupů Kryt a Horní zapnuty. Ověřte, zda je identifikátor vstupu Vložený vypnutý. Ověřte, zda je vstupní identifikáto...
	10. Zavřete Kryt vložených kusů (pokud je k dispozici) nebo Kryt volných kusů (pokud je k dispozici). Ověřte, zda jsou identifikátory vstupů Kryt, Horní a Vložený zapnuté a zda je identifikátor vstupů Safety+24 zapnutý.


	6. NASTAVOVÁNÍ A SEŘIZOVÁNÍ
	6.1. Výška zavírání
	A. Měření
	1. Pokud je instalována, nastavte ruční páčku přesného nastavení na hodnotu "0".
	2. Demontujte horní propojený kryt tak, že ho zatáhnete rovně nahoru.
	3. Umístěte klíč (22 mm, zajistí zákazník) na matici klikového hřídele. Pomocí klíče ručně otočte klikový hřídel.
	4. Postupujte podle pokynů pro měření výšky zavírání podle popisu v kapitole 408-8535 .

	B. Seřízení
	1. Zkontrolujte výšku zavírání, jak je popsáno v odstavci 6.1.
	2. Pokud je výška zavírání nesprávná, postupujte následovně:
	a. Odšroubujte dva imbusové šrouby, které zajišťují adaptér pístu. Demontujte adaptér pístu a podložky. Změňte tloušťku podložku, jak vyžaduje nastavení výšky zavírání. Podložky obsahují odlupovací laminace typu .051- mm [.002-in.].
	b. Znovu nainstalujte adaptér pístu. Zasuňte oba šrouby do adaptéru pístu a vložte podložky na šrouby a na adaptéru pístu.
	c. Znovu namontujte imbusové šrouby do sestavy pístu, aby se zajistil adaptér pístu. Znovu utáhněte šrouby.

	3. Opakujte kroky 1 a 2 podle potřeby, dokud není dosažena správná výška zavírání.


	6.2. Výška krimpování
	A. Úprava pomocí přesného nastavovacího mechanismu
	1. Nastavte ruční páčku pro přesné nastavení na "0" vytažením páčky směrem od otočného čepu. Zaaretujte páčku na místě jejím uvolněním.
	2. Nainstalujte aplikátor do stroje, jak je popsáno v odstavci 4.2.
	3. Projděte tři cykly stroje, aby vytvořily tři krimpovací zakončení. Zkontrolujte výšku krimpů u těchto vzorků. Pokud není výška krimpu správná, nastavte výšku krimpu podle kroku 4.4.
	4. Upravte výšku krimpu přesunutím páčky přesného nastavení:
	5. Opakujte kroky 3 a 4, dokud nedosáhnete požadované výšky krimpu.


	6.3. Ochranná vložka
	A. Ochranné vložky modelu G II Terminator (PN 2217000-[])
	1. Standardní ochranná vložka PN 1-679532-0 a ochranná vložka PN 679994-2.
	a. Vložte vložku do zadního otvoru dvířek ochranného krytu. Zabezpečte vložku ke dvířkám pomocí dvou šroubů, které jsou umístěny mezi velkými čtvercovými otvory v levém krytu a do závitových otvorů v horní části vložky. Neutahujte šrouby.
	b. Vložte vložku vodorovně a svisle, jak je potřeba, aby se zarovnala štěrbina s krimpovací oblasti aplikátoru.
	c. Utáhněte šrouby.

	2. Ochranná vložka PN 354529-2 a ochranná vložka PN 679995-2
	a. Zasuňte vložku do předního otvoru dvířek krytu. Upevněte vložku ke dvířkám pomocí dvou šroubů, které jsou umístěny přes velké čtvercové otvory vložky a do otvoru se závitem na spodní straně levého krytu. Neutahujte šrouby.
	b. Vložte horizontální a vertikální vložku podle potřeby, aby se zarovnala štěrbina s krimpovací oblastí aplikátoru.
	c. Utáhněte šrouby.


	B. Ochranné vložky krimpovacích zařízení modelů G II+ (PN 2844800-[] a PN 2844810-[])
	1. Ochranná vložka PN 2844807-1, 2844808-1, 2844817-1, 2844818-1 a 2844814-1
	a. Vložte vložku do zadního otvoru dvířek ochranného krytu. Upevněte vložku k dvířkám pomocí dvou šroubů, které jsou umístěny přes velké otvory v dvířkách levého krytu a do závitových otvorů v horní části vložky. Neutahujte šrouby.
	b. Vložte vkládací podložku vodorovně a svisle tak, aby se vyrovnala s krimpovací oblastí aplikátoru.
	c. Utáhněte šrouby.




	7. VOLITELNÉ PŘÍSLUŠENSTVÍ A MONTÁŽ VENTILOVÉ SESTAVY STLAČENÉHO VZDUCHU[Obr. 21, 22 a 23]
	7.1. Pro krimpovací stroje AMP-O-LECTRIC G II a G II+ je k dispozici následující příslušenství:
	A. Při instalaci sady pro vzduchové napájení PN 2217339-1 postupujte následovně:
	1. Odpojte napájení.
	2. Demontujte cívku a stojan na cívku.
	3. Uvolněte šrouby a demontujte přívodní svorku.
	4. Demontujte čtyři šrouby krytu motoru a kryt motoru.
	5. Demontujte vysouvače krytu sady přívodu vzduchu – uchovejte kus s otvory.
	6. Demontujte přístupový panel horního krytu.
	7. Demontujte z horního krytu čtyři vroubkované šrouby.
	8. Opatrně zvedněte horní kryt, otočte a položte na pravý boční kryt.
	9. Demontujte čtyři šrouby z krytu elektrické skříňky a z krytu.
	10. Namontujte položku 100 (sestava pro přívod vzduchu) dovnitř pravého bočního krytu s filtrem procházejícím vysouvačem do vnějšího krytu.
	11. Namontujte vysouvací kus na spodní stranu pravého bočního krytu pomocí prvků 103 (šroub) a 102 (matice).
	12. Odřízněte vázací drát držící zámek dvířek a pomocí položky 104 (vázací drát) upevněte drát zámku dvířek vázacím drátem a položku 101 (přívodní vzduchový kabel) k pravému bočnímu krytu.
	13. Protáhněte položku 101 (kabel pro přívod vzduchu) přes mezeru v pravém bočním krytu s kabelem pro zajištění dvířek.
	14. Odšroubujte kabelovou průchodku a dejte pozor, aby nedošlo k poškození existujícího vodiče.
	15. Protáhněte položku 101 (kabel pro přívod vzduchu) přes kabelovou průchodku do elektrické skříně.
	16. Zapojte položku 101 (kabel pro přívod vzduchu) do konektoru J17 na desce tištěného spoje.
	17. Znovu utáhněte kabelovou průchodku, která zajistí kabel pro přívod vzduchu, dbejte na to, aby nedošlo k přílišnému utažení a poškození vodiče.
	18. Pokud je zapotřebí pro danou sestavu, namontujte na základovou desku položky 200 (zadní zarážka) a 201 (šroub), jak je znázorněno - odstraňte spodní levou svorku základové desky.
	19. Opačným postupem opět sestavte kryt a ochranné kryty.
	20. Instalujte aplikátor pro přívod vzduchu na základní desku a připojte jej k příslušným portům.
	21. Ujistěte se, že je šoupátkový ventil vypnutý – vytažený z filtru.
	22. U metrických armatur odstraňte položku 13 (adaptér).
	23. Připojte přívodní hadici vzduchu k sestavě ventilu.
	24. Chcete-li zapnout vzduch, posuňte položku 12 (šoupátkový ventil) směrem k položce 10 (filtr). Pro vypnutí vzduchu posuňte položku 12 (šoupátkový ventil) směrem od položky 10 (filtr). Ujistěte se, že položka 15 (blokování) není připojena k šoupátko...
	25. Chcete-li zablokovat vzduch ve vypnuté poloze, vypněte vzduch a upněte prvek 15 (blokování) v uvedeném umístění. Zabezpečte blokování pomocí zámku (zajistí zákazník).



	8. ŘEŠENÍ PROBLÉMŮ
	8.1. Chybové kódy
	8.2. Diagnostika
	1. Stisknutím a uvolněním Error Reset vymažte chybu.
	2. Stiskněte a podržte Error Reset na pět sekund, dokud se nezobrazí verze softwaru ovládacího panelu.
	3. Uvolněte Error Reset.


	9. IDENTIFIKACE VERZE SOFTWARU
	1. Zkontrolujte, zda je stroj vypnutý.
	2. Zapněte napájení přístroje.

	10. LIKVIDACE
	11. VÝMĚNA A OPRAVA
	12. INFORMACE O OMEZENÍ NEBEZPEČNÝCH LÁTEK (RoHS)
	13. SHRNUTÍ VERZÍ

