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RAYCHEM es una marca comercial de TE Connectivity.

Toda la informacién disponible en este manual, incluidas las ilustraciones, se considera fidedigna.
Sin embargo, los usuarios deben evaluar de forma independiente la idoneidad de cada producto
para su aplicacion.

TE Connectivity/Raychem no ofrecen ninguna garantia acerca de la exactitud o integridad de la
informacion y niegan toda responsabilidad con respecto a su uso.

Las Unicas obligaciones de TE Connectivity/Raychem son las establecidas en las Condiciones de
venta estandar de este producto y, en ningin caso Connectivity/Raychem seran responsables de
ningun dafio imprevisto, indirecto o derivado de la venta, reventa, uso o mal uso del producto.

Las especificaciones de TE Connectivity/Raychem estan sujetas a cambios sin previo aviso. Ademas,
TE Connectivity se reserva el derecho de realizar cambios en los materiales o el procesamiento, sin
notificacién al Comprador, que no afecten al cumplimiento de ninguna especificacidn aplicable.

Ninguna parte de este manual podra ser reproducida o transmitida de ningin modo ni por ningan
medio, electrénico o mecanico, incluyendo fotocopias o grabaciones por medio de un sistema de
almacenamiento o recuperaciéon de informacién, sin la autorizacién por escrito de TE.

El manual de instrucciones original se ha redactado en inglés.
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Eliminacién: Procesador RBK (RBK-X1y RBK-X1C)

Este producto no debe ser eliminado junto con los residuos municipales.

Registro de rectificaciones

L . Rectificado Cambiar
Revision Contenido por Fecha solicitud
B Involucrar X1 XXlC, version CE y Cham Zhu Junio de 2021
version NO CE
C Anadir nueva version de prqcesador Cham Zhu Diciembre de
de refrigeracion por aire 2022
Actualizar el conjunto del PLC, el
D botdn de inicio y el botén de parada Cham Zhu Mayo de 2023
b1 Tabglamon qt,:tuallzada de cables de Cham Zhu Diciembre de
alimentacion y transformadores 2023
Indicador de centrado automatico
actualizado en el apartado 3.1,
actualizado para activar la funcion de
D2 para a Cham Zhu  |Marzo de 2024
centrado automatico en el apartado
4.2.8, conjunto del PLC actualizado
en el apartado 4.3.2
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1 Introduccion

Este manual se aplica al procesador RBK-X1 y RBK-X1C:
(En este manual, el procesador RBK hace referencia tanto a RBK-X1 como a RBK-X1C):

Tabla 1: Vista general

Refrigeracion = Dispositivo

- 7 0 -
llustracion N.°de pieza de TE por aire de centrado

2234800-1

--------- RBK-X1 STD x x x
1-2234800-3

---------- RBK-X1, con refrigeracion x \/ x
por aire

2234800-2

--------- RBK-X1 CE STD V x x
1-2234800-4

---------- RBK-X1 CE, con v v X

refrigeracion por aire

2376800-1

--------- RBK-X1C STD x x V
1-2376800-3

---------- RBK-X1C, con refrigeracion x v v/
por aire

2376800-2

--------- RBK-X1C CE STD V x V
1-2376800-4

.......... RBK-X1C CE, con \/ \/ \/

refrigeracion por aire

NOTA

El cliente puede adquirir el dispositivo de centrado opcional 2369600-1 para actualizar el procesador de RBK-X1 a RBK-X1C.
Consulte la hoja de instrucciones 408-35126. Se trata de una conversion semipermanente, no de un ajuste gratuito diario. Esta
conversion es un servicio de pago por parte del equipo de TE FE, no se recomienda que lo realice el personal del cliente.

i o
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1.1 Informacién general

El procesador RBK es una unidad semiautomatica que utiliza un proceso de infrarrojos para calentar tubos
termorretractiles como... (permite utilizar la maquina para TODOS los tubos de la gama, TE y no TE) en
empalmes soldados o engastados por ultrasonidos.

Este equipo ha sido disefiado para funcionar junto con soldadores por ultrasonidos, colocados al lado del cabezal
de soldadura.

La camara de calor admite productos ILS y QSZH de tamafio 1 a 3A y cuenta con elementos de vidrio de cuarzo
calentados eléctricamente que proporcionan la fuente de calor, hasta 550 °C. El funcionamiento de la camara se
impide hasta que su temperatura se encuentre dentro de los 10 °C (editable) de la temperatura de
funcionamiento establecida.

La camara de calor se activa mediante dos botones de inicio y se desplaza hacia delante, envolviendo la zona de
union. Permanece en esta posicion durante el periodo definido y, a continuacién, vuelve hacia atras a la posicion
de reposo, expulsando automaticamente el conjunto de cables con el producto de sellado de empalmes RBK-ILS
instalado.

En el caso de producirse una interrupcion del suministro eléctrico, la camara de calor volverd a su posicién de
reposo.

La interfaz RS232 permite transmitir el tiempo, la temperatura y el tamafio del producto desde una maquina
remota (p. €j., un equipo de soldadura por ultrasonidos) o un ordenador de control.

Pueden programarse hasta diez botones de memoria predefinidos para determinar el almacenamiento local del
tiempo, la temperatura y el tamafio del producto. El operador puede seleccionarlos individualmente o en una
secuencia fija.

PRECAUCION
La temperatura de consigna maxima recomendada es de 500 °C. Ajustar la temperatura cerca o por encima del limite superior
de 550 °C podria reducir la vida dtil del calentador.
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1.2 Panel delantero
(Controles y componentes principales)

RBK-X1

Figura 1: Panel delantero
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RBK-X1C

Figura 2: Panel delantero

NOTA
En la Figura 1, los elementos 1 a 10 se aplican tanto a RBK-X1 como a RBK-X1C y en la Figura 2 los elementos 11
a 15 se aplican solo a RBK-X1C.

jud @




=1TE

10.

11.

12.

13.

14.

15.

connectivity RBK-X1/RBK-X1C Rev. D2 07 Mar 2024

Parada de emergencia
(Corta la alimentacién del procesador)

Interruptor de E/S
(Interruptor del calentador. apagado-espera, parpadeando-calentamiento, encendido-la temperatura alcanza el valor
establecido)

Pulsadores de inicio del ciclo

(Mantenga pulsados ambos botones simultdneamente durante 0,5 segundos para iniciar el proceso del ciclo.
Interrupcién del ciclo: consulte el apartado 3.6, elemento 4, cuando active esta funcion, si pulsa ambos botones de
inicio durante el ciclo se interrumpira el ciclo. El calentador volveria a la posicion basica de inmediato).

o NOTA

1 | Elprocesador de la versién CE utiliza un botén de inicio blanco. El procesador de la version NO CE utiliza un botén de
inicio verde.

Pinzas
(Sujetan el empalme de cable en la camara de calor)

Extraccion doble
(Permite extraer el empalme manualmente)

Toma de calibracion
(Conéctese a la sonda de temperatura UHI para acceder al proceso de calibracién automética).

Botdn de proceso

(Véase la Figura 3, la version de 10 botones puede pulsar los 10 botones de proceso para introducir la sefial
directamente. Version de 5 botones + Fn, sin el botén Fn pulsado, la operacién puede introducir 1~5 directamente,
luego introducir 6~10 con el botdn Fn pulsado. NOTA: El botén Fn se iluminara cuando se pulse.)

Pantalla tactil
(Muestra informacion del funcionamiento del procesador. Puede editar los parametros del procesador después de
iniciar sesion. Consulte el apartado 3)

Cémara de calor
(El calor encoge el producto en el empalme)

Marca de centrado
(Disefiada para centrar visualmente el tubo)

Placa de centrado
(En el ciclo de centrado, esta placa de centrado empujara el tubo hacia el centro. Consulte el apartado 4.2.8
Funcionamiento del centrado automatico).

Placa de deteccion
(Consulte el apartado 4.2.8 Funcionamiento del centrado automatico)

Perilla de compensacion
(Tire de la perilla izquierda y girela para ajustar las 2 placas de deteccién a la izquierda o a la derecha. Margen: «+/-
10 mm>»)

Deposito de recogida
(Ajuste la longitud de extension de esta placa aflojando los 2 tornillos de montaje del fondo).

Perilla de distancia
(Tire de la perilla derecha y girela para ajustar la distancia entre la placa de deteccién 2X. Margen: «5 a 20 mm»)

Figura 3: Botdn de proceso

176 \_

)

a

Version de 10 botones VA Version de 5 botones + Fn
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1.3 Panel trasero

RBK-X1
Figura 4: Panel trasero
(0
/
3 4 5
RBK-X1C
Figura 5: Panel trasero
. | NOTA
1 | EnlaFigura 4, los elementos 1 a 11 se aplican tanto a RBK-X1 como a RBK-X1C y en la Figura 5 los elementos 12

a 13 se aplican solo a RBK-X1C.
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11.

12.

13.

14.

A

Proteccion EMC para conectar dispositivos externos al procesador

RBK.

Si se conecta un dispositivo externo en las siguientes salidas, debe
colocarse un nucleo de ferrita en cada una de las conexiones
utilizadas. La abrazadera de ferrita debe contener un lazo.

Es necesario colocar una abrazadera de ferrita CON UN LAZO en las
conexiones para los siguientes 4 elementos.

1. Puerto CD

2. Conector RS232

3. Toma de refrigeracion por aire

4, Toma de entrada de alimentacién

connectivity RBK-X1/RBK-X1C Rev. D2 07 Mar 2024

Puerto Ethernet.
(Acceso al programa de actualizacion al PLC y a la pantalla tactil)

Puerto USB.
(Crificio de conexién USB. Comunicacion con la HMI, como el escaneo de cddigos de barras y la recopilacién de
datos.)

Puerto CD.
(Conecte al dispositivo de centrado mediante el cable del CD, elemento 12.)

Conector RS232.
(Conecte a la soldadora ultrasénica a través del cable de conexién RS232. Consulte el apartado 0)

Toma de refrigeracién por aire.
(Conecte al dispositivo de refrigeracién por aire; consulte el apartado 0)

Fusible de alimentacién principal.
(2 x 230V, 3,15 A, proteccidn contra sobretensiones, tamafio del fusible de @5 x 20 mm)

Toma de entrada de alimentacion.
(230 V, 50/60 Hz)

Interruptor de potencia principal.
(Se utiliza para encender/apagar el procesador RBK)

Fusible del ventilador.
(230 V CA, proteccion contra sobretensiones de 1 A, tamafio del fusible de @5 x 20 mm)

Fusible del calentador.
(230 V CA, proteccion contra sobretensiones de 3 A, tamafio del fusible de @5 x 20 mm)

Ventilador de refrigeracion.
(Funciona cuando la temperatura del calentador es superior a 190 °C.)

Cable de CD
(Cable de comunicacion, el procesador RBK se conecta con el dispositivo de centrado)

Kit de suministro de aire.
(F.R.L, apligue aire comprimido para el dispositivo de centrado o la boquilla de enfriamiento por aire).

Entrada de aire.
(Aire comprimido: 4~6 bar. Didmetro exterior del tubo: 10 mm)

PRECAUCION

No utilice el interruptor de potencia de la red eléctrica o el boton de parada de emergencia para apagar el procesador, ya que
podria reducir notablemente la vida dtil del elemento calefactor. Apague el calentador con el interruptor de E/S. La temperatura
descenderd y la refrigeracion se mantendré hasta que baje de 190 °C, en ese momento el ventilador se apagaré y el procesador
entrard en modo de espera. En este momento, se puede desconectar la alimentacion mediante el interruptor de potencia de la
red eléctrica.

Un nucleo de ferrita en cada conexion
en el «lazo» de la interfaz como
muestra la imagen...

10
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2  Seguridad

Al igual que con todos los equipos eléctricos, el procesador RBK debe utilizarse de conformidad con las
normas de seguridad laboral establecidas.

Antes de utilizar el equipo, lea atentamente las instrucciones de instalacion y funcionamiento (apartado 4), junto
con las advertencias de seguridad indicadas a continuacion.

2.1 Advertencias generales

A

PRECAUCION
El uso incorrecto de este equipo puede causar lesiones.

Solo el personal debidamente cualificado y formado debe manejar este equipo y realizar su mantenimiento.
El funcionamiento debe realizarse de acuerdo con este manual para evitar lesiones.

No deje el equipo sin vigilancia durante el ciclo de proceso.

Un atasco en el mecanismo operativo podria impedir la retraccion automatica de la camara de calor. En este
caso, los calentadores del procesador RBK se apagaran automaticamente. Siga las instrucciones del apartado
4.2.10 Atasco del carro del calentador y 4.2.11 Deshloqueo de emergencia de la camara de calor.

El incumplimiento de las instrucciones del fabricante puede afectar la garantia del equipo.

No utilice el equipo para cocinar alimentos o calentar productos que no sean los recomendados por
TE Connectivity, sobre todo evite que esos productos liberen gas peligroso después del calentamiento.

No utilice el equipo para cocinar alimentos o calentar productos que no sean los recomendados por
TE Connectivity, sobre todo evite que esos productos liberen gas peligroso después del calentamiento.

Debido a que el procesador puede alcanzar hasta 600 °C, no utilice el equipo cerca de un entorno inflamable y
combustible.

Asegurese de que las rejillas de entrada y salida del ventilador de refrigeracién disponen de una ventilacion
adecuada con un espacio minimo de 75 mm a su alrededor.

No desmonte el equipo sin la orientacion o el permiso de TE.

11
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2.2 Seguridad eléctrica

El equipo esta conectado a una red de suministro eléctrico de CA. Antes de iniciar las tareas de
mantenimiento o reparacion, apague el equipo y asegtrese de que no esta conectado al suministro
de CA.

Deje que el equipo se enfrie.
NO REALICE LA COMPROBACION DE LA RESISTENCIA DE AISLAMIENTO MEDIANTE UN

COMPROBADOR DE APARATOS ELECTRICOS PORTATIL, YA QUE PODRIA DANAR EL
EQUIPO.

é PRUEBA de alta tension: NO realice la prueba sin la autorizacion de TE (los circuitos de
proteccion instalados en este equipo pueden resultar dafados...)

PRUEBA DE RESISTENCIA DE AISLAMIENTO: NO supere los 250 V CC (podrian producirse
darios en los circuitos de proteccién incluidos en este equipo).

Las conexiones de alimentacién del procesador deben cumplir las normativas y
reglamentaciones locales.

Si se retiran los paneles del equipo mientras esta encendido, podria quedar expuesto a una
tensién potencialmente peligrosa. No utilice el equipo a menos que todos los paneles externos
estén bien colocados.

La toma de alimentacion del equipo dispone de un fusible de dos polos (fase y neutro) que
debe estar conectado a una toma de corriente con conexion a tierra.

Solo deben utilizarse fusibles del tipo y potencia indicados.
El cliente del terminal debe instalar un dispositivo de proteccién contra sobrecorriente. (3A)

El cliente del terminal debe aplicar la alimentacion con proteccién contra tensiones excesivas
o insuficientes.

12
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2.3 Seguridad personal

2.3.1 Ojos

oy
( % | Los ojos siempre deben estar siempre protegidos cuando la herramienta esté en uso.
h 4

2.3.2 Ropa
A Procure que el pelo o la ropa holgada no entren en contacto con el procesador.
2.3.3 Peligro de incendio

Algunas piezas de la herramienta estaran calientes durante el uso. Extreme la precaucion
para evitar calentar cualquier tipo de material que no sea la pieza de trabajo.

2.3.4 Superficies calientes

@ Se recomienda utilizar ropa y guantes de proteccion al usar esta herramienta

No toque la camara de calor del procesador durante el uso, ya que puede alcanzar altas
temperaturas.

Extreme la precaucion al manipular los conjuntos de cables terminados inmediatamente
después de extraerlos de la camara de calor.

Extreme la precaucién al manipular la sonda UHI de calibracién inmediatamente después de
extraerla de la camara de calor.

2.3.5 Dafio

No intente meter las manos en la proteccién de seguridad, ya que podrian producir
\ aplastamientos y cortes.

2.3.6 Mantenimiento y reparacion

Cuando lleve a cabo reparaciones en el equipo, siga siempre las instrucciones descritas en este manual o
poéngase en contacto con TE Connectivity para recibir asistencia. Debe mantener un registro del
mantenimiento y la reparacién del equipo.

No utilice componentes sustitutivos, solo deben utilizarse las piezas aprobadas por TE Connectivity. Si el
cable de la fuente de alimentacion eléctrica esti dafiado, debe sustituirse tnicamente con un cable especial
0 un conjunto distribuido por el proveedor o su agente.
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2.4 Advertencias y etiquetas

El procesador RBK dispone de una etiqueta (imagen inferior) que muestra la referencia del producto (PCN), la
descripcion del producto y la clasificacion eléctrica.
Figura 6

)
o ot F

AIR COOLIKG

El manual utiliza los simbolos que se indican a continuacién.

Informacidn para evitar dafios personales debidos a peligros eléctricos.

A Informacién para evitar dafios al equipo.

14



=1TE

connectivity RBK-X1/RBK-X1C Rev. D2 07 Mar 2024

3 Software

El software actia como una unidad de control central del procesador que sirve para definir las operaciones para
el procesamiento de los productos. El software se maneja a través de una pantalla tactil.

00000000]
00000000

LEVEL :
User ID

Password

ok | cancel

‘

00000000)
00000000
A

Al encender el calentador, vera la interfaz principal
COmo se muestra en esta imagen.

Pulse el logotipo de TE en la interfaz principal para
iniciar sesion.

Autoridad de 3 niveles para iniciar sesion:

= «OPR» ---- ID de usuario: «A», contrasefa: «0000»
= «EGR» ---- ID de usuario: «B», contrasefia: «12345»
= «MFG» ---- ID de usuario: «C», (TE mantenido)

(La contrasefia puede ser editada por una autoridad
superior. Consulte el apartado 3.5, elemento 9)

Introduzca el ID de usuario y la contrasefa en
esta ventana.

Por ejemplo, estamos intentando iniciar sesibn como
ingeniero, asi que debemos introducir «B» en la
columna de ID de usuario y «12345» en la columna
Contrasefia.

A continuacion, haga clic en el botén «OK».

De este modo, la interfaz principal ya muestra dos
cambios:

- EI icono de ID le muestra el acceso como

ingeniero.

= En la parte inferior derecha aparece una columna. Haga
clic en ella y aparecera una lista desplegable.

En esta lista desplegable, puede elegir el elemento de
ajuste, seglin se muestra en la Tabla 2. A
continuacion, haga clic en el botdon OK para acceder.
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Derecho de acceso para el elemento

de ajuste

Tabla 2

Sin inicio
de sesion

EGR
(B)

Interfaz principal (produccion individual) v v v v
Produccidn en secuencia v v v
Configuracién de la produccion v v v
Calibracion automética v v Vv v
Parametro de calentamiento v v
Configuraciéon de secuencia v v
Mantenimiento v v
Calibracion manual v v
Remoto v v v
Registro de errores v v
Parametro del sistema v
Prueba de ciclo v
E/S y manual v
Manual de centrado v
Escaneo de cddigo de barras v v
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Interfaz principal
Figura 7: Pantalla tactil (interfaz principal)

La imagen anterior (consulte la Figura 7) muestra la interfaz principal. En esta pagina, el operador puede
procesar una sola produccién.

1.

Indicador de estado del procesador
(Se ilumina en &mbar cuando el procesador no esta listo para la produccion.

Se ilumina en verde cuando el procesador esta listo para la produccion).

Indicador de centrado automatico
(Haga clic en el icono de centrado situado encima de este indicador para activar la funcion de centrado automatico.

B>+

Se ilumina en verde durante el ciclo de centrado automatico.
Se ilumina en rojo cuando se produce un error en el dispositivo de centrado.
SOLO el procesador RBK-X1C puede activar esta funcion).

Indicador de ciclo de calentamiento
(Se ilumina en verde durante el ciclo de calentamiento).

Indicador de ciclo de refrigeracion
(Se ilumina en verde durante el ciclo de refrigeracion).

Proceso en curso
(Muestra el nimero del botén de proceso seleccionado actualmente. 10 veces el nimero de proceso predeterminado
disponible).

Temperatura objetivo
(Muestra la temperatura de calentamiento objetivo almacenada en el botén de proceso seleccionado actualmente.
El limite superior es 550 °C).

Tiempo del ciclo de calentamiento objetivo
(Muestra el tiempo objetivo del ciclo de calentamiento almacenado en el boton de proceso seleccionado actualmente.
El limite superior es 99,9 s.)

Tiempo del ciclo de refrigeracion objetivo
(Muestra el tiempo objetivo del ciclo de refrigeracién almacenado en el boton de proceso seleccionado actualmente.
El limite superior es 99,9 s.)
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
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Temperatura actual
(Muestra la temperatura real del ciclo actual.)

Tiempo del ciclo de calentamiento actual
(Muestra la cuenta atras para el tiempo del ciclo de calentamiento.)

Tiempo del ciclo de refrigeracion actual
(Muestra la cuenta atras para el tiempo del ciclo de enfriamiento. El valor sera 0 cuando la funcién de enfriamiento esté
desactivada.)

Volumen de produccion objetivo
(Aparecera un recordatorio cuando el volumen de produccién alcance el valor objetivo. Consulte el apartado 3.5 Ajustes
de produccion).

Contador de productividad
(Este valor afiadira 1 cuando se complete un ciclo completo. Consulte el apartado 3.5 Ajustes de produccion)

PN actual
(Identifique el botén de proceso, suele ser por tamafio del producto o PN).

Botdn de inicio de sesion
(Haga clic en el logotipo de TE para acceder a la interfaz de INICIO DE SESION. Inicie sesién para leer mas informacion
o modificar el parametro del procesador. Consulte el apartado 3 sobre co6mo iniciar sesion).

Botén de cambio de idioma
(Haga clic en este icono para acceder a las ventanas que se muestran a continuacion y seleccione el idioma de
funcionamiento de la HMI de la maquina.)

4
ey | [ (|
[l 5onriz [ sven s I otisn QT czen |

[ 520 [ o [ forosuesef ) orch |
st |
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3.2 Parametro de calentamiento

En esta interfaz, el operador puede preajustar o editar los parametros de calor (descripcion del producto /
temperatura / tiempo del ciclo de calentamiento / tiempo del ciclo de refrigeracién) almacenados en los 10
botones de proceso rapido.

Figura 8

Current

©)

Para editar el parametro almacenado en el botén de proceso rapido =~ (por ejemplo):

1. Cambie el boton OFF (APAGADO) a ON (ENCENDIDO) desde la parte superior izquierda para permitir
al operador editar el parametro.

2. Pulse el botdon de proceso rapido del procesador @ , ¥ el pardmetro original almacenado en @
mostrard en CURRENT PN (PN actual) y SET VALUE (valor definido).

se

3. Hagaclic en los 3 valores en SET VALUE (valor definido) para introducir el nuevo valor. (Temperatura
/ Tiempo de ciclo de calentamiento / Tiempo de ciclo de refrigeracion).

4. Hagaclic en el area en blanco debajo de PN SET (PN definido) para editar la descripcion de CURRENT

©)

PN (PN actual) para el boton de proceso =~ .

©)

5. Pulse el botén de proceso rapido = durante 5 segundos para cargar un nuevo parametro en el boton
de proceso rapido. Los valores mostrados en CURRENT (actual) cambiarian al mismo valor que en
SET VALUE (valor definido). El nuevo parametro se ha modificado correctamente.

6. Cambie de ON a OFF para salir de la edicion.

7. Hagaclic en [I para volver a la interfaz principal.

NOTA

o Los 3 valores mostrados en ACTUAL, identifican el parametro de calentamiento (Temperatura / Tiempo de ciclo de
calentamiento / Tiempo de ciclo de refrigeracion) que esta realizando el procesador.

e Acceda a la interfaz de mantenimiento, encienda el botén A/C antes de intentar modificar el tiempo del ciclo de
refrigeracion.

i @
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Produccion en secuencia

En esta interfaz, el procesador accede al modo de produccion en secuencia.

Figura 9

Para utilizar el procesador como secuencia 1# (por ejemplo):

1.

i @

T ‘v' _ _ _ . .
Haga clic en este icono para ver la lista desplegable y seleccionar la secuencia 1#.

POOOOCO000D00
CRVEVNORVECBORVBONS) \|.cstra el boton seleccionado, guardado originalmente en la
secuencia nimero 1 (32221 23 25). La luz verde indicara que se esta ejecutando el proceso actual.
Desde el principio, la luz verde indicara el primer proceso «3».

g . .
Mantenga pulsado el botdn de inicio para iniciar la secuencia. empieza la cuenta atras hasta 0
para el ciclo de calentamiento y el ciclo de refrigeracién. El ciclo de refrigeracion se realizara
autométicamente después del ciclo de calentamiento si se ha activado la funcion de refrigeracion.

Una vez finalizado el proceso 3, la luz verde saltard al siguiente proceso 2.

Cuando hayamos completado el ultimo proceso 5, la luz verde saltara al primer proceso 3. Ya hemos

completado el ciclo de secuencia, el contador OOOOOP( mostrara el nimero «1». El procesador esta
listo para continuar con el siguiente ciclo de secuencia para la secuencia nimero 1.

Si es necesario, pulse el botén verde SEQUENCE (SECUENCIA) para interrumpir la secuencia. A
continuacion, este botdn se mostrara en rojo, sin importar cuantas veces pulse ambos botones de inicio,
y permanecera en el proceso actual. Actualmente, también puede pulsar la flecha izquierda o derecha
para desplazar el proceso actual. A menos que gire este botén de SECUENCIA hacia atras, continuara

la secuencia.

muestra la temperatura real / el ciclo de calentamiento con cuenta atras / el ciclo de
refrigeracién con cuenta atras para el proceso actual.

esta disefiado para reiniciar el contador de produccion en secuencia si se mantiene pulsado durante
§ segundos.
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Configuracién de secuencia

En esta interfaz, el operador puede preajustar o editar los parametros almacenados en cada secuencia.
NOTA: Actualmente, el procesador puede almacenar hasta 15 secuencias. Cada secuencia contiene hasta 10

procesos.

Figura 10

Para editar el pardmetro almacenado en la secuencia nimero 1 (por ejemplo):

1.

2
3.
4

i @

Cambie de OFF (apagado) a ON (encendido) y permita al operador editar el paradmetro.
Haga clic en la lista desplegable para seleccionar la secuencia 1#.
Haga clic en el botén verde RESET (restablecer).

Pulse los botones de proceso rapido del procesador de acuerdo con la secuencia que desee
establecer. (32221 2325, por ejemplo)

Encontrara el botdn de proceso rapido que ha seleccionado que se mostrara en

DOVO600000

Girelo de nuevo al botén RESET, el parametro se almacenara en la secuencia nimero 1

Cambie de ON a OFF para salir de la edicion.

Haga clic en [I para volver a la interfaz principal.

NOTA
El parametro (Temperatura y tiempo del ciclo de calentamiento y Tiempo del ciclo de refrigeracion) almacenado en el

botén de proceso rapido 10X se puede revisar desde el area inferior. Sera util para editar la secuencia. Para editar el
parametro de calentamiento de cada boton de proceso rapido, consulte el apartado 3.2 Parametro de calentamiento.

21



RBK-X1/RBK-X1C Rev. D2 07 Mar 2024

3.5 Configuracion de la produccion
Figura 11

1. Contador, contador de produccion.
(El nimero aqui sera +1 automaticamente después de que se complete cada ciclo. El contador no contara el ciclo
que se ha interrumpido).

2. Establecer el volumen de produccién objetivo
e Siintroduce el valor excepto 0, cuando el valor COUNT (contador) alcance el valor SET (ajustado), la
interfaz principal mostrar4 un mensaje emergente de «completado» para recordarle que la produccién del
operador se ha completado (consulte la captura a continuacion). Actualmente, el procesador no puede
funcionar a menos que se restablezca haciendo clic y manteniendo pulsado durante 5 segundos el boton
naranja de PC RESET (reinicio del PC).
e Siintroduce el valor 0, puede desactivar el recordatorio.

I

OOO(ficx.'n.}:lc‘ate 00000000

%[5 [00.0) % 00000000

3. Boton de restablecimiento
Haga clic en este botdén y manténgalo pulsado durante 5 segundos; a continuacion, el valor COUNT (recuento) se
restablecera a 0.
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3.6 Mantenimiento
Figura 12

(al /0 5 . __{®)

h U ;g P ‘; - ' 9)

2

1. Tiempo en espera
Valor predeterminado: 60 minutos. El procesador entrard automaticamente en modo de espera si no se realiza
ninguna accién en 60 minutos.

El valor de entrada «0» desactivara esta funcion.

2. Contador de calibracién de procesador
Cuenta atras por ciclo (valor predeterminado: 75 000 uds.) o por hora (valor predeterminado: 350 horas).

Independientemente del valor alcanzado, el recordatorio de calibracion se mostrara en el panel tactil.
Y detras hay un botén de recordatorio obligatorio OFF/ON.

Trget  Curent | Current P o

1[0 00000000

(5] [00. 0] % 0000000

Recordatorio obligatorio OFF Recordatorio obligatorio ON
----El operador puede ignorar y seguir con el ----El procesador no puede funcionar antes de
ciclo la calibracion automatica

Para apagar las indicaciones parpadeantes se debe realizar la calibracion automatica.
Apartado 3.7

3. Valor de compensacién
Se puede cambiar automaticamente tras la CALIBRACION AUTOMATICA. También puede introducir el valor de
entrada y hacer clic en el boton OK para cambiar la compensacién de forma manual.

4. Interrumpir ciclo (normalmente apagado)
Al encender el interruptor, si se pulsan ambos botones de inicio durante el ciclo, se interrumpira el ciclo actual y la
camara del calentador volveria a la posicion basica.

5. Interruptor de refrigeracion por aire
Cuando el procesador se conecta con un dispositivo de refrigeracion externo, como el accesorio RBK 2234786-2
(aparatado 0), o un procesador con boquilla de refrigeracion por aire integrada, podemos activar la funciéon de
refrigeracion por aire activando este interruptor. El procesador iniciara el ciclo de refrigeracion cuando el ciclo de
calentamiento se complete automaticamente. El operador puede editar el tiempo del ciclo de refrigeracion en el
apartado 3.2.
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6. Contador de ciclos del procesador
Disefiado para indicar el ciclo de funcionamiento del procesador después de salir de la fabrica. Es necesario
reiniciar este contador manteniendo pulsado este botén durante 5 segundos al sustituir el motor.

7. Temporizador del elemento calefactor
Esta disefiado para indicar las horas de funcionamiento del elemento calefactor. Es necesario reiniciar este
contador manteniendo pulsado este botdn durante 5 segundos al sustituir el elemento calefactor.

8. Interruptor de llave
Apague el interruptor; el operador puede seleccionar otro proceso pulsando el botén de proceso rapido 10 veces.
Encienda la alimentacion, el procesador no respondera cuando el operador pulse 10 veces el botén de proceso
rapido.

9. Cambiar contrasenia.
Haga clic en este icono para modificar la contrasefia. La autoridad de alto nivel puede cambiar la contrasefia para
la autoridad de bajo nivel.

10. Interruptor del dispositivo de centrado (normalmente apagado)
Al encender el interruptor, se activa el dispositivo de centrado. A continuacion, pulse ambos botones de inicio para
activar el modo de produccion de centrado del procesador.

SOLO RBK-X1C puede activar esta funcion. RBK-X1 mostrara un error cuando active esta funcion.

11. Interruptor V2
Cuando se apaga, el procesador RBK puede comunicarse con la soldadora ultrasénica V1 (por ejemplo, Schunk,
Telsonic o Branson Emerson). Cuando se enciende, el procesador RBK puede comunicarse con la soldadora
ultrasénica V2 (por ejemplo, Schunk, Branson Emerson)
NOTA: El procesador RBK se programé segun el protocolo de la maquina de soldadura por ultrasonidos Schunk.
Si se trata de una soldadora de otra marca, consulte el apartado 3.9.2 para reprogramarla.

12. Disparador automatico
Active este botdn mientras el dispositivo de centrado esté activado; el ciclo se puede disparar automaticamente
sin pulsar ambos botones de inicio.

PELIGRO
Si no se mantienen las dos manos en el boton de inicio para activar un ciclo, el operador podria tener
la oportunidad de introducir las manos en el procesador, lo que podria causar aplastamiento.
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3.7 Calibracion automatica

Consulte el apartado 4.6.1 para preparar la herramienta de calibracion.
Figura 13

1. RBK-X1 «Valor establecido»
Temperatura de calibracién y tiempo de ciclo del procesador de RBK. Ajuste de fabrica: 500 °Ca 15 s.

2. RBK-X1 «Caorriente»
Temperatura real y tiempo de ciclo del procesador RBK. (Cuando se inicia el ciclo de calibracion, el tiempo del ciclo
contara hacia atras desde 15 s hasta 0 s.)

3.  Sonda «Cal Temp»
Valor de calibracion de la sonda, utilizado para calcular el nuevo valor de desviacion del procesador RBK.
e Muestra la TEMPERATURA INSTANTANEA DE LA SONDA, el momento en el que se completa el ciclo de
calibracion.
----Tipo de calibracion X1, SOLO para maquinas de la version NO CE. Ajuste de fabrica.
e Muestra la TEMPERATURA MAXIMA DE LA SONDA después de completar el ciclo de calibracion.
---- Tipo de calibracion MK3, SOLO para maquina version CE. Ajuste de fabrica.

4. Sonda «actual»
Temperatura real de la sonda. Es necesario enfriar la sonda a 23 °C + 3 °C antes de iniciar el ciclo de calibraciéon.

Procedimiento de calibracién automatica

1. Conecte la sonda UHI a la toma verde Auto-Cal; consulte el apartado 1.2, elemento 6.
a. La pantalla tactil entra automaticamente en la interfaz de calibracion.
b. El procesador ajustari autométicamente el parametro de calentamiento del ciclo a 500 °C a 15 s. Espere otros
5 minutos para que el procesador se estabilice cuando el valor RBK-X1 Current alcance los 500 °C.

Coloque la sonda UHI en el centro de las mordazas del procesador.

3. Active el ciclo de calibracién pulsando ambos botones de disparador.
(El ciclo de calibracion automatica se puede activar UNICAMENTE CUANDO la sonda UHI esta dentro de del rango
23 +/-3 °C. Consulte el elemento 4 de la REF _Ref161140003 \h \* MERGEFORMAT Figura 13. El valor de Probe
Temp (Temperatura de la sonda) cambiara de verde a rojo cuando la temperatura se encuentre entre 23 +/-3 °C.)
a. La pantalla del temporizador cuenta hacia atras desde los (15 s). La temperatura de UHI aumentara.
b. Sitras 5 segundos el procesador no detecta un aumento en UHI 108C. de 5 °C, el ciclo sera cancelado, es
decir, si la sonda no se encuentra dentro del calentador durante el ciclo.

Una vez se haya completado el ciclo, se expulsara la sonda UHI.

5. NO DESCONECTE LA SONDA UHI CUANDO SE HAYA EXPULSADO. Antes de retirar el UHI de la
toma, espere 15 segundos para que el procesador calcule y ajuste automaticamente la DESVIACION.

NOTA

o  El procesador puede ejecutar la calibracién automatica en cualquier momento, cuando el procesador indica «CAL»
en la pantalla tactil o cuando se sustituye el elemento calefactor.

o No repita la calibracion automatica hasta que hayan transcurrido 15 minutos. Si se repite este procedimiento dentro
del periodo indicado, podria provocar un gran valor de compensacion.

e  Sila calibracion se realiza correctamente, aparecera un recordatorio «Temp OK» y «Offset OK» en la pantalla
izquierda.

pud @
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3.8 Calibracion manual

Consulte el apartado 4.6.1 para preparar la herramienta de calibracion.
Figura 14

1. RBK-X1 «Configurar»
Temperatura de calibracion y tiempo de ciclo del procesador de RBK. Ajuste de fabrica: 500 °Ca 15 s.

2. RBK-X1 «Caorriente»
Temperatura real y tiempo de ciclo del procesador RBK. (Cuando se inicia el ciclo de calibracion, el tiempo del ciclo
contara hacia atras desde 15 s hasta 0 s.)

Procedimiento de calibracién manual

1. Acceso a la pagina de calibracién manual en la HMI, espere otros 5 minutos para que el procesador se
estabilice cuando el valor RBK-X1 Current alcance los 500 °C.

2. Conecte la sonda UHI a un termémetro. Compruebe el termdmetro, asegurese de que la sonda UHI se
haya enfriado a 23 °C +3 °C, luego coloque la sonda UHI en el centro de las mordazas del procesador y
active el ciclo de calibracion pulsando ambos botones de inicio.

3. Realice tres calibraciones y registre cada vez el valor méximo de temperatura de la sonda UHI indicado en
el termometro.

4. Calcule la nueva compensacion y actualicela al valor «KOFFSET» (Compensacion) de la maquina en la
pagina Maintenance (Mantenimiento) manualmente.

Como calcular una nueva compensacion:

Nueva compensacion = antigua compensaciéon + (promedio sonda — objetivo) x 2
e Antigua compensacion. Consulte la pagina Maintenance (Mantenimiento).
e Promedio sonda = (temp. pico 1 sonda + temp. pico 2 sonda + temp. pico 3 sonda) / 3
e Objetivo: 130 °C

Por ejemplo:
Si la temperatura pico media de la sonda es 150 °C, la compensacion antigua es «—15» y la
temperatura objetivo es 130 °C.

Nueva compensacion = «—15» + (150 — 130) x 2 = «25»

NOTA
e Tras ajustar la COMPENSACION correctamente, es necesario esperar 15 minutos hasta que la temperatura se
estabilice antes de proseguir con el uso normal.

o Para eliminar el mensaje «Cal» en la HMI, es necesario llevar a cabo una calibracion automatica. Si no desaparece,
es necesario sustituir el elemento calefactor y realizar una calibracion automatica.

i @
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3.9 Modo de funcionamiento remoto

El modo de funcionamiento remoto permite controlar el procesador mediante un dispositivo externo como un
ordenador industrial o equipo de soldadura por ultrasonidos. (La maquina termorretractil de TE se ha sometido a
pruebas y se ha demostrado que funciona con las principales maquinas de soldadura ultrasénica disponibles en
el mercado; consulte con TE si surgen dificultades de comunicacion.)

El funcionamiento remoto es posible gracias a la interfaz de comunicacion RS232, mediante un cable
RS232 conectado al dispositivo externo.

G WIRING MAP . Jor . , .
NOTA: El cliente debe preparar él mismo el cable de
L L comunicacién RS232 (DB9, hembra a hembra).
3 : Consulte el diagrama de cableado de este cable en la
3 3 parte izquierda. También lo puede comprar a TE.
z z (Apartado 4.6.5)
SHIELE gHIELD

3.9.1 Protocolo de comunicacion RS232

Todos los datos se transmiten en formato ASCII. El formato de datos utiliza 8 bits de datos, un bit de parada y
no usa paridad a 9600 baudios. Dispone de duplex completo en TX / RXy RTS / CTS estan desactivados. El

procesador reconoce la siguiente estructura de paquetes de informacion de catorce bytes.
Tabla 3

BYTE 1 Inicio del encabezado (SOH) (siempre ASCII 01h)

BYTE 2 Decenas de segundos (ASCII 30 a 39h [1a9])

BYTE 3 Unidades de segundos (ASCIl 30 a 39h [1 a 9])

BYTE 4 Siempre es un punto decimal (ASCII 2Eh)

BYTE 5 Décimas de segundos (ASCII 30 a 39h [1a9])

BYTE 6 Siempre es NULO (siempre ASCII 00h)

BYTE 7 Cdédigo de tamafo del producto (ASCIl numérico [de 1 a 3], véase méas
abajo)

BYTE 8 Cdédigo de tamafo del producto (ASCIl numérico [«_» 0 A], véase mas
abajo)

BYTE 9 Centenas de grados C

BYTE 10 | Decenas de grados C

BYTE 11 | Unidades de grados C

BYTE 12 | Suma de comprobacion de cuartetos hexadecimales altos (valor ASCII
0-9 A-F)

BYTE 13 | Suma de comprobacién de cuartetos hexadecimales bajos (valor ASCII
0-9 A-F)

BYTE 14 | Fin de latransmision (EOT) (siempre ASCII 04h)
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El hexadecimal (A-F) de la suma de comprobacion debe estar en mintsculas ASCII.

El procesador ignorara todos los datos RS232 hasta que se reconozca un caracter SOH. Al recibir el SOH,
buscara 10 caracteres adicionales o un caracter EOT. Para cada caracter recibido (incluido el SOH), se
mantiene la suma longitudinal (suma de comprobacion) hasta incluir el byte 11. El desbordamiento de la
suma de comprobacion mas alla de un limite de bytes se descarta; esta suma de comprobacion de un solo
byte se convierte a dos caracteres ASCIl y se compara con los bytes 12 y 13 del paquete recibido.

El procesador responde 100 ms después de recibir el paquete de datos anterior con un solo caracter de ACK
(acuse de recibo) (ASCII 06h) o un NAK (acuse de recibo negativo) (ASCII 15h). Se emitira una respuesta
ACK si se cumplen las siguientes comprobaciones:

a) La comparacién de bytes de la suma de comprobacion.

b) Elformato del paquete se corresponde con el formato definido anteriormente (es decir, el punto
decimal y los caracteres nulos estan en el lugar correcto y se dispone de los valores numéricos
esperados representados por ASCII 30-39).

En el caso de no cumplir estos requisitos, el procesador respondera con un NAK. La Unica excepcion que no
se comprueba es el valor del tamafio del producto.

Los dos valores ASCII asignados al tamafo del producto no se comprueban como parte del protocolo de
recepcion y estan incluidos en el calculo de la suma de comprobacién (es decir, ningan dato recibido en estas
posiciones producira una respuesta NAK). Sin embargo, el software solo mostrara los tamafios de producto
para los caracteres ASCII siguientes recibidos en estas posiciones: 1_/2_/3_/3A (_ es nulo en ASCII [00h]).
Cualquier otro dato recibido se muestra como un tamafio de producto en blanco.

3.9.2 Procedimiento de uso remoto
Figura 15

TR RE

000 00.0 00,0

Ve 000 00.0 00.0
000 00.0 00.0

1. Conecte el procesador con un dispositivo externo a través de la interfaz de comunicacion RS232
(apartado 1.3, elemento 4), como el equipo de soldadura ultrasénica.

2. Acceso al modo REMOTO desde la HMI. Cambie el interruptor de OFF (apagado) a ON (encendido) para
permitir que el procesador se comunique con el dispositivo externo. (Reinicie el procesador en el modo
REMOTE, esto permitira que el procesador pueda volver al modo REMOTE automaticamente, a menos
que cierre la sesion haciendo clic en el logotipo de TE y cambie de ON a OFF en la parte superior
izquierda de la pantalla).

3. REMOTE SET, estos valores muestran el parametro (temperatura/tiempo del ciclo de
calentamiento/tiempo del ciclo de enfriamiento) transmitido desde dispositivos externos.

4. RBK-X1 SET, estos valores muestran el parametro que esté realizando el procesador.
5. RBK-X1 CURRENT, estos valores fluctuantes muestran el parametro en tiempo real del proceso actual.

6. Cuando el procesador RBK se conecta con un dispositivo externo. Puede confirmar que la conexién
funciona correctamente comprobando que el valor en RBK-X1 SET y REMOTE SET cumple con el
parametro en el dispositivo externo.

7. Mantenga pulsado el botdn de inicio; el procesador funcionara basandose en el valor RBK-X1 SET .
8. Cambie de ON a OFF para apagar la comunicacion con el dispositivo externo.

9. Haga clic en el botén de la flecha izquierda para volver a la interfaz principal.
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NOTA

e  Consulte el apartado 3.6 elemento 5, sobre como desactivar la funcion de refrigeracion por aire. A continuacion, el
tiempo de refrigeracién mostrara 0.

o Para editar el tiempo de refrigeracion por aire, haga clic en el botén oculto debajo del icono de NIEVE para acceder
a la pagina de CONFIGURACION DEL TIEMPO DE REFRIGERACION. Aqui puede establecer 4 tipos de tiempo de
refrigeracion, 1_/2_/3_/3A (donde _ es un ASCII nulo (00h)). Ademas de estos 4 tipos, el tiempo de refrigeracion del

procesador RBK mostrara 0, sin funcién de refrigeracion disponible.

i

3.10 Parametro del sistema
Figura 16

1. Contador de ciclos del procesador. Este valor no se puede restablecer. Registrara el total de ciclos
después de que el procesador salga de la fabrica de TE.

2. Temporizador del procesador. Este valor no se puede restablecer. Registrara el total de horas de
funcionamiento después de que el procesador salga de la fabrica de TE.

3. Temperatura de calibracion. El valor predeterminado es 130 °C.
4. Temperatura de alarma mas baja, el valor predeterminado es 10 °C.
Temperatura de alarma mas alta, el valor predeterminado es 10 ° C.

El indicador de estado del procesador (apartado 3.1, elemento 1) se iluminara en verde cuando la
temperatura real del procesador esté por debajo de la temperatura de ajuste +/-10 °C, y se iluminara
en d&mbar cuando se sobrepase.

5. Control de PID. Estos parametros deben ajustarse con cuidado y vienen configurados de fabrica.

) Banda proporcional. Zona alrededor de la temperatura de proceso seleccionada donde el
resultado es distinto a 100 % o 0 %. Si se incrementa este parametro, aumenta el ancho de esta banda.

. Integral. Corrige la desviacion entre la temperatura de proceso seleccionada y la banda
proporcional conforme avanza el tiempo. Si se incrementa este parametro, aumentara el tiempo necesario
para corregir esta desviacion.

. Derivativa. Cambia la banda proporcional con relacion a la temperatura de proceso real,
amortiguando la tendencia de las temperaturas de proceso de superar / no alcanzar el valor determinado
al cambiar. Si se incrementa este parametro, se alargara el tiempo necesario para pasar a otra
temperatura de proceso.

6. Cadigo de error del controlador de temperatura. Encontrara informacion detallada en el manual del
OMRON E5CC.
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Esta pagina mostrara un mensaje de error en la
HMI. Encontrara otro problema del procesador en
el apartado 4.3 Resolucion de problemas

Tabla 4
Error Causa posible Accion
Power off El procesador no se apaga en el proceso correcto 1. Compruebe si se ha pulsado el boton
' 1. El botén de parada de emergencia esta pulsado  |de parada de emergencia
(jApagado!)

2. El suministro eléctrico se ha cortado

2. Compruebe la fuente de alimentacion
del procesador

Load position
timeout! (jTiempo de
espera posicién de
carga agotado!)

1. La camara de calentamiento esta atascada
2. Error del motor

1. Compruebe que la camara de
calentamiento no esté atascada
2. Compruebe el motor

Home position
timeout! (jTiempo de
espera posicién
bésica agotado!)

1. La camara de calentamiento esta atascada
2. Error del motor

1. Compruebe que la camara de
calentamiento no esté atascada
2. Compruebe el motor

Standby time is up!
(jEl tiempo de
espera ha
terminado!)

El tiempo que el operador no utiliza el procesador ha
superado el tiempo de espera y procesador se pone
en modo de espera automaticamente

Pulse el botén de E/S durante
5 segundos para encender el procesador

Failed to find home
position! (jNo se ha
podido encontrar la
posicion basical)

Cuando se enciende el procesador, la camara de
calentamiento no esta en la posicién basica y se
pulsan los dos botones de mano, la camara de
calentamiento no puede volver a la posicion basica

1. Compruebe el sensor de posicion
béasica

2. Compruebe que la camara de
calentamiento no esté atascada

3. Compruebe el motor

Emergency stop!
(jParada de
emergencial)

El boton de parada de emergencia esta pulsado

Libere el botdn de parada de emergencia

Setting temperature
too high!
(iTemperatura de
ajuste demasiado
alta!)

El valor de ajuste de la temperatura es superior a
675 °C

Restablezca el valor de temperatura a
menos de 675 °C

Temperature error!
(iError de
temperatural)

La temperatura real es superior a 675 °C

1. Compruebe el sensor de temperatura
2. Compruebe el controlador de
temperatura
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Temp controller
comm error! (jError
de comunicacion del
controlador de
temperatura!)

1. El cable de comunicacion entre el PLC y el
controlador de temperatura esta dafiado

2. El puerto de comunicacion del PLC est4 dafiado
3. Error del controlador de temperatura

1. Compruebe el cable de comunicacion
entre el PLC y el controlador de
temperatura

2. Compruebe el puerto de comunicaciéon
del PLC

3. Compruebe el controlador de
temperatura

Temperature error!
Check heating
(iError de
temperatural
Compruebe el
circuito de
calefaccién.)

La temperatura real supera en 10 °C la temperatura
establecida o esta 10 °C por debajo de la temperatura
establecida

Compruebe la conexion entre el
controlador de temperatura y el PLC

Heating failure Después de 90 s, la temperatura real es inferior a 1. Compruebe el relé de estado sélido
(Fallo de 180 °C cuando la temperatura ajustada es superior a |2. Compruebe el relé del control
calentamiento) 200 °C 3. Sustituya el relé de control principal
Probe up/down 1. Compruebe el sensor

alarm! (Alarma de
sonda arriba/abajo)

1. Error del sensor de sonda arriba/abajo
2. Fallo en la conexién interna del cable de CD

2. Vuelva a conectar el cable de la
cubierta frontal superior

T/P to side/center
alarm! (jAlarma de
T/P a lateral/centro!)

1. Error del sensor lateral/central de T/P.
2. Fallo en la conexién exterior del cable de CD

. Compruebe el sensor
. Vuelva a conectar el cable exterior del
CD

Push tube failure!
(jFallo del tubo de
empuje!)

1. Error del sensor del tubo de empuje

. Compruebe el sensor

Heater is not at
home pos. (El
calentador no esta
en posicion basica.)

El calentador no esté en la posicién bésica cuando se
enciende la maquina

1. Pulse el botén de dos manos para que
el calentador vuelva a la posicién basica
2. Compruebe el sensor de posicion
béasica

Home/Load sensor
failure (Fallo del
sensor de posicion
bésica/carga)

Error del sensor de posicién basica/carga

Compruebe el sensor de posicién
basica/carga

L/R- ejection IN/Out
fail (Fallo de
entrada/salida de
expulsién 1/D)

1. Error del sensor del cilindro de expulsiéon I/D
2. No hay aire en el cilindro de expulsion I/D

1. Compruebe el sensor
2. Compruebe el suministro de aire del
cilindro
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3.12 Pruebadeciclo
Figura 17

1T %l #|
0000ees | Gt 0
O O O min | bUrrent O O O O O . O O
tntine St 000 Jnir

Esta es una interfaz de ensayo, permita que el procesador siga funcionando durante 60 min para
comprobar que el procesador puede funcionar bien.

-
0
0

0.
0.

Para iniciar la prueba de ciclo:
1. Acceda a la interfaz CIRCLE TEST (PRUEBA DE CICLO) desde HMI
2. Pulse ambos botones de inicio para activar el disparador para esta prueba.

NO introduzca las manos dentro de la camara de calentamiento, ya que el procesador seguira
funcionando hasta que se agote el tiempo.

Cuando se reduce el tiempo de 60 a 0 minutos, el ciclo de prueba se detiene automaticamente.

4. Podemos comprobar el ciclo de prueba total o el tiempo en esta interfaz restante.

Para editar el tiempo de la prueba:
1. Apague y encienda la maquina.

2. Edite el tiempo de ensayo si es necesario en RUNTIME SET (ajuste de tiempo de funcionamiento), valor
predeterminado 60 min.

3. Hagaclic en [I para volver a la interfaz principal.
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3.13 E/Sy manual

Figura 18

Heater Extend

Figura 19

Ejection ON il

Esta es una pdgina de E/S, ayuda al FSE a comprobar el estado del procesador o a realizar el mantenimiento.

o gk~ wnh e

8.
9.

Al pulsar el botén de inicio izquierdo, este icono se iluminaré en verde.

Al pulsar el botén de inicio derecho, este icono se iluminara en verde.

Al pulsar el boton de parada de emergencia, este icono se iluminard en verde.
Cuando el calentador esté en posicion de carga, este icono se iluminara en verde.
Cuando el calentador esté en la posicidn basica, este icono se iluminara en verde.

Pulse este botdn y el calentador se movera hacia delante hasta la posicion de carga. Pulse este botén de
nuevo y el calentador volvera a la posicion bésica.

Pulse este botdn y la boquilla de refrigeracion por aire comenzara a soplar. Pulse este botén de nuevo y la
boquilla se detendra.

Cuando la cuchilla de expulsion izquierda esta retraida, este icono se ilumina en verde.

Cuando la cuchilla de expulsion izquierda esté extendida, este icono se iluminara en verde.

10. Cuando la cuchilla de expulsién derecha esta retraida, este icono se ilumina en verde.

11. Cuando la cuchilla de expulsién derecha esté extendida, este icono se iluminara en verde.

12. Al pulsar este botoén, se introducirdn o extraeran ambas cuchillas de expulsion.
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3.14 Manual de centrado
Figura 20

Esta es una pégina de E/S cuando la sefal de entrada procede de esas acciones.

1. Cuando los brazos de deteccion giran hacia arriba, este icono se ilumina en verde.

2. Cuando los brazos de deteccién giran hacia abajo, este icono se ilumina en verde.

3. Al centrar la placa en ambos lados, este icono se iluminara en verde.

4. Cuando se detecte que la placa de centrado se mueve al centro sin tubo, este icono se iluminaré en verde.
5

Cuando se detecte que la placa de centrado se mueve al centro con el tubo, este icono se iluminara en
verde.

o

Pulse este botdn para que los brazos detectores giren hacia abajo/arriba.

7. Pulse este botdn, la placa de centrado izquierda y derecha se movera hacia el centro/laterales
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3.15 Escaneo de cbédigos de barras

El escaneo de cddigos de barras puede ayudar al procesador a obtener el parametro de calentamiento del
producto (temperatura/tiempo/etc.) mediante la lectura del cédigo de barras adjunto al producto y, a
continuacion, cargar y cambiar el parametro de calentamiento actual para el procesador en consecuencia.

(1) Inicie sesidn desde la interfaz principal
como ID de usuario «B», seleccione
BARCODE SCANNING (ESCANEO DE
CODIGOS DE BARRAS) para acceder a la
interfaz como se muestra en la imagen de (FF4

- Mode
la derecha. Switoh

En esta pagina, el procesador puede Sl Temp Heat T AIC T
codigos e paras, o o L 0L 0
. 000 00.0500.08

(2) Haga clic en el boton de la pagina siguiente
de la interfaz de escaneo de cddigos de
barras para acceder a la interfaz de CODE
SETS (CONJUNTOS DE CODIGOS).

En esta pagina, el operador puede
preconfigurar o editar el parametro de los
codigos de barras.

Nota: El operador debe predefinir el
pardmetro de los codigos de barras en esta
pagina antes de utilizar la funcién de
escaneo de cédigos de barras. De lo
contrario, aparecera un mensaje de error
emergente en el panel tactil.

(3) Haga clic en el botén de la pagina siguiente
de la interfaz CODE SETS (CONJUNTOS
DE CODIGOS) para acceder a la interfaz
MANUAL BARCODE ENTRY
(INTRODUCCION MANUAL DEL CODIGO
DE BARRAS).

En caso de que se produzca un error de ol Tep ~ Heat T

lectura en el escaneo del cédigo de barras, Ij' |j|

esta pagina permitira al operador introducir

NOTA
Para obtener mas informacién sobre el escaneo de codigos de barras, solicite instrucciones a TE.

i @
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3.16 Recopilacién de datos

La recopilacion de datos esta disefiada para implementar el almacenamiento de datos de produccion, por
ejemplo: ID de escaneo, informacién del producto, temperatura, hora, fecha, etc.

Los datos de produccién se pueden almacenar en una memoria USB o en un PC externo mediante el uso de
esta funcién.

Figura 21: (Una instancia de conexién de la transicion de datos)

PC del cliente
\
.““ |
|
NOTA

Los procesadores tienen una configuracion predeterminada (parametro, formato del documento, etc.) para la
recopilacién de datos. Si necesita mas requisitos, pongase en contacto con el departamento de VENTAS de TE para

personalizarlo.
Para obtener mas detalles sobre la recopilacion de datos, solicite instrucciones a TE.

jud @
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4 Instalacion y funcionamiento

4.1 Instalacion

4.1.1 Desembalaje

Retire el procesador RBK de su embalaje. En el caso de encontrar cualquier dafio, devuelva el equipo a TE

en su embalaje original.

Nota:

El nimero de serie del procesador debe corresponderse con el nimero de serie del embalaje.

4.1.2 Seguridad

A

4.1.3 Ubicacion

A

PRECAUCION
El procesador RBK debe instalarse respetando las normas de seguridad laboral. Un uso
incorrecto puede provocar lesiones.

Los requisitos para la instalacion deben cumplir con la normativa local.

PRECAUCION

El procesador RBK ha sido disefiado para ser instalado y funcionar en entornos industriales. Sin
embargo, no debe utilizarse cerca de materiales explosivos o inflamables o en un lugar con un
alto grado de humedad.

El procesador es un dispositivo de funcionamiento manual; debe estar colocado en una
superficie plana y a una altura adecuada para el operador, por ejemplo, en un robusto banco de
trabajo.

Asegurese de no obstruir el ventilador del panel trasero.

41.4 Conexiones eléctricas

A

PRECAUCION
El procesador esta disefiado para funcionar con una alimentacion de red de 230 Vy 50 Hz, y se
alimenta con una linea de alimentacién de 1,5 metros.

Las conexiones de alimentacién del procesador deben cumplir las normativas y
reglamentaciones locales.

4.1.5 Conexiones neumaticas

A

PRECAUCION
El procesador esta disenado para funcionar con aire comprimido a 4~6 bar.

En el RBK-X1C (procesador con dispositivo de centrado), asegurese de que el suministro de aire
esté disponible cuando utilice el procesador, independientemente de si el dispositivo de centrado
esta activado o desactivado. Cortar el suministro de aire mientras se utiliza el procesador puede
causar un atasco mecanico.
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4.2 Modo de funcionamiento

4.2.1 Modo Standby

Al encender el interruptor de potencia principal, el LED del botén de
E/S empieza a parpadear, el procesador esta en espera, no hay
alimentacion conectada al calentador, al ventilador y a los
Standby! circuitos del motor. Actualmente, el procesador muestra la interfaz
Press the 1/0 button de espera y esta listo para encenderse pulsando el botén de E/S
for 5 seconds! durante 5 segundos.
' Los procesadores permiten establecer el tiempo en espera
automaticamente, para evitar cualquier accidente cuando el
operador se va. Consulte el apartado 3.6, elemento 1.

1
Boton de E/S

4.2.2 Modo de proceso unico (mterfaz principal) ---- Consulte el apartado 4.2.7

Los parametros del botén de seleccién de proceso (tiempo,
temperatura, tamafio del producto) se han asignado y guardado
ent Pl para cada boton de proceso. El nimero del botdén de proceso
seleccionado y su pardmetro almacenado se mostraran en la
00000000 interfaz principal y se pueden utilizar repetidamente hasta que se
0000000' seleccione otro botén de proceso.

Q@--@Q

10 botones de proceso rapido.

4.2.3 Modo de produccion en secuencia ---- Consulte los apartados 3.2 y 3.3

Permite al operador utilizar la produccion para diferentes procesos
paso a paso de acuerdo con la secuencia predefinida y almacenada
en el procesador.

Actualmente, este procesador puede almacenar de 1 a 15
secuencias. 10 procesos para cada secuencia.

Permite que el procesador reciba y funcione siguiendo el parametro
de calentamiento (tamafio/temperatura/tiempo del producto), que se
transporta desde la soldadora ultrasénica a través de la toma de

§ %)
OOO 00.0 00.0 interfaz RS232.

4.2.5 Modo de produccion de centrado (interfaz principal) ---- Consulte el apartado 4.2.8

En este modo, el procesador ayudara a centrar el empalme y el
tubo antes del inicio del ciclo.

Ademas, el procesador permite operar en modo remoto con el
centrado activado.

38



RBK-X1/RBK-X1C Rev. D2 07 Mar 2024

4.2.6 Encendido/Apagado del procesador

Figura 22: Encendido/Apagado

MUMTIR A

230V~50Hz ‘

AT AT

h Switch OFF procedure

=

Procedimiento de encendido

1.

Conecte la toma de entrada de alimentacion con 230 V (+/-10 %) CA mediante un cable de
alimentacion.

Desbloquee el botén de parada de emergencia.

Encienda el interruptor de alimentacion desde el panel trasero.

La pantalla tactil se encendera y mostrara la interfaz de espera.

Encienda el procesador pulsando el botén de E/S durante 5 segundos.

a) El LED de E/S parpadea.

b) La pantalla tactil muestra la interfaz principal.

¢) El indicador del calentador se vuelve ambar y la temperatura del calentador comienza a aumentar.
Compruebe que se ha seleccionado el botdn de proceso correcto para la tarea requerida. El boton
activado se muestra en la interfaz principal.

Cuando el indicador del calentador se vuelva verde, el procesador estard listo para iniciar el
funcionamiento.

Procedimiento de apagado

1.

2.

3.
4.

Asegurese de que el ciclo de operacion del procesador ha finalizado y de que ha extraido el empalme
de cable.

Apague el procesador pulsando el botén de E/S durante 5 segundos.

a) El LED de E/S empieza a parpadear.

b) La pantalla tactil muestra la interfaz de apagado.

c) La temperatura del calentador empieza a descender.

d) El ventilador de refrigeracion sigue funcionando.

Cuando la temperatura cae a 190 °C, el ventilador de refrigeracion deja de funcionar.

Coloque el interruptor principal en la posicion OFF (apagado) desde el panel trasero.

PRECAUCION
NO utilice el boton de parada de emergencia o el interruptor principal directamente como proceso
normal de apagado, ya que esto reducira la vida util del calentador.
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4.2.7 Operaciéon de un solo proceso

PRECAUCION
Indica condiciones que pueden causar dafios al producto o al equipo.

Figura 23: Proceso Unico (RBK-X1 y RBK-X1C)

1. Inicie sesion en la HMI, desactive el botén «Centrado» en la pagina de mantenimiento para
desactivar la funcion de centrado automéatico (consulte el apartado 3.5, elemento 10).

2. Compruebe en la interfaz principal que ha seleccionado el boton correcto de proceso para el
conjunto de cables que desea procesar. Y el indicador del calentador se ilumina en verde.

Nota: Dicho botdn serd seleccionado automéaticamente si el procesador esta siendo
controlado de forma remota.

3. Seleccione el tamafio correcto (ILS. / QSZH) (cddigo 1; 2; 3; 3A) y posicion sobre el empalme que
se va a procesar.

4. Introduzca el empalme de cables en las pinzas del procesador. Alinee el centro del empalme con
los extremos del producto mediante los marcadores indicativos de la pantalla y el protector de
polimetilmetacrilato.

5. Mantenga pulsados los dos botones START CYCLE (INICIAR CICLO) durante 0,5 segundos
simultdneamente, el soporte del calentador se movera hacia delante hasta la posicién de carga.

Nota: Al inicio del ciclo, se interrumpe el ciclo si se sueltan las manos antes de que el
soporte del calentador llegue a la posicion de carga. El soporte del calentador se detendra
en la posicion cuando se suelten las manos. (Puede desactivar la interrupcién en la pagina
de mantenimiento). Pulse rapidamente ambos botones START CYCLE (INICIAR CICLO); el
soporte del calentador volverd a la posicion basica. Listo para nuevo ciclo.

6. Compruebe desde la interfaz principal que el indicador de ciclo del proceso se ilumine en verde.
7. Compruebe que el tiempo del ciclo de calentamiento empieza a contar hacia atras.

8. Cuando el temporizador llegue a cero, el calentador volvera a la posicion basica. A continuacion,
comenzard el ciclo de refrigeracion. Si se ha desactivado la funcién de refrigeracién por aire, se
expulsara el empalme procesado.
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Nota: TENGA PRECAUCION AL MANIPULAR EL EMPALME DE CABLE EXPULSADO, YA
QUE ESTARA CALIENTE.

9. Sino se selecciona otro botdn de proceso, el siguiente ciclo continuara con el Gltimo proceso
seleccionado.

4.2.8 Operacion de centrado automatico

PRECAUCION
El funcionamiento de los botones de inicio de proceso estara deshabilitado hasta que el LED del calentador cambie a
verde.

Figura 24: Centrado automético (solo RBK-X1C)

I

Ray . X4

1 Botén de compensacion
2 Placa de deteccion
3 Perilla de longitud de empalme

Para activar el disparador de la funcién de centrado automaético:

1. Inicie sesion en la HMI, active el botdn «Centrado» en la pagina de mantenimiento para activar la
funcién de centrado automatico (consulte el apartado 3.5, elemento 10).

2. Vuelva a la interfaz principal, pulse ambos botones de inicio para dejar caer la PLACA DE
DETECCION.

3. Tirey gire la PERILLA DE LONGITUD DE EMPALME derecha para encontrar una distancia
adecuada entre 2 placas de deteccion, de acuerdo con la anchura del empalme, y el procesador
estara listo para el centrado. (En la nueva versién de la maquina, cancelamos la perilla para
ajustarla con una llave Allen).

4. Sies necesario, tire y gire la PERILLA DE COMPENSACION izquierda para ajustar la desviacion
del empalme. (En la nueva version de la maquina, cancelamos la perilla para ajustarla con una
llave Allen).
Nota: Debido a la capacidad actual del dispositivo de centrado, la desviacién del empalme NO

PUEDE ser superior a 10 mm.
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Procedimiento de uso:

1.

4.2.9

jud @

Empuije el tubo para exponer el empalme (Figura 4-Figura 3), luego inserte el cable con el
contacto del empalme con ambas PLACAS DE DETECCION.

Nota: Debido a la capacidad actual del dispositivo de centrado, el tubo NO PUEDE ser mas
largo de 60 mm.

Cuando la deteccion sea correcta, la PLACA DE DETECCION se elevara y, a continuacion, la
PLACA DE CENTRADO empujara el tubo hacia el centro y de nuevo hacia ambos lados a la vez.
Nota: En caso de que la PLACA DE CENTRADO se haya atascado al moverse al centro, retire el

cable manualmente y pulse ambos botones de inicio para iniciar un nuevo ciclo.

Pulse ambos botones de inicio simultdneamente hasta que el soporte del calentador se mueva

hacia delante hasta la posicién de carga.

Nota: Si se activa el boton «Auto Trigger» (Disparador automatico) en la pagina Maintenance
(Mantenimiento), el operador no tendra que presionar ambos botones de inicio para activar el
movimiento del soporte del calentador hacia adelante, este se movera automaticamente hacia
adelante cuando la deteccién sea correcta. Sin embargo, no recomendamos que se utilice de esta
manera, ya que, si el soporte del calentador se mueve sin las manos sobre el botdn, el operador
tendra la oportunidad de poner las manos en la camara de calentamiento. Esto podria provocar un
accidente.

Compruebe desde la interfaz principal que el indicador de ciclo del proceso se ilumine en verde.
La pantalla del temporizador comienza la cuenta atras.

Cuando el temporizador llegue a cero, el calentador retrocedera hasta la posicion basica (en la

version con refrigeracion por aire, se iniciara automaticamente un ciclo de refrigeracion para

enfriar el producto si se ha activado la funcién de refrigeracion) y, a continuacién, se expulsar el
empalme procesado. Ciclo completado, la PLACA DE DETECCION desciende, lista para el

siguiente ciclo.

. | NOTA

1 | TENGA PRECAUCION AL MANIPULAR EL EMPALME DE CABLE EXPULSADO, YA QUE ESTARA CALIENTE.

Si no se selecciona otro botdn de proceso, el siguiente ciclo continuara con el Gltimo proceso
seleccionado.

Parada de emergencia

NOTA
Se trata de un procedimiento de EMERGENCIA para utilizar en el improbable caso de que la camara de calor
permanezca cerrada después de concluir el tiempo definido de la secuencia.

PELIGROS DERIVADOS DE UN PRODUCTO DANADO

Debido a la naturaleza de todas las herramientas calefactoras, cualquier producto que quede
atrapado o quede olvidado en el horno puede dariarse e incluso QUEMARSE. Esto puede provocar
humo, por lo que el procesador debe utilizarse en una zona bien ventilada.

Si se produce un incendio dentro del calentador, el operador debe activar el botén de parada de
emergencia y, a continuacion, extinguir el fuego mediante el uso correcto de un extintor de CO2 lleno
o dejar que se apague de forma natural. En ambos casos, procure no inhalar el humo procedente de
la quema de cables o tubos de empalme. Si la camara de calor se encuentra en la parte delantera
cuando se activa la PARADA DE EMERGENCIA, se desplazara hacia atras inmediatamente y
expulsara el empalme que estuviera procesando. Tenga precaucioén al manipular el empalme, ya que
la pepita del empalme y el area circundante podrian estar calientes. En este caso, el empalme / los
cables deben depositarse de forma segura en un cubo de metal que no contenga material
combustible.

En el caso improbable de que la camara de calor no se retraiga durante la parada de emergencia, siga

las instrucciones del apartado «Desbloqueo de emergencia de la camara de calor» en el apartado
4.2.11.
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Figura 25:

1. Para apagar el procesador en caso de emergencia, pulse el boton de EMERGENCY STOP (PARADA DE
EMERGENCIA). Si la camara de calor se encuentra en la parte delantera cuando se activa la parada de
emergencia, se desplazara hacia la parte trasera y expulsara el empalme que estuviera procesando. Se
desconectard la alimentacion eléctrica del procesador.

2. Para devolver el procesador a su estado de funcionamiento normal, desbloquee el botén de PARADA DE
EMERGENCIA girandolo en el sentido de las agujas del reloj.

3. Restablezca el procesador pulsando el botén de E/S durante 5 segundos hasta que se ilumine el LED de
E/S. Cuando la camara de calor haya vuelto a la temperatura seleccionada, el procesador estara listo para
seguir con la operacion.

4.2.10 Carro del calentador atascado
A PRECAUCION
El carro del calentador se atasca.
La alimentacion al motor y al calentador se apagara automaticamente.

Los calentadores del procesador RBK se apagaran automaticamente si el carro no llega al sensor
delantero en 700 ms. Se interrumpe la alimentacién del motor de accionamiento.

Los calentadores se enfrian y el procesador RBK entrara en modo de espera, igual que si el operador
estuviera preparando el procesador para apagarlo.

El equipo esta conectado a una red de suministro eléctrico de CA. Antes de iniciar las tareas de mantenimiento o
reparacion, apague el equipo y asegurese de que no esta conectado al suministro de CA.

Elimine el atasco. Compruebe si se han producido dafios en el procesador. Ref. Desbloqueo de
emergencia de la camara de calor: apartado 4.2.11.

Para reiniciar el procesador:

Encienda el procesador pulsando el botdn de E/S durante 5 segundos.
Pulse ambos botones de inicio.

Esto desplazara el mecanismo hacia atras y reiniciara el estado de fallo.
El procesador esta listo para ser usado.

el
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4.2.11 Desbloqueo de emergencia de la camara de calor

Se trata de un procedimiento de EMERGENCIA para utilizar en el improbable caso de que la camara de
calor permanezca cerrada después de activar la parada de emergencia. El equipo esta conectado a una
red de suministro eléctrico de CA. Antes de iniciar las tareas de mantenimiento o reparacién, apague el

equipo y aseglrese de que no esta conectado al suministro de CA. Espere a que el procesador se

enfrie antes de iniciar este procedimiento.

1. Empuje la cubierta del calentador del fondo hacia la parte trasera del procesador hasta que el calentador
se abra (consulte la imagen de abajo).

2. Empuje los pernos de DESBLOQUEO DE LA PINZA y retire el empalme.

Figura 26: Movimiento manual del calentador inferior
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PRECAUCION
LA PARTE DELANTERA DEL PROCESADOR PUEDE ESTAR CALIENTE AL TACTO
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4.2.12 Mantenimiento habitual

El procesador RBK solo precisa un mantenimiento minimo. Sin embargo, cada semana deben llevarse
a cabo las comprobaciones indicadas a continuacién:

1. Compruebe que el ventilador de refrigeracion funciona correctamente y que el aire circula a través
del panel de ventilacién trasero. Si es necesario, limpie el polvo del interior de la maquina con una
pistola de aire.

Figura 27

2. Retire la cubierta delantera. Compruebe que hay suficiente espacio libre (un minimo de 75 mm) y

que no hay obstrucciones.
Figura 28

3. Pinzas de cable. Inspeccione visualmente que funcionan correctamente y que no hay sefiales de
desgaste.

4. Desbloqueo manual. Compruebe que las palancas de desbloqueo manual pueden moverse
libremente.

5. Limpie el termofusible del tubo que queda en el elemento calefactor y en la posicién de cargado.
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LAS TAREAS DE ESTE APARTADO SOLO DEBEN SER REALIZADAS POR
UN TECNICO DEBIDAMENTE CUALIFICADO. ANTES DE COMENZAR
CUALQUIER REPARACION, EL PROCESADOR DEBE DESCONECTARSE
DE LA RED ELECTRICA. TRAS FINALIZAR LA OPERACION, DEBEN
REALIZARSE LAS CORRESPONDIENTES COMPROBACIONES DE

En el caso de que aparezca un fallo, las tablas que encontrara a continuacion le ayudaran a

identificarlo.

4.3.1 Comprobaciones previas

Antes de empezar a buscar el fallo, compruebe que:

1. Elinterruptor de AISLAMIENTO DE LA RED ELECTRICA esta en la posicion de encendido.
2. Elinterruptor de PARADA DE EMERGENCIA esta en la posicion de apagado.

3. Todos los fusibles estan en buen estado.
4. El suministro eléctrico esta conectado.

4.3.2 Tabladeresolucién de problemas

Ademas de los registros de errores descritos en el apartado 3.10, consulte la siguiente tabla para ver otros

problemas.

Tabla 5

Problema

Posible causa

Comprobacion

Solucion

Todos los LED
estan apagados

No hay suministro eléctrico.

Desconecte el cable de

Restablezca el

alimentacion de red. suministro
Compruebe que hay eléctrico.
suministro de red.

El interruptor de red no El LED de modo de espera Coloque los

esta en la posicion «<ON» y
/o la parada de
emergencia esta pulsada...

esta encendido cuando el
interruptor dered y la
parada de emergencia estan
en la posicién correcta.

interruptores en la
posicién correcta.

Los fusibles de
entrada de red han

Retirelos y examinelos.

En caso necesario,
sustitayalos.

HMI todavia en
interfaz de
espera.

No se ha pulsado el
interruptor de E/S.

Compruebe que el LED de
E/S esté iluminado.

Pulse el interruptor de
E/S durante 5 segundos
para iniciar el
procesador.

El ciclo no puede
iniciarse al pulsar
ambos botones
de inicio.

La temperatura real se
encuentra fuerade la
banda de temperatura
definida.

Compruebe que el LED del
calentador sea de color
verde.

Espere hasta que la
temperatura alcance
labanda de
temperatura
definida.

El procesador estaba en
modo de centrado
automatico.

Compruebe desde la interfaz
principal si se ha mostrado
el indicador de centrado
automatico.

(Apartado 1.3, elemento 5)

Consulte el apartado
4.2.8, como trabajar en el
modo de centrado
automatico.

Uno de los botones de
inicio de ciclo esta
desconectado.

En caso necesario,
sustituya el botoén.
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Problema

Posible causa

Comprobacion

Solucién

La camarade calor
no se mueve al
pulsar los botones
de inicio.

El calentador no se
encuentra en la
posicién trasera.

Compruebe la

posiciéon de la camara

de calor.

Compruebe si hay alguna
obstruccion.

Elimine la obstruccion.
Pulse los botones de
inicio de ciclo para
devolver el calentador
ala posicién trasera.

Fallo del sensor
«Bésico» o parado.

Compruebe la
distanciay posicion

del sensor.

El sensor deberia estar
iluminado. Compruebe el
cableado y las
conexiones.

Ajuste la posicion del
sensor o sustituyalo
en caso necesario.

Fallo del sensor de

«Carga» 0 accionado.

Compruebe la
distancia y posicion

del sensor.

El sensor deberia estar
iluminado. Compruebe el
cableado y las
conexiones.

Ajuste la posicion del
sensor o sustitayalo
en caso necesario.

Error del relé de
seguridad.

Cuando se pulsan los
botones de inicio,
compruebe que el
contacto «43» esta
conectado a «44» desde
el circuito.

Sustituya el relé de
seguridad.

Cuando se pulsan los
botones de inicio,
compruebe que haya una
alimentacion de 24 V
entre Aly A2.

Sustituya el relé de
seguridad.

Fallo del motor.

Compruebe que el
motor recibe
alimentacién (24 V CC)
al pulsar los botones de
inicio.

Sustituya el motor. Corrija
el fallo en el cableado.

Atasco mecanico.

Consulte el apartado 4.2.10.
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Problema Posible causa Comprobacion Solucién
La camara de calor se desplaza El sensor de Compruebe que el Ajuste de la

hacia delante y vuelve
inmediatamente a la posicién
basica.

proximidad de
«Carga» esta
permanentemente
apagado o es
defectuoso. Puede
que esté mal
colocado.

led interno del
sensor de carga esté

encendido.

posicién del sensor.
En caso necesario,
sustituya el sensor.

Si pulsalos botones de ciclo se reiniciara el
control del sensor, pero movera la camara a
la posicién basica si no es correcto.

El procesador se sobrecalienta.
Las cubiertas y las protecciones
estan més calientes de lo
habitual.

No se ejecuta el
procedimiento de
apagado.

Apague el interruptor
de E/S. El ventilador
seguira funcionando
hasta 190 °C y luego s¢
apagara.

El LED azul de modo
de espera estara
encendido.

Aseglrese de seguir
los procedimientos
de conmutacion
correctos.

Fallo del ventilador
de refrigeracién.

Compruebe el
funcionamiento del
ventilador.

Sustituya el
ventilador.

No hay accién al cambiar a los
botones de proceso rapido.

El modo de bloqueo
del teclado «Key/L»
esta activado.

Compruebe el
parametro para ver
la configuracion de
Keyl/L.

Desactive el Key/L.

La comunicacion RS232 no
funciona.

El «<REMT» no esta
activado.

Compruebe los
parametros.

Active el «<REMT».

El cable del RS232
no esta conectado
al soldador o
procesador.

Compruebe el cable
de interconexion.

Vuelva a conectarlo.

Error de
configuracién del
dispositivo externo.

Compruebe que el
formato de datos
cumple con RBK-X1C
(consulte el apartado
3.8.2) mediante el
software de
ensayado de puertos.

Asegurese de
transferir los datos
entre el RBK-X1Cy
el dispositivo
externo en formato
de datos.

El dispositivo de centrado no
funciona.

La funcién de
centrado
automatico no se
ha activado.

Compruebe en el
panel tactil si se ha
mostrado el icono de
centrado
automatico.

Inicie sesién en la
interfaz de
mantenimiento para
activar el centrado
automatico.
Consulte el
apartado 3.5,
elemento 10.

Fallo de conexién
en la placade
detecciéon 2X.

Compruebe la
conexion de la placa
de deteccion 2X.

\Volver a conectar el
componente o
sustitlyalo si es
necesario.
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La placa de centrado se ha
atascado.

La placa de
laminas de la placa
de centrado se ha
atascado.

Presione la placa de
laminas para
comprobar si se
mueve suavemente.

Limpie el polvo o
sustituya el resorte si
es necesario.

Tubo atascado con empalme al
centrar.

La junta de empalme
detiene el
movimiento del tubo
de centrado.

El tubo no estaba en
el centro cuando la
camara de
calentamiento ha
avanzado.

Pulse el botén de
parada de
emergencia, retire el
empalme y reinicie el
procesador para un
nuevo ciclo.
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Consulte el apartado 4.5.2 Obtencién de acceso, como retirar la cubierta para sustituir las piezas de
repuesto que se indican a continuacién. La mayoria de los procesadores RBK pueden compartir las
mismas piezas de repuesto, excepto los elementos especificados en la columna de notas.

Tabla 6

Botdn de inicio (NO
CE)

Boton del procesador

_lw 1-2234981-1

»> 1-2234981-2

2234980-1 Uso en la versién NO CE
Contacto, botén de y
inicio 2234984-1 Uso en la version NO CE
(NO-CE)
- Uso en la version CE
Botén de inicio (CE) : i 2234980-2
2234984-2 Uso en la version CE
Contacto, botdn de
inicio
(CE)
2234983-1
Botén de parada de Consulte el apartado 1.2,
emergencia 2234983-2 elemento 1
2234983-3
Lo Consulte el apartado 1.2,
Pantalla tactil 2234977-1 elemento 8
. Consulte el apartado 1,2,
Botén de E/S 2234982-1 elemento 2
@ @ 3 4 5 __j 2234981-1

Consulte el apartado 1.2,
elemento 7

Este n.° de pieza solo tiene 1
botén
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Consulte el apartado 1.2,

calentador inferior)

tipo «K» 2234973-1 elemento 6
— =

Kit, conector de # A

termopar %N 2391335-1 Todos los procesadores RBK
Uso en RBK-X1C

Cable de conexién, CD 2369601-4 Consulte el apartado 1.4,
elemento 12

. o Uso en la versién RBK-X1C o

Klt de suministro de 2369601-3 A/C

aire

Ventana de

visualizacién, X1 2234897-1 Uso en RBK-X1

Ventana de 2369602-1 Uso en RBK-X1C

visualizacién, X1C

Cuchilla del eyector, 2234840-1

izquierda Uso en RBK-X1

2234840-2

Cuchilla del eyector,

derecha

Cuchilla del eyector, 2-2369603-2

izquierda Uso en RBK-X1C

2-2369603-3

Cuchilla del eyector,

derecha

Conjunto del elemento

calefactor

(incluye el calentador 2234991-1 Version estandar

superior e inferior, el

termopar forma parte del 2234991-2 Versién ancha opcional
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Termopar 2234990-1 Todos los procesadores RBK
Kit de cables, cadena de 2408011-1 Uso en la version NO CE
arrastre, X1 (NO CE) o
: ¥ - 2408011-2 Uso en la versién CE
Juego de cables,
cadena de arrastre, X1
(CE)
Ventilador de 2234963-1 Uso en la version NO CE
refrigeracion (220 V)
Uso en la versién CE
2234963-2
Ventilador de
refrigeracion (24 V)
2234883-1 Ubicacion en la cubierta
trasera superior
Motor paso a paso
2234972-1 Ubicacion en la cubierta
izquierda
Controlador del motor
2234970-1 Ubicacion en la cubierta
Fuente de alimentacién izquierda
de 24V
Relé de estado sélido 2934969-1
(CA)
2234969-2
Relé de estado sélido
(cc)
2234967-2 Uso en la versiéon CE
Moédulo de control de
seguridad a dos manos
Sensor de proximidad, 2234988-1 Uso en la version NO CE
inicio/carga
(NO-CE) Uso en la versién CE
Sensor de proximidad, 2234988-2
inicio/carga
(CE)
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Interruptor, NO CE

Interruptor, CE

RBK-X1/RBK-X1C
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2234985-1

2234985-2

Uso en la version NO CE

Uso en la versiéon CE

CONJUNTO DEL PLC

2234964-1/-2
Maodulo CPU,
programado

2234966-1
Médulo de
entradas
analdgicas

2234965-1
Moédulo de
comunicacion

2234964-1 Solo se utiliza
en 2234800-1, -2, -11
2376800-1, -2

2234964-2 Solo se utiliza
en 2234800-13, -14
2376800-13, -14

Ubicacion en la cubierta
derecha

Resorte de
reinicio, placa de
deteccion

2234967-1 Ubicacioén en la cubierta
derecha
Relé de seguridad
2234968-1 Ubicacion en la cubierta
Controlador de izquierda
temperatura
2234971-1 Ubicacion en la cubierta
Bateria de izquierda
almacenamiento o
Cada procesador necesitaria
2
2234868-1 Todos los procesadores RBK
Resorte de reinicio,
conjunto del picaporte
2234869-1 Todos los procesadores RBK
Resorte de reinicio,
bloque de pinzamiento
5-2369604-8 Uso en RBK-X1C
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Placa de deteccion, 3-2369602-1 Uso en RBK-X1C
izquierda
3 6-2369602-5
Placa de deteccion,
derecha
6-2369604-9 Uso en RBK-X1C
Vélvula, placa de Ubicacion en la cubierta
centrado central superior
6-2369604-7 Uso en RBK-X1C
Cilindro, placa de Ubicacion en'la cubierta
deteccién central superior
- 4-2369604-5 Uso en RBK-X1C
Cilindro, placa de : N
centrado mﬁ m Ubicacion en la tapa de CD
2-2369604-4 Uso en RBK-X1C
Sensor de cilindro, Ubicacion en la tapa de CD
placa de centrado i
5-2369604-5 Uso en RBK-X1C
Conjunto de rail placa M Ubicacion en la tapa de CD
de centrado
9-2369604-9 Uso en RBK-X1C
Correa de distribucién, vy Ubicacién en la tapa de CD
placa de centrado N -
4-2369604-3 Uso en RBK-X1C
Resorte comprimido,
disparador CD
Resorte comprimido, 4-2369604-2 Uso en RBK-X1C
placa de centrado
LED 3-2369604-5 Uso en RBK-X1C

Ubicacién en la tapa de CD
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deteccién

Sensor, disparador de 2-2369604-5 Uso en RBK-X1C
CD
Vélvula, placa de 4-2369604-9 Uso en RBK-X1C

Ubicacion en la tapa de CD
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45 Reparacion

LAS TAREAS DE ESTE APARTADO SOLO DEBEN SER REALIZADAS POR UN
TECNICO DEBIDAMENTE CUALIFICADO. EL PROCESADOR DEBE DEJARSE

ENFRIAR Y DESCONECTARSE DE LA RED ELECTRICA ANTES DE REALIZAR
CUALQUIER REPARACION O SUSTITUCION.

EL PROCESADOR TIENE UN CONDENSADOR COMO PARTE DE LA FUNCION DE
RETRACCION AUTOMATICA. DEBEN TOMARSE PRECAUCIONES NORMALES
CON RESPECTO A LA DISIPACION DE LA ENERGIA ACUMULADA ANTES DE
CUALQUIER MANTENIMIENTO O REPARACION.

y DESPUES DE TERMINAR UNA REPARACION O SUSTITUCION, SE DEBEN
/ REALIZAR LAS COMPROBACIONES DE SEGURIDAD ADECUADAS. CONSULTE el
apartado 2.2 «Seguridad eléctrica».

4.5.1 Dispositivos de proteccion de circuitos

El procesador esté protegido por cuatro fusibles externos en la parte trasera de la unidad. Consulte el
apartado 1.3 para obtener mas informacion.

Figura 29

230V~50Hz

HEARTER  FAN
3AM 1AM
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4.5.2 CoOémo obtener acceso

Para acceder a los componentes internos, retire las cubiertas laterales y la superior. Utilice una llave del

tamafio adecuado.
Figura 30

Cubierta trasera superior 5 Protector lateral derecho
Cubierta izquierda 6 Cubierta frontal superior
Protector lateral izquierdo 7 Cubierta central superior
Cubierta del CD 8 Cubierta derecha

ADWON=

Figura 31: Tornillos de fijacion de la cubierta frontal superior (x4)
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Figura 33: Tornillos de fijacion de la cubierta trasera superior (x4)

Tornillos de fijacion de la cubierta izquierda (x7) Tornillos de fijacion de la cubierta derecha (x7)
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Figura 34: Tornillos de fijacion de la proteccion del lado L (x2) y la proteccion del lado R (x2).
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4.5.3 Sustitucion del elemento calefactor

&

k.

5)_:: ASEGURESE DE QUE LA RED ELECTRICA ESTA DESCONECTADA.

Los dos elementos calefactores estan montados dentro de una caja protectora. Cada uno
de ellos puede extraerse por separado, pero se recomienda sustituirlos como un conjunto.
DESMONTE PRIMERO EL PROTECTOR SUPERIOR.

Procedimiento de sustitucién
1. Retire la cubierta superior / protector superior / protector delantero / ambos protectores laterales.
2. Desconecte las conexiones eléctricas del calentador superior e inferior y desenchufe el conector del
termopar.

Figura 36: Conexiones eléctricas de los elementos calefactores.

1 2 3 4 5 6

1 = Calentador inferior 3 = Calentador superior 5= Termopar con toma tipo «K»
2 = Calentador inferior 4 = Calentador superior 6 = Termopar con tomatipo «K»

3. Retire los 2 tornillos del cojinete superior de los lados izquierdo y derecho. Deje que el elemento
calefactor se pueda retirar facilmente de la cubierta. (Consulte el circulo amarillo en la Figura 36.)

4. Retire los 2 tornillos de montaje del calentador superior de la parte superior de la cubierta roja del
elemento calefactor, con una mano para sujetar el elemento calefactor y evitar que se caiga. (Consulte el
circulo azul en la Figura 36.) El elemento calefactor superior puede desmontarse.

5. Retire los pasamuros de la placa base (consulte la figura a continuacién) para acceder a los dos tornillos
de montaje del elemento calefactor inferior.

Figura 37

y

6. Gire el disco en el sentido de las agujas del reloj para empujar la camara del calentador hacia delante
hasta la posicién de carga.

7. Retire los 2 tornillos de montaje del calentador inferior utilizando una llave Allen para acceder a través de
los orificios del paso 5. Ahora se puede retirar el elemento calefactor inferior.

8. Para la sustitucion, siga el mismo procedimiento en orden inverso.

NOTA

Asegurese de volver a conectar los cables del conector del termopar con la polaridad correcta. Durante la sustitucién, asegurese
de que los conductores de tierra estan conectados y de montar las bridas de sujecién de los cables. A continuacion, realice una
calibracion.

ud @

60



RBK-X1/RBK-X1C Rev. D2 07 de marzo

45.4 Sustitucién de PLC o HMI

PRECAUCION
Es importante realizar ajustes adicionales en la HVI después de sustituir el nuevo PLC o la HMI.

Péngase en contacto con TE para obtener la autoridad
mas alta D, luego acceda a la interfaz SYSTEM
PARAMETER (PARAMETROS DEL SISTEMA) y haga
clic en el icono de la pagina SIGUIENTE en el fondo
derecho para obtener la pagina oculta como se
muestra a continuacion. A continuacién, ajuste el
elemento 4/5/6.

Figura 38

Doper Limit "( (3
Loner Limit 10007 ¢ fytorn Bl

High tem time h

H del Switching |
4 =

1. Limite superior----NO editar
Se puede ajustar el limite superior de la temperatura de funcionamiento del procesador, el valor
predeterminado es 550 °C.

2. Limite inferior----NO editar
Se puede ajustar el limite inferior de la temperatura de funcionamiento del procesador, el valor
predeterminado es 200 °C.

3. Tiempo de temperatura alta----NO se puede editar
Temporizador que registra el tiempo de funcionamiento del procesador cuando la temperatura supera los
550 °C.

4. Conmutacién de modelo
Seleccione el tipo adecuado para su procesador. Forma sencilla de confirmar el tipo de procesador. Los
procesadores de la versién CE utilizan botones de inicio blancos, mientras que los procesadores de la

version NO CE utilizan botones de inicio verdes.

e Muestra la TEMPERATURA INSTANTANEA DE LA SONDA, el momento en el que se completa el ciclo de
calibracion.

----Tipo de calibracién X1. Ajuste de fabrica.

e Muestrala TEMPERATURA MAXIMA DE LA SONDA después de completar el ciclo de calibracion.

---- Tipo de calibracion MK3. Pongase en contacto con TE si necesita cambiar al tipo de calibracion MK3.
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5. Modo de calibracion

El modo de calibracién del procesador, el ajuste predeterminado es X1.
En el caso de un usuario antiguo de MK3, puede cambiarlo al modo de calibracién de MK3 para utilizar el
mismo parametro de calentamiento.

6. Funcionamiento automatico

Ajuste predeterminado apagado.
Es una funcién de ejecucion automatica personalizada, disponible SOLO en la maquina personalizada 1-
2234800-1.

4.6 ACCESORIOS OPCIONALES

Los siguientes componentes opcionales no se han incluido en el procesador estandar. Los clientes deben
comprarlos a TE por separado S| ES NECESARIO. Consulte al gerente de producto la referencia del
articulo TBD.

4.6.1 Herramientas de calibracién
Tabla 7

7-1192190-9 | Sonda UHI 250A (n.° de pedido: 288869-000)

9-2375314-6 | Cable de extension

9-2375314-7 | Termémetro

Figura 39

Termdmetro

able de extension

alibracion
manual

Calibracion
automatica
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4.6.2 Cable de alimentacion y transformador

Tabla 8

2234780-1

Cable de alimentacion, UE
(Empaquetado en procesador versién CE)

Uso del procesador en
Europa

2234780-2

Cable de alimentacién, CN
(Empaquetado en procesador de version NO CE)

Uso del procesador en China

2234986-1

Transformador, 110 V ENTRADA/220 V SALIDA

Uso del procesador en
EE. UU./Jap6n

Figura 40

2234780-1

2234986-1

2234780-2
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4.6.3 Accesorio de RBK
Tabla 9

2234786-1 |Accesorio RBK

2234786-2 |Accesorio RBK, con kit de refrigeracion por aire

Figura 41

2234786-1 2234786-2

. NOTA
1 Para obtener mas informacion sobre el accesorio RBK, consulte la hoja de instrucciones 408-35188.

4.6.4 Dispositivo de empalme en V refrigerado por aire
Tabla 10

Dispositivo de empalme refrigerado por aire (n.° de pieza

981721-000 ;o 7¢ - 1-1197585-9)

1-529533-7 (Kit de refrigeraciéon por aire (controlador de flujo de aire)

Figura 42

~~ 981721-000

1-529533-4
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Otros accesorios
Tabla 11

2234781-1 Escaner de codigos de barras

2369598-1 Memoria USB, 16 GB

2234787-2 Cable de conexién RS232, ultrasonidos con adaptador (NO CE)

2234787-3 Cable de conexién RS232, ultrasonidos, con adaptador (CE)

i @

4.6.6

NOTA
El cable de conexion RS232 de ultrasonidos 2234787-1 no se puede utilizar directamente en el RBK-X1C. Si no se conecta con
un adaptador, existe el riesgo de que se produzca un cortocircuito en el dispositivo de centrado.

MES personalizado
Tabla 12

TBD

hardware

TBD

Software
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Especificaciones
Tabla 13
Designacion del modelo RBK-X1 RBK-X1C

Suministro eléctrico

230 V(+/-10 %) - 50 Hz(+/-1 Hz)
(Puede conectarse a 110 V a través del transformador opcional
2234986-1)

Suministro de aire comprimido

N/A (4~6 bar, para version A/C) 4~6 bar

Consumo de energia

3 A (méaximo)

Rango de temperatura de funcionamiento

De 200 °C a 550 °C maximo
(segln 1 °C de la temperatura de consigna)
Recomendacién: 500 °C

Tiempos de ciclo tipicos del procesador
para ILS-125

Productos utilizados en una gama tipica
de empalmes para automocion. El
producto QSZH se instala mas rapido
que el producto ILS-125

Rango de 0,1 a 99,9 segundos
Normalmente entre 2y 34 segundos, seguin el tamafio
del cabley el numero de cables utilizados.

Fusibles de red

2uds.de 230V -3,15A T (con
proteccidon contra sobretensidon)

Gama de productos

RBK-ILS-125/QSZH, tamafios de 1 a 3A; RBK-ILS-
85, tamafios de 6/1 a 12/3

(Para otros productos Raychem/TE,

hable con la gestion de productos de TE)

Dimensiones
(anchura x profundidad x altura)

500 x 420 x 233 mm 500 x 607 x 233 mm

Peso
(Esta PROHIBIDO mover el procesador
manualmente, ya que podria lesionarse)

24 kg 32 kg

Ruido

80 dB méximo (ciclico, a 1 m del procesador)

Proteccion contra fallos de la
alimentacion

Tecnologia de «muelle electrénico» con activacién por
UPS (permite retraer la cAmara de calor autométicamente)

Interfaz RS232

Permite transferir el tiempo, la temperaturay el cédigo de
producto de un dispositivo remoto estandar aislado.
Dispositivo remoto de 1 kV.

Entorno de funcionamiento

Temperatura: De 5a 40 °C
Humedad relativa: De 50 a 90 %

Altitud

<1000 m

Temperatura de transporte y
almacenamiento

De -25a55°C

Transporte

Transporte del procesador con el procesador hacia arriba.
No la sacuda.
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Aplicar solo en RBK-X1C
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8 Repuestos y reparacion

Se deberia tener un inventario completo almacenado y controlado para evitar perder tiempo cuando se necesitan
sustituir piezas. TE Connectivity deberia sustituir las piezas no enumeradas para asegurar la calidad y la
fiabilidad. Solicite o devuelva piezas a través de su representante de TE o vaya a TE.com y haga clic en el enlace
Shop TE (Comprar TE) en la parte superior de la pagina.

Para el servicio en campo, vaya a la pagina Servicio y reparacion en el sitio web de TE, o envie un correo
electrénico a la direccion de su region indicada en la Tabla 14.

Figura 44: Mantenimiento y Tabla 14: Direcciones de correo electronico del servicio en campo
reparacion Direccion
Asia Tefelap@te.com
EMEA (incluida la India) Tefel@te.com
Norteamérica Fieldservicesnortharmerica@te.com
América del Sur FSE@te.com

9 Informacion RoHS

Podra encontrar la informacién concerniente a la presencia y ubicacién de las sustancias sujetas a la ROHS
(Restriccién de sustancias peligrosas) en el sitio web indicado a continuacién:
http://www.tycoelectronics.com/customersupport/rohssupportcenter/

Haga clic en «Find Compliance Status» (Encontrar el estado de conformidad) e introduzca el nimero de pieza
del equipo.
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10 Declaracion de conformidad de la CE

DECLARACION DE CONFORMIDAD

—
— ’
— E Tyco Electronics (Shanghai) Co., Ltd.

F/G/H Section, 1/F, Building 15, 999 Yinglun Road,
(Shanghai) Pilot Free Trade Zone, China

Declaramos que la maquinaria

RBK-X1 CE Heat shrink machine

MNombre, tipo o modelo

2234800-2, 1-2234800-4

Numero de serie o PN

basada en el disefio y la construccion de la version publicada por nosotros para su circulacion cumple con los requisitos
de salud y seguridad esenciales de las siguientes directivas CE. Cualquier tipo de modificacién llevada a cabo en la
magquinaria sin nuestra aprobacién invalidara la presente declaracion.

o Directiva de maquinaria 2006/42/CE (EN 1SO 12100:2010, EN 60204-1:2018)
o Directiva de CEM 2014/30/UE (EN 55011:2016+A1, EN 61000-6-2:2005 )
o Directiva RoHS 2 2011/65/UE

La version original en inglesa es legalmente vinculante

Nombre de la persona autorizada para la documentacién:
TE Connectivity Germany GmbH
Direccion de la persona autorizada para la documentacion:
AMPérestralle 12-14, D-64625 Bensheim

7/26/2022 / V2

Middletown Pa. 17057 USA Robert Jakus, Quality Manager, Product Safety Compliance Officer

MNombre, cargo y firma

Locul i data emiterii

ES
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

= TE

connectivity Tyco Electronics (Shanghai) Co., Ltd.
F/G/H Section, 1/F, Building 15, 999 Yinglun Road,
(Shanghai) Pilot Free Trade Zone, China

Declaramos que la maquinaria

RBK-X1C Heat shrink machine

MNombre, tipo 0 modelo

2376800-2, 1-2376800-4

Nuamero de serie o PN

basada en el disefio y la construccion de la versién publicada por nosotros para su circulacion cumple con los requisitos
de salud y seguridad esenciales de las siguientes directivas CE. Cualquier tipo de modificacién llevada a cabo en la
magquinaria sin nuestra aprobacion invalidara la presente declaracion.

¢ Directiva de maquinaria 2006/42/CE (EN ISO 12100:2010, EN 60204-1:2018)
¢ Directiva de CEM 2014/30/UE (EN 55011:2016+A1, EN 61000-6-2:2005 )
¢ Directiva RoHS 2 2011/65/UE

La version original en inglesa es legalmente vinculante

Nombre de la persona autorizada para la documentacién:
TE Connectivity Germany GmbH
Direcciéon de la persona autorizada para la documentacion:
AMPérestraiie 12-14, D-64625 Bensheim

712612022 / V24

Middletown Pa. 17057 USA Jon Hill, Product Safety Compliance Officer

Locul si data emiterii Nombre, cargo y firma
ES
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