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 TEǃIR-1759ǃMini-Ray ᐕާ和᧗制器ǃSolderSleeve®, MiniSeal®, SolderTacts®

和

Thermofit®热缩产品均Ѫ TE Connectivity (Tyco Electronics/Raychem) 的商标Ǆ 

 

 ᵜ手޼中的所ᴹ信息，包ᤜ插മ，均被认Ѫ是ਟ靠的Ǆн过，用户ᓄ独立评估每种产品ሩަᓄ

用的䘲用性Ǆ 

 

 TE Connectivity /Tyco Electronics/Raychem ሩ信息的准确性和完整性н作任何保证，并拒绝

ሩ信息的使用᢯ᣵ任何责任Ǆ 

 

 TE Connectivity /Tyco Electronics/Raychem 仅ሩᵜ产品的标准䬰售条款和条件负责，在任何

情况л，TE Connectivity /Tyco Electronics/Raychem 均нሩ因䬰售ǃ转售ǃ使用或┕用ᵜ产

品而造成的任何意外ǃ间接或后果性损害᢯ᣵ责任Ǆ 

 

 TE Connectivity/Tyco/Raychem 规格如ᴹਈ更，恕н另行通知Ǆ↔外，TE Connectivity/Tyco 

Electronics 保留在н通知买方的情况л更改材料或加ᐕᐕ艺的权利，但н影响ሩ任何䘲用规格

的符合性Ǆ 

 

 ᵚ经 TE/Tyco 书面许ਟ，н得ԕ任何形式或通过任何电子或机械手段˄包ᤜ影ঠ˅复制或传

播ᵜ手޼的任何部分，也н得通过任何信息存储或检索系统记录ᵜ手޼的任何部分Ǆ 
 

 ᵜ产品н得作Ѫ城ᐲ垃圾处理Ǆ 

 

 TE生产的 IR1759-MK5-AT3130-EDCONT Mini-Ray 手动ᐕާ和᧗制器符合 RoHS 

2015/863/EU, UL499，UL Listing：E62371Ǆ 䈕ᐕާ的制造符合վ电压指Ԕ 2014/35/EUǄ 

 

 ᴹ关ਇ RoHS 指导方䪸㓖束的物质的出⧠和ս置信息，请䇯䰞ԕл网站： 

http://www.te.com/customersupport/productcompliance/  
 

 ᵜ手޼供经过培䇝的合格操作和维ᣔ人员使用，并假定䇮备已完整提供фᵚ经修改Ǆ 

 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                      

概述 

http://www.te.com/customersupport/productcompliance/
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ED-7-CONT-230/110V MK5    
  尺ረ：160x120x250   

 重量：6.2 kg  

 电压：230/110  50/60 Hz1 

 电流：amps  

 ⚟泡电压： 23.5 /24 v AC. 

 䘎接： 3 pin IEC 

 保险丝：  4ATѫ电源-16AT到手动ᐕާ 

 

Mini-Ray手动ᐕާ IR1759MK5 

 重量:1.1 kg  

 噪音: 51db  

 线缆长ᓖ: 3 meters 

 电压: 23.5 /24 v AC. 

 功率: 250W 

 ⚟泡类型: 卤钨 

 䘎接类型: 6 pin䘎接器 

 线缆长ᓖ: 3.1 M 

 

ᓄ用 

  产品最大直径 (mm 6) 

 产品最大长ᓖ(mm 25) 

 带夹ާ的产品最大长ᓖ(mm 19) 

 

ᢰ术规格 
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1. 修䇒记录 

Rev. Date Description Name 

䰞题 1 2014ᒤ 1ᴸ 新ᐕާ UL 批准  

䰞题 2 2015ᒤ 2ᴸ 添加部分  

䰞题 3 2019ᒤ 4ᴸ 更新信息  
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2. 介绍 

如果需要ᵜ手޼的当地语言翻译⡸ᵜ，请联系当地的 TE /Tyco Electronics ᢰ术服务部门Ǆ 

 

 о所ᴹ电气䇮备一样，IR1759-MK5 Mini-Ray 手动ᐕާ和᧗制器必须↓确操作Ǆᵜ手޼供䇝㓳

ᴹ素的操作和维ᣔ人员使用，并假定䇮备已完整提供фᵚ经修改Ǆ 
  仔细阅读并遵ᆸᵜ手޼中的所ᴹ说明和警告Ǆ 
  н↓确使用 IR1759-MK5 Mini-Ray手动ᐕާਟ能会造成ѕ重伤害Ǆᵜ䇮备只能由经过全面培䇝

的合格人员操作和维ᣔǄ 

 н遵ᆸ制造商的说明ਟ能会导㠤ᵜ䇮备的保修失效Ǆ 

 IR1759-MK5 Mini-Ray 手动ᐕާ和᧗制器的操作必须符合ᆹ全ᐕ作规范和当地的ᆹ全法规Ǆ 

 请勿将 IR1759-MK5 Mini-Ray 手动ᐕާ和᧗制器用于ަ预期功能ԕ外的任何目的Ǆ 

 IR1759-MK5 Mini-Ray 手动ᐕާ᧗制模块的ഭ䱵防ᣔ (IP)Ѫ IP12.5，᧗制器模块的ഭ䱵防

ᣔ (IP) Ѫ IP1.1Ǆ切勿将 IR1759-MK5 Mini-Ray 手动ᐕާ和᧗制器暴露在水和湿气中Ǆ 

 

本手册提供有关ગ备安全操作和维护的信息。在操作或维护ગ备之前，必须阅读并理解以Ј章节： 

3. ᆹ全 

 
 

4. ᆹ装 

 
 
 
 
 
 
 
 

  

2.1. 关于ᵜ手޼ 

2.2. 如何使用ᵜ手޼ 
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IR1759-MK5 Mini-Ray手动ᐕާ 

മ 1 

 

 IR1759-MK5 Mini-Ray 手动ᐕާ和᧗制器㓴合成一个轻型ǃ中型系统，䘲用于 TE 的

SolderSleeve®ǃMiniSeal®ǃSolderTacts® 和 Thermofit®热缩的小批量ਠ式生产和⧠场ᓄ用

䇮备Ǆ 

  IR1759-MK5 Mini-Ray 手动ᐕާ使用卤钨⚟产生的红外线能量作Ѫ辐射热源Ǆ䈕ᐕާ通常о外

部反射器一起使用，ԕ便将⚟的热量均匀地集中在ᐕ件的圆周к，将热能集中在前反射器的ᐕ

作区域内Ǆ内部反射器㓴件包含一个└光⡷，ਟ减少ਟ㿱光和紫外线˄UV˅辐射量Ǆ⚟管和ᐕ

作区之间的└光⡷ਟ减少⚟管发出的眩光，使操作员能够㿲察加热过程，并减少操作员的眼睛

疲劳Ǆ 
 

 Mini-Ray 手动ᐕާ随䱴电缆和䘎接器，ਟ随时䘎接到特定的 UL 认证 了的 ED-7-CONT ᧗制

器Ǆ 
 

 ON/OFF开关᧗制ǄMini-Ray 手动ᐕާ开关的功能是在需要时将电源切换到⚟кǄ开关ਟ䘎续

操作长达 70 秒˄开˅和 2 秒˄关˅，之后ਟ޽次䘎续操作 70 秒Ǆ只要按л扳机 2 秒钟，就

ਟԕ "脉冲 "ᐕާ来完成ᵚ完成的ᆹ装Ǆ 
  IR1759-MK5 Mini-Ray手动ᐕާ内部装ᴹ一个冷ত风扇，用于保持内部㓴件的ਟ接ਇ温ᓖԕ及

外部表面的冷ত，并允许长时间加热Ǆ由于前反射器ս于冷ত气流之外，因↔在长时间加热过

程中ਟ能会发热Ǆ 

    മ 2 

 
  䈕ᐕާ䘈配备了一个恒温开关，ԕ防→过热Ǆ过热会激活开关，使加热⚟暂时断开Ǆ 

    മ 3 

 

2.3. 系统描述 
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2.3 系统描述续 IR1759-MK5 Mini-Ray手动ᐕާ 

മ 4 

 

1 机身固定螺丝 3 手柄螺丝 

2 开关 4 控制器电缆 

Mini-Ray手动ᐕާ䘎接器– 

 输入䘎接器是一个 6 pin "母 "插头，ս于电源线的ᵛ端Ǆ插头带ᴹ䬱⧟，о᧗制器к的输出插

ᓗ相䘎Ǆ 

 Mini-Ray手持ᐕާᴹ一个䘎接器和一个操作᧗制器Ǆ 

系统䘎接和᧗制 – ED-7-CONT-230/110V MK5   

 ᧗制器用于Ѫ Mini-Ray手持ᐕާ供电Ǆ 
  ᧗制器和㓴件装在坚固的金属盒中，ਟ在ᐕ作ਠ或桌子к操作Ǆ 

 

 ᧗制器Ѫ Mini-Ray手持ᐕާ提供简单的开关电源，通过手持ᐕާк的开关开启或关䰝Ǆ在䘉种

模式л，只要开关被按л，᧗制器就始终Ѫ手持ᐕާ提供全功率Ǆ 
  ED-7-CONT-230/110V MK5 ᧗制器在按л开关时Ѫ Mini-Ray手动ᐕާ中的⚟泡提供ਇ᧗的稳

压Ǆ䘉种ਇ᧗电压ਟ确保⚟泡н会ਇ到超过 24V 的交流电Ǆ 
 

 Triac᧗制器ਟ由 220V-240V 或 110V-115V 交流电源供电，并能自动检测所䘎接的电源电

压Ǆ᧗制器由 Mini-Ray 手动ᐕާ开关开启，在按л开关时保持䘀行Ǆ一ᰖ达到 70 秒的最长操

作时间，᧗制器将自动切换到超时模式，绿色 "ON "指示⚟熄灭Ǆ手动ᐕާ的䘋一↕操作将被

禁→，直到 2 秒的超时时间结束Ǆ2 秒钟过后，ਟԕ޽次䘎续操作 70 秒钟，在䘉 70 秒钟的操

作时间内，ਟԕᶮ开和按л开关，而н会延䘏手动ᐕާк⚟泡的䘀行Ǆ 
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മ 5 

2.3 系统描述续 IR1759-MK5 Mini-Ray手动ᐕާ 

᧗制器的电源通过后面ᶯк的标准 (IEC) 电源插ᓗ䘎接Ǆ䈕插ᓗᴹ一个内置的 ON/OFF开关˄മ 5˅Ǆ

接头处的带电线路和中性线都ᴹ保险丝保ᣔǄ 

        മ 6 

                                 

Mini-Ray 手动ᐕާ䘎接器– 

输入䘎接器是一个 6 pin "母 "插头，ս于供电线路的ᵛ端Ǆ插头带ᴹ䬱⧟，о输出插ᓗ相䘎Ǆ如മ 5 所

示. 

输出接口是后面ᶯк的一个 6 pin公插ᓗǄ插ᓗкᴹ一个䬱紧⧟，о Mini-Ray手持ᐕާ的插头相䘎Ǆ 

മ 6 

 

注意: IR1759-MK5-AT3130-EDCONT 除提供的᧗制器外，н得оަ他᧗制器䘎接Ǆ  

.  

注意 

Ѫ避免烫伤，在使用ᐕާ时н得触碰前反射器Ǆ 
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2.3 系统描述续 ED-7-Cont-230+110V 

മ 7 

 

1 电源 ON LED 2 灯泡 ON LED 
 

മ 8 

 

1 输ӟ保险丝 4 主电源保险丝 

2 热风枪连接 5 ON/OFF 

3 电源输入   
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3 ᆹ全 

 

“阅读䘉些说明” 

警告: ᵜ产品是由卤钨⚟产生的高温热源Ǆо任何电气䇮备一样，在使用ᵜ加热ᐕާ时，请务必遵ᆸᆹ

全预防措施，ԕ降վ火灾ǃ触电或人身伤害的风险Ǆ 

使用限制：卤素⚟只能用作 Mini-ray红外线加热ᐕާ IR1759 的加热源Ǆ它н䘲用于室内照明或任何ަ

他用途或ᓄ用Ǆ 

1. 使用 Mini-Rayᐕާ前，请阅读并理解ᵜ使用说明书Ǆ 

2. 请勿将发热ᐕާ暴露在水和潮湿⧟境中，包ᤜ但н限于雨水和潮湿⧟境Ǆ存放在室内Ǆ只能䘎

接到接地的插ᓗкǄн要使用䘲配器或改装插头来破坏䘉种保ᣔǄ 

3. 使用后，Ѫ延长⚟泡寿命，ਟ在关䰝前将加热ᐕާ开到冷ত状态 1 到 2 分钟Ǆ切勿在产品发热

时存放Ǆ 

4. 拔出插头前，关䰝所ᴹ᧗制器Ǆ 

5. 在䘋行任何维修或保养之前，ԕ及在н使用时，请拔л加热ᐕާ的电源插头Ǆ 

6. 在足够额定的电路к使用加热ᐕާ，ԕ避免电气系统过热Ǆ 

7. 请勿在线缆或插头损坏的情况л使用Ǆ如果䇮备н能↓常ᐕ作ǃ掉落ǃ损坏ǃ放置在室外或掉

入水中，请将ަ䘱回服务中心Ǆ 

8. 请勿用电线拉拽或搬䘀䇮备ǃ将电线用作把手ǃ用电线关门或将电线拉到尖锐的边缘或拐角

处Ǆ请勿在电线к䘀行䇮备Ǆ让电线䘌离ਇ热表面Ǆ 

9. н要通过拉扯电线来拔л插头Ǆ要拔出插头，ᓄ抓տ插头，而н是电线Ǆ 

10. 使用加长电线时，必须使用额定用于室外的最小 14 -guage 3 芯接地电线Ǆ 

11. 在通风良好的地方使用热风枪Ǆ存在ਟ燃材料ǃ蒸汽或烟雾时н要使用Ǆ 

12. 热风枪插к电源后н要离开Ǆн要让热风枪处于无人看管的䘀行状态Ǆ 

13. н要用湿手操作插头或加热ᐕާǄ 

14. н要触摸喷嘴开口ǃ防ᣔ罩或䱴件，因Ѫ䘉些部ս会产生高温和极热Ǆ手和身体要䘌离热气

流Ǆ建䇞佩戴ᆹ全眼镜和防ᣔ手套Ǆ 

15. н要在儿童面前使用热风枪Ǆн要将热风枪当作玩ާ使用Ǆн要存放在儿童ਟԕ触及的地方Ǆ

将发热ᐕާ放在ᆹ全ǃᒢ燥的⧟境中Ǆ 

16. н要加热会被⛩燃和 / 或释放ᴹ害物质的化学品Ǆ 

17. 只能按照ᵜ手޼的说明使用Ǆ只能使用制造商᧘荐的䱴件Ǆ 

18. 所ᴹ服务和/或维修ᐕ作必须由合格人员䘋行Ǆ 

19. 儿童或身体ǃ感官或智力н健全者н得使用ᵜ䇮备Ǆ 

3.1  重要ᆹ全说明 UL 499 
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使用˄ᵜ䇮备˅前请阅读所ᴹ说明ԕ减少火灾ǃ触电或ਇ伤的ড险Ǆ 

ড险 

  

 

 Mini-Ray ᧗制器直接䘎接到交流ѫ电源кǄ 

在开始任何电气维ᣔ或维修之前，请务必关䰝䇮备并确保ަоѫ电源完全断开Ǆ 
  当䇮备䘎接到ѫ电源时，请勿打开 Mini-Ray ᧗制器或手动ᐕާ的外壳ǄMini-Ray 䇮备必须䘎

接到接地电源，䈕电源必须由 30mA 剩余电流装置保ᣔǄ 
  Mini-Ray 䇮备н得оѫ电源硬䘎接 
 

 只能使用指定类型和额定值的保险丝Ǆ 
 

 ᐕާ的电源䘎接必须符合当地标准和规定Ǆ 
 

 如果在通电时ਆл䇮备盖或损坏任何电缆，则会暴露出潜在的ড险电压Ǆ如果电缆损坏或任何

外部面ᶯ被᣶л或ԕ任何方式暴露在外，请勿使用䇮备Ǆ 

注意! 

  

 

注意：接触高温部件ᴹ灼伤ড险 

必须注意н要接触ᐕާ或产品的任何外露高温金属表面Ǆᆹ装后立ণ处理产品时也必须特别小心Ǆ 

 建䇞在操作䈕ᐕާ时穿戴防ᣔ服和手套Ǆ 

 

 

3.2 电气ᆹ全 

3.3 高温表面ᆹ全 
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使用䈕ᐕާ时必须使用眼睛保ᣔ措施Ǆ操作䈕ᐕާ时ᓄ佩戴ᆹ全眼镜，ԕ保ᣔ眼睛免ਇ热碎⡷ǃ⚠尘等

的伤害Ǆ⚟泡通电时切勿直视Ǆ 

确保└光⡷和遮光罩㓴件完好无损，并已↓确ᆹ装Ǆ 

 

如果完全按照ᵜ手޼中的说明使用，Mini-Ray䇮备н会ሩ用户造成任何ড险Ǆ 

 

о所ᴹ电气䇮备一样，必须↓确操作 IR1759-MK5 Mini-Ray 手动ᐕާ和᧗制器Ǆ请仔细阅读并遵ᆸᵜ

手޼中的所ᴹ说明和警告Ǆ 

н↓确使用 IR1759-MK5 Mini-Ray 䇮备ਟ能会造成ѕ重伤害Ǆᵜ䇮备只能由经过全面培䇝的合格人员

操作和维ᣔǄ 

н遵ᆸ制造商的说明ਟ能会导㠤ᵜ䇮备的保修失效Ǆ 

IR1759-MK5 Mini-Ray 䇮备的操作必须符合ᆹ全ᐕ作规范和当地的ᆹ全法规和条例Ǆ 

请勿将 IR1759-MK5 Mini-Ray 䇮备用于ަ预期功能ԕ外的任何目的Ǆ 

 

请勿在装ᴹ燃料的飞机к或䱴䘁，或在ᴹ潜在爆⛨ড险的⧟境中使用䈕䇮备Ǆ 

 

如果н小心使用，ਟ能会引起火灾ǄMini-Ray手持ᐕާ的部件在使用过程中会发热Ǆ必须特别注意避

免加热被加ᐕᐕ件ԕ外的材料Ǆ 

Mini-Ray 手动ᐕާᓄ在通风良好的地方使用，切勿在容易燃烧的固体ǃ液体或气体䱴䘁使用ᐕާǄ 

确保 Mini-Ray 手动ᐕާ在使用之间н放置在易燃材料к或䱴䘁Ǆ 

 

 

 

3.4 眼睛防ᣔ 

3.5 常规ᆹ全说明- Mini-Ray䇮备 
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᧗制器的额定信息/型号序列号/制造商地址Ǆ

 

  

 

 

紧急停→ 

䇮备没ᴹ单独的紧急停→系统Ǆ请用： 

  后面ᶯк的 ON/OFF 开关Ǆ 
  或者将电源线从ѫ电源к拔л，ԕ断开䇮备оѫ电源的䘎接Ǆ 

. 

Mini-Ray手动ᐕާ供ᓄ电缆 

 

᧗制器和 Mini-Ray手持ᐕާ之间的电缆带ᴹ电源和信号电压，在᧗制器开启时н得断开Ǆ 

 

  

在使用 Mini-Ray系统ᆹ装产品时，请始终遵循产品ᆹ全数据表中的建䇞Ǆ

3.6 标准电气等㓗标签 
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4 ᆹ装 

开箱 

᣶开包装，检查 IR1759-MK5 Mini-Ray加热ᐕާ是否ᴹ损坏Ǆ检查是否提供了所ᴹ物品Ǆ 

向供ᓄ商ᣕ告任何损坏的部件或丢失的物品Ǆ 

保留所ᴹ包装材料Ǆ如果需要返修，则需要䘉些材料Ǆ 

ս置/摆放 

IR1759-MK5 Mini-Ray加热ᐕާуѪ在ᐕъ⧟境中ᆹ装和操作而䇮䇑Ǆ但是，н得在易爆或易燃材料䱴

䘁使用，也н得在潮湿或⚠尘过多的地方使用Ǆ 

Mini-Ray 手动ᐕާ的部件在使用过程中会发热Ǆ必须特别注意避免加热被加ᐕᐕ件ԕ外的材料Ǆ 

ᐕާ的防ᣔ等㓗Ѫ IP1.1ǄMini-Ray ᐕާ䇮䇑用于无易燃固体ǃ液体和气体的区域Ǆ 

 Mini-Ray 系统ᓄ放置在水ᒣ坚固的ᐕ作ਠк，䇮备后部必须留ᴹ足够的间隙，ԕ便䘎接ѫ电源

和 Mini-Ray 手动ᐕާǄ᧗制器配ᴹ 2.5 米长的电源线，手动ᐕާ配ᴹ 3.1 米长的᧗制线Ǆ 

 ѫ电源线的走向ᓄᴹ助于防→损坏或缠绕Ǆ 

 在照明良好的地方ᐕ作Ǆ 

 切勿在易燃烧的固体ǃ液体或气体䱴䘁使用ᐕާǄ 

 ᓄ妥善维ᣔᐕާǄ 

 

电气䘎接Ǆ照⡷第 10 页 

Mini-Ray系统的ᆹ装必须符合既定的ᆹ全ᐕ作规范Ǆ н↓确的使用会造成伤害Ǆ 

ᆹ装要求必须符合当地标准和规定 

Mini-Ray ᧗制器属于 Class I 类ᐕާǄ䈕᧗制器ਟ在 230 V 制10% 50 Hz电源和 110 V 60 Hz电源

лᐕ作Ǆ 

例如 
•  ED-7-CONT-230/110V & -MK5. 

Mini-Ray系统的一端配ᴹ䘲当的电源线/插头，另一端配ᴹ IEC 接头Ǆ 

如果䈕电源线在任何时候丢失，只能使用经 CE / UL 认证的电源线䘋行更换Ǆ 

䇮备的ѫ电源必须由 30mA 剩余电流装置保ᣔǄ 

 

 

 

 

  

4.1 ᆹ装和䇮置 
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ᆹ装前检查 

1. 确保᧗制器к的输入电源开关处于关䰝状态Ǆ 

2. 确保Mini-Ray手动ᐕާᆹ装了↓确的 AT-XXXX 治ާ˄参㿱第 17 页 "ᆹ装 ATXXXX 治ާ"˅Ǆ 

3. 将 Mini-Ray 手动ᐕާ䘎接到᧗制器，并固定䬱紧⧟Ǆ 

4. 将电源线䘎接㠣᧗制面ᶯ 

5. 将电源线插入电源插ᓗǄ 

选择手动ᐕާ口径 

Mini-Ray手持ᐕާᴹє种类型，н同型号的区别在于口径大小： 

• IR-1759 – 标准 

• IR-3104 – 大 

套件˄AE-897˅ਟ用于在标准和大口径尺ረ之间䘋行转换Ǆ 

套件包ᤜ相关遮光罩ǃ内反射器ǃ└光⡷和䬱⧟Ǆ 

ᴹ关䇒购信息，请参㿱第 27 页 "备件和䱴件"Ǆ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

4.1 ᆹ装和䇮置续 
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䇮备ਟ能很热Ǆ让Mini-Ray手动ᐕާ风扇䘀转，直到口径㓴件冷তǄ 
 

无论ᆹ装哪种套件，更换口径的↕骤都是一样的： 

1. 关䰝᧗制器并切断电源Ǆ 

2. 从᧗制器к拔л Mini-Ray 手动ᐕާ᧗制线Ǆ 

3. 将Mini-Ray手持ᐕާ侧放，开关和镜头向ᐖǄ 

4. 卸лє个机身固定螺䪹，将手动ᐕާ的є半分开Ǆമ 4第 8 页 

5. ਆл遮光罩和└光⡷㓴件，注意н要接触└光⡷表面Ǆ然后ਆл内反射器Ǆ 

请勿触摸⚟泡 

6. 如果н小心触碰到䘉些部件，必须用Ḅ软ǃᒢ净的棉ᐳ蘸ਆ异щ醇䘋行清洁Ǆ 

7. ᆹ装所需部件Ǆ 

    䘿镜㓴件只能ԕ 90º 增量定ս，因↔在尝试重新㓴装ᐕާ之前，请确保䘿镜㓴件已完全啮合Ǆ 

8. 更换ᐕާ的к半部分，确保没ᴹ电线被卡տ，并重新拧紧є个ѫ螺䪹Ǆ 
 

മ 9 

 

1 遮光罩 4 光片 

2 锁࣪ 5 内反射器 

3 灯泡   

 

  

4.2 更改口径 
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ᆹ装口径套件ԕ改ਈ尺ረ 

ᆹ装 AT-XXXX 治ާ 

Mini-Ray 䇮备ਟ用于ᆹ装各种 TE 的 SolderSleeve®产品Ǆ 

Ѫ了确保产品在加热区的↓确定ս，ᴹ一系列治ާਟ供选择Ǆ 

每个治ާ都ᆹ装在Mini-Ray手持ᐕާ的前端Ǆ 

ਟ用的治ާ如лമ所示Ǆ 

 

 

AT 3130 标准 V型块 

മ 10 

 

 

 

 

 

AT 3131 Solder-tact块 

മ 11 
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AT 3132 带夹ާ的 V型块 

മ 12 

 

 

 

AT 3132 Mk31 带夹ާ和 5 毫米宽罩的 V 型块 

മ 13 
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AT 3134 标准 V型块˄大口径˅ 

മ 14 

 

 

 

AT 3147 带夹ާ的 V型块˄大口径˅ 

മ 15 
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AT 3191 特殊 V型块˄标准口径˅ 

മ 16 
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5 操作 

在操作 Mini-Ray 手动ᐕާ或᧗制器之前，ᓄ确保熟悉第 6 页 "系统说明和介绍" 中的系统䘎接和᧗制ԕ

及第 11 页中䈖细说明的ᆹ全要求Ǆ 

 

任何时候都н要直视发光的⚟泡Ǆ 

1. 将Mini-Ray手动ᐕާ (IR1759-MK5) 䘎接到᧗制器 (ED-7-CONT)，并确保䘎接器䬱⧟完全啮合Ǆ 

2. 将电源线䘎接㠣᧗制器Ǆ 

3. 将电源线䘎接到ѫ电源кǄ 

4. 使用᧗制器后部 IEC 插ᓗк的开关打开᧗制器Ǆ 

മ 17 

 

1 电源 ON LED 2 
灯泡 ON LED 

灯泡 ON (绿色) 

 
5. Mini-Ray 手动ᐕާ的风扇将启动 

6. 按л Mini-Ray 手动ᐕާ开关，启动并Ѫ⚟泡供电Ǆ 

在内部处理器的᧗制л，䙀渐向⚟管供电˄软启动˅Ǆ绿色 LED ⚟ "LAMP ON "将亮起Ǆ手动ᐕާ的

䘎续操作最长н超过 70 秒Ǆ 

绿色 "ON "指示⚟熄灭表示䘋入 "TIME OUT "序列Ǆ(黄色˅Ǆ在 "超时 "状态л，手动ᐕާ触发器的操

作将被禁→Ǆ 

7. 超时结束 = 2 秒   

8. Mini-Ray⧠在ਟԕ操作了 

 

加ᐕ结束 

如果热收缩过程需要结束，Mini-Ray手动ᐕާਟԕ短时间脉冲触发Ǆ 

只要加ᐕ时间在 70 秒的ᐕ作时间段内，开关的脉冲作用就会启用，并重新ᓄ用开关Ǆ

5.1 操作 
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6 维ᣔ 

 

警告! 

   

ᴹ关ᆹ全信息，请参阅 "ᆹ全注意事项 "部分Ǆ 

只能使用 TE Connectivity 指定的᧘荐备件Ǆ任何ަ他制造商的部件都н是按照䘉些规格生产的，ਟ能

会损坏您的加热ᐕާǄሩ于因使用任何ަ他品牌的备件而造成的损坏，TE н᢯ᣵ任何责任Ǆ 

 

每ᰕ 

 检查└光⡷和反射器的外表面Ǆ如果需要清洁，请参阅第 24 页的清洁说明Ǆ 

 检查Mini-Ray手动ᐕާ中风扇的䘀行情况Ǆ参㿱第 24 页Ǆ 

每ᴸ 

 检查风扇是否ᴹ积⚠等Ǆ 

每季ᓖ 

 检查᧗制器电源线和Mini-Ray手持ᐕާ电源线的状况Ǆ 

 检查 LED 指示⚟的ᐕ作情况Ǆ 

 用ᒢ净的软ᐳ擦ᤝ᧗制器前面ᶯǄ 

每ᒤ 

根据 EN 60204 或非EECഭ家的当地规定，检查所ᴹ Mini-Ray/Controller 䇮备的接地Ǆ 

 

重要警告 

 

便携式设备测试(PAT) 

 

Flash测试 切勿进行Flash测试ͣ可能会损坏本机器的保护电路ͤ 

 

绝缘阻抗测试 切勿超过 250 V.DCͣ可能会损坏本机器的保护电路ͤ 

 
 

 

  

6.1 一般维ᣔ和服务 IR1759-MK5-AT3130-EDCONT Mini-Ray 
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清洁 

清洁前反射器和外└镜面 – 

⚟管的热量由反射器引导，集中在前反射器的加热区Ǆ 

反射器或└光⡷ਇ到污ḃ会降վᐕާ的效率Ǆ因↔，ᓄ定期检查它们是否清洁Ǆ 通常，只ᴹ前反射器

和└光⡷的外表面需要清洁Ǆ 后反射器和└光⡷内表面ਇ到保ᣔ，䘌离ᐕ作区，因↔污ḃ的ਟ能性较

小Ǆᓄ使用软ᐳ和异щ醇清洁ਇ污ḃ的表面Ǆ 

风扇和外壳清洁 – 

由于⚟泡通过ᐕާ੨入大量空气，⚠尘和绒毛ਟ能会积聚在风扇区域，并䙀渐限制气流Ǆ 因↔，ᓄ偶

尔检查ᐕާ的䘉一部分，必要时用软毛刷䘋行清洁ǄѪ便于清洁，只需卸л风扇盖后部的ᆹ装螺䪹ণ

ਟǄ 

每季ᓖ– 

 检查并清洁风扇和外壳 

 前└光⡷和外表面清洁 

 检查ᐕާ和前反射器是否ᴹ损坏

6.2 手动ᐕާ维ᣔ 
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在↓常使用过程中，└光⡷的效果ਟ能会䙀渐降վǄ由↔导㠤的亮ᓖ增加ਟԕ通过更换└光⡷来纠↓Ǆ 

红外└光⡷更换说明– 

1 断开 IR1759-MK5 Mini-Ray手动ᐕާ的电源Ǆ 

2 拧л并卸л前反光罩，使用合䘲的ᐕާ卸л手动ᐕާк的卡簧Ǆ 

3 ਆл└光⡷，小心地将新└光⡷放入槽内Ǆ将卡簧放入槽内，并将前反光罩拧到原来的ս置Ǆ 

注意 – 

请勿触摸└光⡷表面Ǆ 

如果掉落或触摸涂层表面，红外└光⡷ਟ能会损坏Ǆ在处理过程中，ᓄ始终用边缘夹տ红外└光⡷或使

用н起毛的纸巾Ǆ 

在更换过程中或更换后的任何时候，都н得触摸红外└光⡷的涂层表面Ǆ 

└光⡷清洁 – 

清洁时ᓄ੩掉⚠尘Ǆ 

如果无法清除多余的⚠尘/污垢，请使用软ᐳ仔细清洁过└器Ǆ 

注意 – 䘉ਟ能会缩短└光⡷的使用寿命 

⚟泡更换说明 – മ纸参考第 26 页 

1. 卸л手动ᐕާ侧面的 2 个机身固定螺䪹Ǆ  

2. 分开є半Ǆ 

3. 将䘲配器和└光⡷㓴件从ަ所在ս置抬起˄槽ս于手动ᐕާ中的䪹˅Ǆ 

4. ᣶л内反射器Ǆ第17页 

5. 小心地将⚟管从陶瓷支架к拔出Ǆ 

6. ᆹ装新⚟泡时ᓄ注意避免手指直接接触⚟泡的玻璃表面Ǆ 

7. 将内锥形反射器和└光器㓴件放入所提供的插槽中Ǆ注意内锥形反射器和└光器㓴件的↓确ս置，ԕ

免在手动ᐕާ㓴件的є半铸件ሩ接时损坏散热器和⚟管导线Ǆ 

8. 更换⚟泡和└光⡷后，将є半铸件㓴装好后，拧紧前反光罩Ǆ 

  

注意: 在更换过程中或更换后的任何时候，都н得触摸红外└光⡷的涂层表面Ǆ红外线└光⡷的є个表

面都ᴹ相同的涂层，ᆹ装时ਟ将任一表面朝向⚟管Ǆ 

6.3 ⚟泡和└光⡷更换说明 
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മ 18: ⚟泡替换 

 

1 连接器线缆 5 遮光罩 

2 手柄螺丝 6 反射器 

3 开关 7 灯泡 

4 机身固定螺钉 8 风扇 
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1 断开手动ᐕާо᧗制器的䘎接Ǆ 

2 卸л手动ᐕާ侧面的 2 个机身固定螺䪹. (第25页) 

3 卸лй个手柄螺䪹，将є半手柄分开Ǆ(第25页) 

4 ᶮ开固定开关PCBǃ᧗制器线缆和微型开关˄如䘲用˅的螺丝Ǆ 

5 断开手动ᐕާᓅ盘к的᧗制器线接地线Ǆ 

6 ਆл遮光罩和反射器Ǆ 

7 小心地从陶瓷支架к拔л⚟泡，注意н要碰到玻璃表面Ǆ 

8 ᣶л PCBǃ风扇ǃ陶瓷支架ǃ微动开关和᧗制器电源线Ǆ 

9 ᢮到并固定替换的 PCB ᶯ和᧗制器线，注意所ᴹ电线的走向，避免о微动开关和触发器接触Ǆ 

10 更换风扇和陶瓷⚟ᓗǄ 

11 将᧗制器线的接地线䘎接到手动ᐕާᓅ盘Ǆ 

12 更换⚟泡，注意н要接触玻璃表面ǃ反射器㓴件和遮光罩Ǆ 

13 重新装配手柄和散热⡷，确保没ᴹ卡线Ǆ 

14 拧紧散热⡷和手柄螺丝ԕ及 "热表面标签"Ǆ 

മ 19: 开关㓴件/PCB 

 

  

6.4 开关 PCB更换说明 
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7 备件/䱴件 

 

保险丝: ED-7-CONT-230/110V 

BS 4265, IEC 127.  ѫ电源保险丝 4A(T)， ⚟泡保险丝 16A(T) 

如需䇒购全套ᐕާ/备件/䱴件，请使用ԕл描述和料号 – 

表 1 

描述 信息 料号 

IR1759-MK5-AT3130-EDCONT 

手动ᐕާ/反射器/᧗制盒 

 

2485546-1 

IR-1759-MK5-GUN 

手动ᐕާ，标准口径 

 

CV4411-000 

ED-7-CONT-230/110V-MK5 

 

CV4409-000 

7.1 备件/䇒购信息 
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描述 信息 料号 

NAE-143-3 

⚟泡 250W, 24V 

IR-1759, IR-3104 

 

988208-000 

AES-IR1759-100-FILTER-DUL 

标准└光⡷* 
 

431468-000 

AE-153 

大口径内反射器, (IR-3104)* 

 

988285-000 

AE-424 

标准口径内反射器* 

 

 

 

547918-000 

ED-7-CONT-MK5-PCB 

ѫ᧗制器 PCB* 
CV4414-000 

AE-900 

└光⡷弹簧 IR-1759* 

 

277774-000 

描述 信息 料号 
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AE-897 

标准到大口径转换套件* 

 

966953-000 

AT-3130 

䘲用于标准孔径的反光罩 标准 V 

形块* 
മ 10页 988299-000 

AT-3131 

䘲用于 SolderTacts 接触标准口径

的反射器* 
മ 11页 988300-000 

AT-3132 

䘲合标准口径的反射器 
മ 12页 988301-000 

AT-3132-MK31/1 

带夹ާ的标准口径反光镜* 
മ 13页 879865-000 

AT-3134 

䘲用于大口径的带标准 V型块反射

器*  
മ 14页 988303-000 

AT-3147 

带夹ާ的大口径反射器* 
മ 15页 988328-000 

AT-3191 

䘲用于标准口径特殊 V 形块的反

射器* 
മ 16页 588701-000 

IR-1759-MK5-THRMSW-PLT 

带ᶯ/管的热敏开关 

 

 

CV4418-000 

描述 信息 料号 

热敏开

关 
ᶯ 
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IR-1759-MK5-TRIGGER-PCB 

开关 PCB 

 

CV4416-000 

IR-1759/3104-CABLE-ASSY 

开关 PCB/线缆/风扇/⚟ᓗ/温ᓖ开

关* 

 

CV4412-000 

AE-205 

标准口径线性反射器 
 988596-000 

AE-226 

大口径线性反射器 
 988314-000 

IR1759-MK5-REPCON-DEPINTL 

替换䘎接器ǃDe-Pinᐕާ和说明 
 EG2846-000 

⚟ᓗ 

开关 PCB 

风扇 
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8 接线മ/PCB മ 

8.1 开关 PCB 
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8.2 电气线路 
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9 更换和维修 

客户可更换的部件列在产品图纸中ͧ部件编号见表 1ͨ。存ૄ并保持完整的寑存，以防止在需要更换部
件时损失时间。所列部件以外的部件寒由 TE Connectivity 更换，以确保ૅ量和可靠性。通过 TE 代表
或ઘ问 TE.com，单Ӡ遐面遑部的 TE 商店  链接，订购替换模具。 

如需࣫场服务，请ઘ问 TE 网站Ї的 服务和维修 遐面，或向表 2 中您所在地区的地址发送电子邮件。 

   മ 20: 服务和维修. 

 

表 2: ⧠场服务电子邮件地址 

区域 地址 

Asia Tefe1ap@te.com  

EMEA (including India) Tefe1@te.com  

North America Fieldservicesnortharmerica@te.com  

South America FSE@te.com  

 

 

https://www.te.com/en/home.html
https://www.te.com/en/services-trainings/tooling-service-repair.html
mailto:Tefe1ap@te.com
mailto:Tefe1@te.com
mailto:Fieldservicesnortharmerica@te.com
mailto:FSE@te.com
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