Notice Technique

’ ATION
NOTICE D°UTILIS 411-1506Y

AMP PINCE PIDG 22-16 ET 16-14

Edit. 21/07/94

PINCE DE SERTISSAGE AMP.
REF.951014-1

[ .INTROCUCTION
cette notice concerne L utilisation de La pince AMP 9500141
sertissage des cosses presisolees, jauge 22716 et 16714

pour Le

851014-1

LEVIER DE DEVERROUILLAGE
PLAQUETTE DE REGLAGE

FIG.1

1. DESCRIPTION

—Ces pinces sont munies de deux emp-—
reintes de sertissage {(reperses selon
La section du fil) et d'une cremaillere

de securite,assurant La fermeture
complete des machcires.

[T1. CODE COQULEUR
selectionner La cosse code couleur corrsspondant

a la jauge du conducteur utilisee.
ROUGE = JAUGE AWG 22-16 (0,25 - 1,Smm2)
BLEU = JAUGE AWG 16-14 (1,5 - 2,5mm2)
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I1V.SERTISSAGE

FlLacer La cosse dans L empreinte cor-

MACHOIRE LEGEREMENT . d FiL.
SERREE SUR LA COSSE respondant a la section du it

-Serrer Les poignees de la pince pour
maintenir La cosse dans lLes machoires,
sans La deformer. (voir fig.3)

—Ilntroduire Le fil denude dons le fut
de la cosse.(Le fil doit etre visible
dans La fenetre de La cosse.)

COSSE EN PLACE ~Maintenir Le fil et terminer Le ser-—
DANS LA HACHOIRE tissage en serrant les poignees de La
pince jusqu’au desengagement du cliquet
de e¢eremaillere.

FIG.3

V. REGLAGE DE FERMETURE DES POIGNEES

Pour assurer un sertissoge correct,il
convient que Le cliquet de cremagillere
soit Libere apres fermeture complete
de La machoire.Pour cela,il suffit de
tourner la plague de reglage apres
avoir desserre La vis(Fig.7).

En tournant dans Le sens horaire,on
augmente la Force de pression.

V1. MAINTENANCE

Pour s assurer d un bon foncticnnement
de L outil,iL convient d effectuer
regulierement Les operations suivantes:

PLAQUE DE REGLAGE

Huiler Les axes et parties mobiles.

Nettoyer Les matrices avec un chiffon
propre.

S’assurer que tous les axes et vis de
mantien cont en etat et correctement
serres.

Lorsgue L outil est au repos,hors de La
valkise, ferme~ La pince pour eviter la
deterioration des matrices par contact
avec des pieces metalliques.

FIG.7
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