WITHOUT

THIS INFORMATION 1S CONFIDENTIAL AND 1S CISCLOSED TO
YOU ON CONDITION THAT NO FURTHER DISCLOSURE 15
TO OTHER THAN AMP PERSONEL

MADE BY YOU
WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITAL!A S. P A,

APP| ICATION SPECIFICATION
(specifica di applicazione)

L. SCOPE

(Obbiettivo)
TH!S SPECIFICATION COVERS THE REQUI!REMENT FOR APPLICATION OF CONTACT
(Questa specifica copre le caratteristiche per | applicazione del contfoite

P.N.: 282349-1 (6.3mm SRS. Positive Lock Flag Contact)

THESE REQUIREMENTS ARE APPLICABLE TO AMP CONTACTS WHEN CRIMPED WITH
(questi requisiti sono applicabili ai confoifi AMP quando sene aggraffati con

AMP CRIMPING TOOLS AND MACHINES.
macchine ed attrezzi di cggrafiatura AMP.)

FOR WIRE AND INSULATION RANGES REQUIREMENTS RELATIVE TO THE PRODUCTS
{Per | requisiti del rango rame e dell‘isclante del cavo relativi al

COVERED IN THIS SPECIFICATION SEE FIG.5
prodofto trottato in questa specifica vedere [ig.3)

2. NOMENCIATURE

(Terminologial

TRANSITION BETWEEN WIRE AND (NS.BARREL

WIRE BARREL SEAM {Tronsizione tra alette di aggraffatura)

{Linea ¢i giunzione)

e

—

END OF THE WIRE

(Estremito’ del rome) INSUL. CRIMP WIDTH

END OF WIRE BARREL {Larghezrze aggraff. isel.)
(Estremita” aletta rame)
WIRE CRIMP WIDTH

(Larghezza cgqrafl. rame)

REAR BELLMCUTH
{Scampanaiura poster.)

FRONT BELLMOUTH REAR CUT OFF TAB
{Scamponatura anter.) ///r_—(Tesfimone faglio pest.)

S e
L
‘__@—-INSUL. CRIMP HEIGHT

{Altezza oggraff. isol.)
WIRE CRIMP HEIGHT

GPL: 3217 PIG. 1 {hAltezza oggraffl. rome)
or O9/8g Maure PAPALINI ] -
L AMP ITALIA §.p.A.
, BAINEE® Corso Foili Corninls
CHK Giusgppe CUMINO COLLEGNG (TORINO)
o’fAC
app | LOC | NO REV
| 114-20080 A
SHEET NAME  APP| [CATION SPECIFICATION FOR:
(Specifica di applicazione per:)
o rereosse vy cemoosr WP MHARE) | of 5| 5. 3wm SRS. POSITIVE LOCK
REX| REVISION RECORD Kr | oarte FLAG CONTACT
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L AND 1S DISCLOSED TO
WITHOUT

YOU ON CONDITION THAT NO FURTHER DISCLOSURE 15
MADE BY YOU TO OTHER THAN AMP PERSONEL
WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITALIA S.P.A.

THES INFORMATION 1S CONFIDENTIA

3. CRIMP AND DIMENSIONAL REQUIREMENTS
(Requisiti e dimensioni sull ‘aggraffatura)

3.1 WIRE PREPARATICN
(Preparazione cavo)

A. STRIP LENGTH
(Lunghezza spellatura cavo)

(NSULATION SHALL BE STRIPPED AS INDICATED IN FIG.5
(L'iselante deve essere spellato come indicate in fig.5)

6. WORKMANSHIP
(Abilita® nell esecuzicne dell operczione)

REASONABLE CARE SHALL BE TAKEN NOT TO NIK, SCRAPE OR CUT ANY STRANDS
(E* richiesta una ragionevole accuratezza durante la spellatura del

DURING THE STRIPPING OPERATION.
cavo per evidfare infaccature, scalfiture o tagli sui trefoli)

3.2 CARRIER CUT OFF TAB AND BURR
(Testimone di taglio & bavatura

A, CUT OFF TAB
{Testimone di taglio)

CUT OFF TAB SHALL NOT EXCEED INCH .012
{1l testimone di taglio non deve essere superiore a mm 0.3 max. )

B. BURR
{(Bovature)

BURR ON CUT OFF SHALL NOT EXCEED INCH .006
{La bavetura sul {cglio non deve essere superiore amm 0.15 mox. )

3.3 WIRE BARREL CRIMP
(Aleito di aggraffoture sul cave rame}

A. CRIMP DIMENSIONS AND TYPE
(Dimensioni ¢ 11po)

CRIMP HEIGHT, WIDTH AND TYPE SHALL BE AS SHOWN IN FIG.5
(Alterza, larghezzo e tipo di oggroffatura sonc indicgte in fig.5)

B. WIRE BARREL FLASH
(Bavatura su afetta aggraf. rame)

WIRE BARREL FLASH SHALL NOT EXCEED INCH .006
(La bavatura sull’aietic aggraf. rame nen deve superare mm 0.15 mox.)

C. WIRE BARREL SEAM
(Linec di giunzione aleite del cavo rome)
WIRE BARREL SEAM SHALL BE COMPLETELY CLOSED AND THERE SHALL BE NO
(La linea di giunzicne deve apparire completfomente chivsa & non devono

EVIDENCE OF LOOSE WIRE STRANDS OR WIRE STRANDS VISIBLE IN THE SEAM.
esserci segni di trefoli, rotti o persi, o visibili nella giunzione.)

D. BELLMOUTH
(Scampanatural

(1) REAR BELLMOUTH LENGHT SHALL BE INCH .CI5X60% MAX.
{La scampanatura posteriore deve essere mm 0, 38%X60° max.)

{2) FRONT BELLMOUTH LENGKT SHALL BE INCH 0.00X0°
(Lo scampenctura enteriore deve essere mm 0,0X0°)

E. CONDUCTOR LOCATION
(Posizicne del tavo dopo | "aggraffatura)

(1) END OF THE WIRE SHALL BE FLUSH WITH THE FRONT END Of THE WIRE
(Lo parte finale del cavo rame deve essere rasente o sporgere di

BARREL OR EXTENDED INCH .030 MAXIMUM AFTER CRIMFING.
mm 0.8 max. dall’alefte dope |'operazicne di agqraffatura.)

LOC | SHEET NO REV

AMP ITALIA 5.p. A, )
BAINBP® Corso F11i Chivi, 15 5o & | 14-20080 A

COLLEGNO (TORING] t




WITHOUT

THIS INFORMATION 1S CONFIDENTIAL AND IS DISCLOSED TO
TO OTHER THAN AMP PERSONEL

YGU ON CONDLTION THAT NO FURTHER D!SCLOSURE 1§

MADE BY YOU
WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITALIA 5.P.A,

(2) BOTH INSULATION AND CONDUCTOR SHALL BE VISIBLE BETWEEN THE
{Sia I isclante che i1 rame del cavo devoeno essere visibili nella
INSULATION BARREL AND WIRE BARREL.

iransizione trc le aletie isolanfe e rame)

CARE SHALL BE TAKEN NOT TO ALLOW INSULATION TO BE CRIMPED IN THE
(E” richiesta uno particolcre attenzione per evitare di aggraffare

WIRE BARREL _
[“isolante nelle alette di aggraffature del rame)

3.4 INSULATION BARREL CRIMP
{aletta di aggraffatura sul cavo isolante)
A. CRIMP DIMENSIONS AND TYPE
{Dimensioni ¢ tipo)

CRIMP HEIGHT, WIDTH AND TYPE SHALL BE AS SHCWN IN FIG.O

(Altezza, larghezza e tipo di aggraffotura sono tndicale in fig.d)
B. WORKMANSHIP

{Abilita” nell’esecuzione dell operazicne)

REASONABLE CARE SHALL BE TAKEN NOT TQ CUT, TO BREAK TO DEFORM
(" richiesta una ragionevole accuratezza durante [‘eggraffatura sul

ETC. THE INSULATION WIRE, FOR A LENGHT ,
cavo per evitare tagli, rotfure, deformazioni ecc. dell isolante)

3.5 ALIGNEMENT
{Allineamento)

A. STRAIGHTNESS

(Linearita’)

(1) THE CONTACT, !NCLUDING THE CUT OFF TAB AND BURR, AFTER CRIMPING

{1l terminale, tncluse il testimone di teglio, ad aggreffatura evvenuta
SHALL NOT BE BENT ABOVE OR BELCW THE DATUM LINE MORE THAN THE AMOUNT
non dovra’ risultare pregato, verso il basso o verso tallo oltre

SHOWN IN F15.2

o limitn riperteti in fig.2)
3’07

FIG.? f_._——-—E_

| 8 i
DATUM LINE
{Linea teorica di rif.} 300,:}_

{2) THE SIDE TO SIDE BENDING OF THE CONTACT, AFTER CRIMPING, SHALL NOT
(Il terminale, ad aggraffatura avvenuta, non deve risultare piegato

EXCEED THE LIMITS SPECIFIED IN FIG.3
lateralmenie, olfre | limiti riportati in fig.3)

____I:_ 50 % FIG.3

R —— —
DATUM LINE )
. . 5 0!

(Linea teorica di rif.)

LOC | SHEET NG REV
AMP ITALIA S.p.A. R
AR corso £ 11 Cervi, 15 3 OF 5 114-20080 A

COLLEGNO (TORING) |




WITHOUT

THIS 'NFCRMATION IS CONFIDENTIAL AND 15 DISCLOSED TO
YOU ON CONDITICON THAT NO FURTHER DISCLOSURE 1S

MADE BY YOU TQ OTHER THAN AMP PERSONEL
WRITTEN AUTHORIZATION FROM AMP ITALIA 5.P.A,

B. TWIST OR ROLL
{Twistatura)

TWIST OR ROLL OF THE CRWMP%D CONTACT
(La twistoturo dell aggraffatura ris

LIMITS SPECIFIED IN FIG.4 o
non deve eccedere oltre i limiti specificati in fig.4)

CEED THE

SHALL NOT EX
ett | ¢corpo terminale

E
00 r

p ¢

CONTACT .
(Corpo coniof%o)mﬁﬁ\\k““1hgsrl 1070 “max.

| ‘h“ﬁaﬁ“;~
FIG.4

DATUM LINE

1070 "max. {Linea teorica di rif.)

WIRE CRIMP WIDTH
INSULATION CRIMP WIDTH

WIRE CRIMP HEIGHT
INSULATION CRIMP HEIGTH

FIG.S
LOC | SHEET NO REV
AMP ITALIA S.p.A. )
AR Corse F i1 Cerri,ls of 114-20080 A
COLLEGNO (TORINO) ) 4 5
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