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Konstruktionsbezogene Richtlinie fur die AusfOhrung von
Tab-Spitzen bei 1.B6mm x O0.B6mm Tabs fur das
MICRO TIMER 2 Kontaktsystem

Spitzenkontur mup Im Tangetialverliauf stetig sein

THE TIP CONTOUR MUST HAVE CONTINUOUS TANSENTIAL RUNOUT
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Kenstrukt ionsbezogene RichtlLinie fur die Ausflhrung von
Tab-Spitzen bei 1.6mm x 0.6mm Tabs fUr das
MICRO TIMER 2 Kontaktsystem
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1. Bei der Verwendung eines Einschwenksystems ist die Lagedes Drehpunktes abhingig 6. Beschichtung in der Kontaktierzone:
von der Konstruktion und AusflUhrung des Buchsengehluses.
PLAT N TI TACT
Bei Kostruktion eines solchen Systems RUcksprache mit Preduct Engineering. LATING IN THE CONTACT AREA«
—_— IF SWIVELING SYSTEM IS USED, THE POINT OF ROTATION DEPENDS GF THE DESIGN AND STYLE OF THE SOCKET HOUSING. 6.1 Vorverzinnt 0. Bpm—zpm (Feuerverzinnt) vozugsweise verwenden.
IF SUCH A SYSTEM IS USED, PLEASE CONSULT PRODUCT ENGINEERING.
PLATED TIN 0.Bpm-2pm (HOT DIPPED PRE-TIN PLATED VERSION) USE PREFERABLY.
2. HBhe der Tabs ist abhlngig von der geforderten KontaktOberdeckung 6.2 GalLvanisch verzinnt 2um-4um.
und der Konstruktion des Buchsengehliuses.
ELECTROPLATED TIN 2um-4pm.
LENGTH OF THE TABS DEPENDANT ON THE REQUIRED CONTACT OVERLAP
AND ON THE CONSTRUCTION OF THE SOCKET HOUSING.
6.3 Galvanisch versilbert 3um bis 4um
Ni-Zwischenschicht 1.27um bis 2.5um (empfohlen).
A Zur Erreichung niedriger Steckrdfte. ELECTROPLATED SILVER 3pm—dum
; ; 6.4 Galvanisch vergoldet min.0.8um.
c 4. Schnittkonten wahlweise ohne Oberflache. Nickelsperrschicht 1.27 bis 2.5um zwischen Basismoterial und Au-Schicht (erforderlich).
SHEAR EDGES WITHOUT SURFACE FINISH PERMISSIBLE. ELECTROPLATED GOLD. 0.8pm
Ni BPARRIER LAYER 1.27um—2.Sum BETWEEN BASIC MATERIAL AND Au LAYER IS REQUIRED.
5. Werkstoff (ohne Beschichtungl niedrige Kupferlegierungen:
CuSn, CuFe, CuNiSi. .
7. Ausdrlckkrdfte sind nach den Anforderungen
—] MATERIAL CWITHOUT PLATING) LOW COPPER ALLOY, des Kunden auszulegen und abzustimmen.
CuSn, CuFe, CuNiSi.
PRESS OUT FORCES HAVE TO BE DEFINED IN ACCORDANCE WITH CUSTOMER’S REQUIREMENTS.
8. Buchsenkontakte und Kontaktmesser mlssen die gleichen
Oberfldchenwerkstoffe aufweisen.
SAME FINISH MUST BE PROVIDED ON THE SURFACES OF BOTH COTACT PARTS (SOCKETS AND PINS).
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